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Zaangazowanie Uponor

(@ Rury Weholite PEHD DN2200 mm, SN4 - 510 m. Ksztattka specjalna tzw. "portki” DN 2200/2xDN1600 mm

@ taczenie rur Weholite metoda automatycznego spawania ekstruzyjnego maszyng WLI 3000

Rurociagi derywacyjne dla MEW

Technologia PEHD Weholite po raz pierwszy w Polsce wykorzystana do budowy rurociggu derywacyjnego w elektrowni
wodnej w Cieszynie.

Energia wodna to najpowszechniej wykorzystywane zrodto energii odnawialnej na $wiecie. Odsetek energii z niej uzyskiwanej
stanowi okoto 16 procent produkcji globalnej i stale roénie. W ostatnich latach rowniez w Polsce wzrosta liczba projektow
hydroenergetycznych, gtéwnie matych elektrowni, wykorzystujgcych lokalne cieki wodne do produkcji taniej i czystej energii.
Jedna z nich jest sitownia w Cieszynie, gdzie po raz pierwszy w Polsce wykorzystano technologie PEHD Weholite do budowy
rurociggu derywacyjnego.
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W zgodzie z naturg

Warta okoto 4,9 min ztotych inwestycja MEW S.A. przewidywata budowe matej elektrowni derywacyjnej o mocy 0,56 MW
wykorzystujgcej spadek rzeki Olzy. Derywacja kanatowa lub rurociggowa stosowana jest na odcinkach rzeki, na ktérych
wystepuja zakola. Rozwigzanie to pozwala na skrocenie naturalnego biegu rzeki, dzieki czemu uzyskuije sie spad wiekszy niz
spietrzenie na jazie. W Polsce rurociagi stosuje sie zazwyczaj dla duzych elektrowni, podczas gdy w matych obiektach
wykorzystuje sie kanaty otwarte. W przypadku inwestycji w Cieszynie o wyborze rurociggu zdecydowata m.in. lokalizacja
elektrowni w parku miejskim. Miasto zobowigzato inwestora do opracowania takiego projektu sitowni, by nie zaburzata ona
estetyki otoczenia i nie zaktdcata nadmiernie jego przestrzeni funkcjonalnej.

Inwestor dtugo rozwazat kwestie wyboru materiatu do budowy rurociggu. Projekt techniczny przewidywat zastosowanie rur z
widkna szklanego, jednak ostatecznie zdecydowano sie na niskoci$nieniowe rury PEHD Weholite o $rednicy 2200 mm
produkowane przez Uponor Infra. MEW SA docenito nie tylko wysoka jako$¢é technologii Weholite, ale rowniez elastyczne
warunki wspotpracy zaproponowane przez Uponor Infra oraz bogate do$wiadczenie firmy przy podobnych projektach na
Swiecie. Wytrzymate, stuprocentowo szczelne i lekkie rury PEHD Weholite tym razem Swietnie sprawdzity sie w Cieszynie.
Stosunkowo niska waga Weholite w poréwnaniu z rurami wykonanymi z tradycyjnych materiatow, takich jak stal, zeliwo czy
beton, znacznie utatwity ich transport oraz instalacje w specyficznych warunkach parku miejskiego. Z kolei odporno$¢ na
korozje, czynniki chemiczne i uszkodzenia zwigzane z osiadaniem podtoza dawaty gwarancje wysokiej niezawodno$ci i
dtugiej zywotnosci podziemnego rurociggu, a co za tym idzie obnizenia kosztéw eksploatacji do minimum.

Oprécz wymienionych zalet Weholite, kluczowe znaczenie dla inwestora miata gtadka powierzchnia wewnetrzna rurociggu.
Dzieki niskiemu wspétczynnikowi chropowatoéci bezwzglednej "k" rur, mozliwosci rezygnacji z tukéw segmentowych oraz
jednorodnym potaczeniom odcinkdw rurociggu, straty energii powodowane tarciem wody wewnatrz rurociggu sa
zminimalizowane, co przektada sie na wieksza wydajnos$¢ elektrowni a zatem wiekszag optacalnos$¢ inwestycji.

Prace zwigzane z budowa elektrowni rozpoczeto w pazdzierniku 2010 roku od wykonania wykopu pod budynek elektrowni i
rurocigg. Rury produkowano w 12,5 metrowych sekcjach, a nastepnie transportowano z fabryki Uponor Infra w Kleszczowie
za pomoca ciggnikéw siodtowych. W sumie w okresie od listopada 2010 do wrzesénia 2011 roku Uponor Infra dostarczyta na
miejsce budowy 42 transporty rur Weholite o tgcznej dtugosci 510 m.

Rury Weholite tgczono w odcinki o dtugosciach od 50 do 100m metoda automatycznego spawania ekstruzyjnego na
powierzchni terenu. Po posadowieniu w wykopie wykonano potgczenia sekcji. Za potaczenia odpowiedzialny byt Serwis
Uponor Infra. Taki sposéb montazu zapewnit nie tylko stuprocentowg szczelno$é i jednorodno$¢ potgczen na catej dtugosci
rurociggu, ale rowniez sprawdzit sie w trudnych warunkach zimowych. Kolejna korzysciag wynikajaca z zastosowania
technologii Weholite byta mozliwo$¢ tagodnego wyginania rurociggu dzieki elastycznosci rur. Utatwito to operacje
przenoszenia i posadowienia rurociggu w wykopie oraz pozwolito na rezygnacje z tukéw segmentowych i blokéw oporowych.
To z kolei pozwolito inwestorowi zaoszczedzi¢ czas i pienigdze.

Niezwykle przydatna okazata sie rowniez mozliwo$¢ prefabrykowania ztozonych ksztattek. Koncowy odcinek rurociagu,
trojnik o wlocie DN 2200 i dwoch wylotach DN 1600 stuzacy do rozdzielania strumienia wody na dwie turbiny tzw. ,,portki”,
zostat wykonany w fabryce Uponor Infra i dostarczony na miejsce montazu w kwietniu 2011, specjalnym transportem z
pilotem. Po intensywnych pracach, w maju 2011 roku, rurociag zabezpieczono i przykryto ziemia, a w czerwcu ukonczono
prace nad budynkiem elektrowni. We wrze$niu 2011 do Cieszyna przewieziono ostatnie czesci rurociaggu - elementy

kotnierzowe niezbedne do potaczenia kanatu z turbinami. Elektrownie uruchomiono w styczniu 2012 roku.
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