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enia KG fiedZ SA z trans-
- portem odpadéwtboﬂotacvjnych ruro-
~ ciggami PEHD zadecydowaty o wyborze
tej technologii takze w zakresie prototy-
powej instalacji zwiazanej z moderniza-
cja ujecia wod nadosadowych, zlokali-
~ zowanego w czaszy zbiornika OUOW
Zélazny Most. Zbiornik ten o pojemno-
$ci Srednio 8 min m? petni rowniez waz-
na role zbiornika retencyjnego w ukta-
dzie technologicznym. Po pottorarocznej
eksploatacji mozna mowi¢ o petnym
sukcesie - rurociagi PEHD firmy Uponor
Infra Sp. z 0.0. doskonale sprawdzity sie
~w tych trudnych warunkach.
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Proces flotacji jest metoda wzbogacania rud miedzi. W wyniku
tego hydromechanicznego procesu nastepuje oddzielenie su-
rowca od skaty, a powstata w ten sposéb ruda, zawierajaca ok.
18-20% czystego metalu, poddawana jest przerébce hutniczej.
Ubocznym efektem flotacji jest powstawanie duzych ilosci
odpadéw w postaci hydromieszaniny, na ktora sktadaja sie zr6z-
nicowanej wielkosci ziarna rozdrobnionej skaty. Trafiajg one do
Obiektu Unieszkodliwiana Odpadéw Wydobywczych Zelazny
Most. Jest to najwiekszy tego typu obiekt w Europie i zara-
zem jeden z najwiekszych na Swiecie, ktory jest zlokalizowany
w pofudniowo-zachodniej Polsce, pomiedzy miejscowosciami
Lubin-Polkowice-Rudna. To tutaj trafiajag odpady poflotacyjne
rud miedzi z trzech kopalni, przerabiane w Zaktadach Wzbo-
gacania Rud (ZWR) KGHM Polska Miedz SA.

Zelazny Most - kluczowe ogniwo spotki KGHM

Zelazny Most to jedyne miejsce deponowania odpadéw
z flotacji rud miedzi pochodzacych ze wszystkich zaktadéw
gérniczych KGHM, co czyni go kluczowym ogniwem techno-
logicznym spotki. Zajmuje on obszar ponad 1500 ha, a jego
obwadd przekracza 14 km. Pierwsze odpady poflotacyjne popty-
nety na sktadowisko Zelazny Most w 1978 r., a jego rozbudowa
planowana jest na nastepne dziesieciolecia, wysokos¢ zapoér
ograniczajacych w najwyzszym miejscu przekroczyta bowiem
65 m wysokosci.

Jednga z inwestycji na obiekcie byta prototypowa instala-
¢ja ujecia woéd nadosadowych, zaprojektowana przez firme
DHV Hydroprojekt, zrealizowana w 2013 r. przez firme TOLOS
Piotr Walczak Sp. K., przy uzyciu rur PEHD dostarczanych
przez firme Uponor Infra Sp. z 0.0. Poniewaz wieza ujeciowa
nr W11 usytuowana jest w bliskim sagsiedztwie zrzutéw od-
padéw poflotacyjnych i zapér ograniczajacych akwen, jej lo-
kalizacja znacznie utrudnia ujmowanie wéd o odpowiedniej
czystosci ktore sg zawracane do ZWR-6w w celu wykorzystania

Prototypowa instalacja POLSKA

jej do dalszej produkgji. Poszukiwano rozwiazania, ktére umoz-
liwitoby ujecie wody w centralnej czesci akwenu o znacznym
stopniu klarownosci.

Wykonanie w sierpniu 2013 r. polietylenowego rurociagu
ptywajacego okazato sie optymalnym rozwiazaniem. Rurociag
ptywajacy PE100 o srednicy DN 1200 zostat potaczony w sek-
cje o dfugosci 600 m metoda zgrzewania doczotowego, ktora
gwarantuje szczelnos¢ i jednorodnos¢ pofaczen. Sekcja zostata
zwodowana i odholowana do miejsca docelowej eksploatacji.

Rurociag ptywajacy z jednej strony zakonczony jest ptywajaca
czerpnia (konfuzorem), ktéra zasysa wode, a z drugiej strony
jest zakotwiony do konstrukcji wiezy W11. Dodatkowo zako-
twiony jest do dna zbiornika poprzez kotwiczenie przy uzyciu
kabestanéw. Ujecie pracuje na zasadzie lewara z podci$nieniem
dochodzacym do ok. 5 m stupa wody i wydatku ok. 2,5 m%/s.

Wykonanie rurociggu ptywajacego z polietylenu wysokiej
gestosci klasy PET00 gwarantowato odpornosc na ekstremalne
warunki pracy: na dziatanie wiatru i falowanie, silne nasto-
necznienie oraz na wystepowanie zjawisk lodowych w okresie
zimowym.

Rury PEHD doskonale sprawdzajg sie w trudnych warunkach
eksploatacji, a w tym projekcie szczegélnie wazne byty takie
wiasciwosci, jak: ich catkowita odpornos¢ na korozje i szeroki
zakres odpornosci na zwiagzki chemiczne, petna odpornosc¢
na promieniowanie UV, wyjatkowa odpornos¢ na niskie tem-
peratury, dfugowiecznos¢, elastycznosé, niewielki ciezar oraz
fatwos¢ i szybkos¢ montazu.

Catos¢ prac zwiazanych z potaczeniem rurociggu zostata zre-
alizowana w ciggu 14 dni, a sam proces zwodowania rurociggu
w 48 godzin. Cho¢ wdrozone rozwiazanie byfo prototypowe,
w zupetnosci sie sprawdzito, dlatego tez planowana jest reali-
zacja podobnej instalacji na kolejnej wiezy ujeciowej. Réwniez
wykonawca — firma TOLOS - byta zadowolona ze wspotpracy
z Uponor Infra.




Nowoczesne rozwiazania Uponor Infra Sp. z 0.0.

O ile naturalne jest, ze w latach 70. XX w. system linii prze-
sytowych pomiedzy ZWR-ami a sktadowiskiem zaprojektowano
i wykonano praktycznie w catosci z tradycyjnych materiatéw,
czyli rurociagéw stalowych, o tyle kiedy po latach eksplo-
atacji wymagaty modernizacji, skorzystano z nowoczesnych
rozwigzan. W 1997 r. firma Uponor Infra Sp. z 0.0. (dawniej
KWH Pipe) dostarczyta na teren Zelaznego Mostu pierwsze
systemy drenazowe wykonane w technologii Weho (WehoDuo,
WehoPipe i Weholite), ktére Swietnie sprawdzity sie w wyma-
gajacych warunkach sktadowiska. Kolejng wspdélna realizacja
byta wymiana koncowego odcinka skorodowanego rurociggu
stalowego odprowadzajacego oczyszczone wody technolo-
giczne z kopalni w Rudnej w roku 2000. Uponor Infra dostar-
czyfo rurociagg DN 800 oraz stuzyto wsparciem technicznym
w zakresie projektowania i montazu. Rok pézniej dostarczyfo
rury do renowacji rurociggu stalowego DN 800 transportu-
jacego szlamy poflotacyjne, przeprowadzanego metoda reli-
ningu dfugiego. Udafto sie woéwczas jednorazowo wciagnac
1100-metrowy odcinek rurociggu DN 710, co do dzi$ stanowi
ewenement w skali kraju.

W 2008 r. Uponor Infra wzieto udziat w modernizacji starej
linii przesytowej odpadéw poflotacyjnych DN 500, wykona-
nej z polietylenu, ktéra wymagata wymiany w zwiazku ze
zwiekszeniem produkcji odpadéw. Na wysokich podporach
zainstalowano dwie nitki rurociggu DN 900 o facznej dfugosci
ok. 2,5 km. Przy tej okazji KGHM dokonywat ogledzin starego,
zdemontowanego rurociggu. Po 10 latach eksploatacji wytar-
cie rurociagu byfo znikome, co dowodzi wyzszosci PEHD nad
tradycyjnymi materiatami do budowy rurociagdéw w zakresie
niezawodnosci uzytkowania.

W roku 2009 Zaktad Hydrotechniczny KGHM zaplanowat
wymiane pieciokilometrowego odcinka rurociggu odpadéw
poflotacyjnych typu Betras. Po wczesniejszych prébach zaimple-
mentowania nowego rurociagu z zeliwa sferoidalnego z wktadka
cementowa, na skutek uszkodzen, jakie pojawiaty sie na kieli-
chach faczacych poszczegoline odcinki rur, Inwestor zdecydowat
0 zastosowaniu rurociagu polietylenowego DN 1000 PN16, ktéry
dzieki taczeniu metoda zgrzewania ma state, nierozerwalne po-
faczenia. Ciggtos¢ rury i jej elastycznos¢ ma kluczowe znaczenie
dla trwafosci instalacji w trudnych warunkach, jakie wystepuja
na terenach bedacych pod wptywem dziatalnosci gérniczej.

Udana wspétpraca

Polietylenowe rurociagi Uponor Infra od wielu lat sg stoso-
wane w najciezszych warunkach, jesli chodzi o rodzaj trans-
portowanego medium i warunki gruntowo-wodne. O owocnej
wspotpracy trwajacej ponad 20 lat z najwiekszymi Inwestorami
w Polsce, Swiadcza takze liczby — Uponor Infra dostarczyto do
KGHM Polska Miedz SA juz ponad 60 km rur ci$nieniowych
wielkosrednicowych oraz systemy grawitacyjne do odwodnien
wraz z kompletem ksztaftek i studni. Historia
wspo6tpracy z KGHM pokazuje, ze Uponor Infra
nie boi sie wyzwan i z powodzeniem wspiera
nietypowe, innowacyjne i zaawansowane tech-
nologicznie projekty i rozwigzania.




1| |-
LT —
334 fE

Systemy PE i PP na co dzien i do zadan specjalnych

¢ Systemy grawitacyjne:

Weholite, WehoDuo, WehoTripla dn110-3000mm
¢ Systemy ciSnieniowe:

WehoPipe i WehoPipe RC/RC+ dn20-1800mm

¢ Moduty do renowacji VipLiner dn90-630mm U Onor
¢ Studzienki i zbiorniki Weho





