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En felles nordisk
sertifisering gjennom det
uavhengige INSTA-CERT

Sertifiseringsprosessen over-  og starter med sertifiseringen

vékes og ratifiseres av det av plastrersystemer som brukes
uavhengige INSTA-CERT. til transport av drikkevann og
avlepsvann.

INSTA-CERT ble opprettet i 2004
for & samle og koordinere

Videreutvikling

erfaringene og innsatsen til Krav og prosedyrer som ligger
sertifiseringsorganene til grunn for INSTA-CERTs over-
vakings- og sertifiseringsprogram
\.w © DS Certification (Danmark) er apne for fremtidig utvikling
og forbedring. Alle produsenter
Nordic ‘POlg Mark o SFS-Inspecta Certification som kan godta og er i stand til
(Finland) a oppfylle kravene i det nye
sertifiseringssystemet, kan seoke
! lNSTA'CEBT' o Nemko Certification (Norge) om a fa benytte godkjennings-
=ps= NS TI{ p merket - Nordic Poly Mark - pa

o SP Certification (Sverige) sine produkter.
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Hva inngar i en sertifiseringsordning?

o Produktene som dekkes av 9 Huvilke produktegenskaper O Hvilke krav testresultatene
standarden. Hvilke materialer skal testes skal mete for a oppfylle
produktene er laget av, klas- 5 Huvilke tester skal utferes og kravene i standarden
ser, materialstyrke, mal, osv. hvordan skal de administreres © Hvordan produktene skal

o Anvendelsesomradene merkes

SBC (Spesielle bestemmelser for sertifisering) som beskriver:

O INSTA-CERT sine krav til sertifi- o Hvilke produkter som sertifise- © Kravene til kvalitetssikrings-
sering for et bestemt produkt ringen dekker, og hvilke even- systemet

tuelle begrensninger det er pa ,

o Tilleggskrav og mer spesifikke Liste over godkjente

krav sammenlignet med CE- dimensjoner og klasser uavhengige testinstitutter
merking, produktstandarder o Detaljert informasjon om o Beskrivelse av godkjennings-
og normative dokumenter for typetesten, intern og ekstern merket - Nordic Poly Mark

a fa kvalitetsnivaet opp pa det kontroll og inspeksjon

tradisjonelt heye, nordiske

Knivéet. /

GRC (generelle regler for sertifisering) som beskriver:

O INSTA-CERT sine generelle 9 Inspeksjon o Oppher av sertifisering
krav til sertifisering o Merking o Klageprosedyrer

° Sertifiseringsavtalen o Full eller delvis inndraging av. @ Juridiske krav (for eksempel

O Produsentens forpliktelser sertifikatet drikkevanngodkjenning)

og rettigheter i henhold til o Betaling for sertifisering

\sertifiseringslisensen J

Kontrollavtale som beskriver:

o Produsenten, uavhengig test- o Standarder, SBC-er og merking-  trollen og inspeksjonene i
instutt og organet som utste- er produktet skal tilfredsstille henhold til SBC og rapportere
der sertifiseringen (INSTA-CERT)  gn erklering fra testinstituttet tilbake til sertifiseringsorganet

o Produktene som dekkes av til sertifiseringsorganet (INSTA- ~ Om resultatet av dette
kontrollavtalen CERT) om at de vil utfere kon-

Sertifikatet dokumenterer:

o At en typetest er utfert av en kontrollsystemet brukes aktivt o At tredjepartskontroll utferes
godkjent tredjepart med til- av produsenten. regelmessig
fredsstillende resultat og i o At produsenten regelmessig ~ © At produsenten kun bruker
samsvar med SBC utferer en egenkontroll av rdmaterialer som tilfredsstiller

o At produsentens interne kon- produkter og produksjon og at  kravene i SBC
trollsystem tilfredsstiller krave- dette utferes av evet perso-

Kne beskrevet i SBC, og at nale og med kvalifisert utstyr /




Tredjepartskontroll
for & sikre at kravene
som er beskrevet i
SBC og produktstan-
darder, oppfylles

Den samme hgye
kvaliteten som i dag

Hoay sikkerhet for
brukerne

En sertifisering for
samtlige nordiske
land

~

INSTA-CERT sertifiseringen
og Nordic Poly Mark

Sertifiseringen er en felles
nordisk ordning som er
utviklet for & overvake
produktkvaliteten i et stort
utvalg rgrsystemer og rela-
terte produkter.

Sertifiseringen er i tillegg uav-
hengig overvaket og validert, og
ligger derfor langt foran CE-
merkingen som skal introduseres

i slutten av 2006 - som

bare bygger pa informasjon fra
produsentene.

Malet er & gi brukerne produkter
med et kvalitetsniva som sikrer
at de kan stole pa at rerpro-
dukter som INSTA-CERT sertifise-
rer gir palitelig transport av vann
og spillvann som gar gjennom
systemene og komponentene nar
de er installert korrekt.

Hvordan er utarbeidelsen av SBCene organisert

p
(_ INSTA-CERT )

organisasjoner, testinstitutter og pro-
dusenter. Denne unike organisasjonen
sikrer at dagens heye produktkvalitet
ogsa vil veere morgendagens kvalitet.

|
(X produkter) (Y produkter> < Plastrar >
Denne organiseringen skiller seg fra det /Arbeidslgruppe\
gamle nasjonale sertifiseringsprogrammet DANVA
ved at den involverer nordiske bruker- NORVAR

Svensk Vatten

VY
INSTA-CERT
Produsenter

9 Testinstitutter )
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Hvorfor ny sertifiseringsordning og godkjenningsmerke?

Med introduksjonen av CE-mer-
king av produkter kan ikke kun-
dene veere sikre pa at produkte-
ne har gjennomgatt en tredje-
partskontroll.

For @ garantere samme heye,
nordiske kvalitetsniva som fer CE-
merkingen, innferes det en ny,
nordisk sertifiseringsordning i mai
2005 som overvakes av INSTA-CERT.

Enkelte nasjonale godkjennings-
ordninger (for eksempel Godkjen-
ningsnemda for Sanitaermateriell i
Norge) vil forsvinne og bli erstat-
tet av CE-merking i 2006.

INSTA-CERT
Nordic Poly Mark

Navaerende CE-merke

Beskrivelse/egenskaper ordning

Produktsertifisering

- typetesting tredjepart ++ ++ = - ++ ++
- intern kontroll ++ ++ + [1] + [1] ++ ++
- ekstern kontroll tredjepart ++ ++ - [2] - [3] ++ ++

Materialer:

- tetthet, PE/PP/PVC ++ ++ = - dedt ++
- smelteindeks, PE/PP ++ ++ - - ++ ++
- termisk stabilitet, PP/PE ++ ++ - - ++ ++
- K-verdi, PVC o+ ++ - - ++ ++
- mykningstemperatur, PVC ++ ++ 5 - + T+
- fasthet mot innvendig trykk ikke rel ++ ikke rel  + dekla | ikke rel ++

- mal ++ ++ dekla  dekla ++ ++

- utseende ++ ++ - - ++ ++

- merking ++ ++ - - ++ ++

- overflatebeskaffenhet ++ ++ - - ++ ++

- dimensjonsstabilitet ++ ++ - - dhdt ++

- termisk stabilitet ++ ++ - - ++ ++

- slagtesting ++ ++ - - ++ ++

- stivhet ++ ikke rel dekla - ++ ikke rel

- trykkprove ++ ++ - + ++ ++

- metylenklorid, PVC ++ ++ s - ++ ++

- verbestandighet ikke rel ++ - - ikke rel ++

Systemet:

- tetthet i skjeter ++ ++ + dekla dekla ++ ++

- motstand mot kombinert jordbe- ++ ikke rel - ikke rel T ikke rel
lastning og hey temperatur (BLT)
(rer i jord)

- syklustest ved okt temperatur At ikke rel Ast ikke rel ++ ikke rel
(rer i bygning)

- toksiske krav ikke rel ++ ikke rel (4] ikke rel ++

Sammenligning av krav i de
forskjellige ordningene

++ innbefattet pa navaerende niva

+ innbefattet, men pa lavere enn naveerende niva
- ikke innbefattet

ikke rel ikke relevant for anvendelsesomradet

dekla fabrikantdeklarert verdi kreves

[1] Produsenten bestemmer selv
omfanget av den interne kontrollen

[2] Reaksjon overfor ild kan bli lagt
under tredjepartskontroll avhengig
av klassifisering

[3] Vannkvalitet vil sannsynligvis omfattes av
tredjeparts typetesting og kontroll

(4]

Toksiske krav i forbindelse med vannforsyning

er stadig under diskusjon i EU, sa nivaet i

forhold til de eksisterende kravene i DK og SF

er ikke kjent.
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Den lgpende prosessen

For & oppna INSTA-CERTs sertifi-
kat og Nordic Poly Mark ma det
forst utfores en typetest av et
uavhengig testinstitutt (for
eksempel TI, SP, SINTEF, VTT).
Det uavhengige testinstituttet
forbereder en typetestrapport
som konkluderer med om
produktet tilfredsstiller kravene
som beskrives i produktstandard
og SBC. Typetestrapporten
sendes til produsenten.
Produsenten sender all doku-
mentasjon til INSTA-CERT.

Deretter utferer produsenten sin
egen kontroll, som overvdkes av
det uavhengige testinstituttet.

| tillegg utferer testinstituttet
jevnlige inspeksjoner hos
produsenten for 3 kontrollere at
produsenten utferer de riktige
testene med det riktige utstyret
samt at testene utferes av kvali-
fisert personale.

| tillegg tar det uavhengige test-
instituttet ut tilfeldige produkt-
prever og utferer tester for &
kontrollere at produktene er i
samsvar med kravene i den
relevante produktstandarden og
SBC. Hvis de ikke er i samsvar,
vil INSTA-CERT ta affaere overfor
produsenten, og til slutt trekkes
sertifikatet tilbake.

Kontinuerlig testing og kontroll

Sertifiseringsorgan

GRC

EN xyz

SBC xyz

Sertifikat

Kontroll-
avtale

Produsent
Kontroll av
- ravarer
produksjonsprosess
ferdigvarer

internal batch release >
kontroll

intern prosess verifika-
sjonskontroll

lager, distribusjon
reklamasjoner

Uavhengig testinstitutt

Inspeksjon av:

- kvalitetssystem

- personell

- kontrollutstyr

- produksjonsutstyr

Ekstern produktkontroll

Intern kontroll utfert av
produsent. Denne overvakes
i tillegg av et uavhengig
testinstitutt.




Oppbygging

Sertifisering utfert av INSTA-CERT
vil lanseres i mai 2005 og vil
iverksettes i flere etterfelgende
faser.
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*  Pa grunn av krav til drikkevann-
kvalitet i Finland og Danmark vil
SFS- og DS-merkingen beholdes
som tilleggsmerking for & vise doku-
mentasjon pa godkjent rermateriale.

Fase 1 (introduksjon mai 2005)

Vannforsyning PE EN 12201 DS & SFS*
Vannforsyning PVC EN 1452 DS & SFS*
Trykkaviep PE EN 13244
Trykkavlep PVC EN 1456
Spillvann, glattvegget PVC EN 1401
Spillvann, glattvegget PP EN 1852
Innomhus avlep PVC EN 1329
Innomhus avlep PP EN 1451

Hot and Cold PE-X EN ISO 15875
Hot and cold PP EN 1SO 15874
Hot and cold PB EN ISO 15876
Hot and cold PVC-C EN ISO 15877
Hot and cold multilayer =

Gass PE EN 1555
Spillvann, konstruert rervegg EN 13476
Spillvann, glattvegget PP-M EN 14758
Innomhus avlep PP-M =

Innomhus avlep "steysvak" -

Kummer EN 13598 serien
Innomhus avlep PE EN 1519
Overvannsror -

Kabelkanaler EN 50086 serien
Spillvann, glattvegget PE EN 12666
Drensror =




Nordic Poly Mark

Merking pa

Nordic Poly Mark er en frivillig
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prOdUkter > % T ordning som har som mal &
‘Ts $ 2 2 supplere EN-standarden pa dette
o ks T T é § omradet, og alle produsenter og
3 t 2 & & =& importerer av rersystemer anbe-
. T 5 £ = = = = P \Y;
= 8 - - § &8 § § fales @ bruke dette systemet.
Ll a 2 3 3 &3 @
2 2 3 3 8 8 8 8
c c = 4 x =2 X X
c c X X X X X X
8 8 2 2 2 2 2 2
> > F F F F F
Standardnummer X | X | X | X | X | X | X| X
Fabrikantens merke X | X | X | X | X | X | X ]| X
Produksjonsperiode og X | X | X | X | X | X| X]| X
produksjonssted [1]
U eller UD [2] X | X
B eller BD [3] X | X
Dimensjonsangivelse X | X[ X | X | X]| X| X]|X
Eventuell vinkel X X X X Hvis du vil ha retningslinjer for
Stivhetsklasse X X bruk og anvendelse av Nordic
SDR-anvendelsesomrade X X Poly Mark, kan du kontakte
SDR-serie (for PE) X X INSTA-CERT eller en av felgende
Materiale X | X | x| X| x| x| x| X organisasjoner:
MFR-klasse [4] X | X | X| X
Snoekrystall X X INSTA-CERT,
Trykklasse X | X | x| x telefonnr. +46 33 16 50 58
Toleranse (for PE > 280 mm) X X Nemko Certification AS,
CT (for PP > 200 mm) X X telefonnr. 22 96 06 oo
Godkjenningsmerker www.insta-cert.org
Nordic Poly Mark x| x| x| x| x|x]|x]|x www.nordic-poly-mark.com
SFS og/eller DS [5] X | X
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Nordic Poly Mark

[1] Hvis det finnes flere produksjonssteder, skal produksjonsstedet kunne identifiseres.
[2] UD for dimensjoner opptil 200 mm, U for 250 mm og oppover.

[3] B for rerdeler opptil 50 mm, BD for 75 mm og oppover.

[4] Kun for rer for sveiseforbindelse under montasje og kun for PP-rer. . INSTA-CERT‘

[5] Der dette er relevant. Se ogsa skjema for introduksjon av de forskjellige fasene SDSE- NS EP

inne i brosjyren.




