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Systém Uponor PE-Xa
pre zasobovanie vodou
aradiatorové vykurovanie




Uponor dodrzi svoje sluby

Ludia Coraz viac sa staraji o svoje obytné a pracovné
prostredie, €i uz je to kancelarska budova, sikromny
byt, alebo otvorené verejné priestranstvo. Menia sa
normy, 5tyly — a menia sa aj oCakavania ludi. Ak chcete
vyhoviet tymto narokom, je stale dolezitejsie vediet,
kam sa moZete obratit a komu moZete ddverovat.

S Uponorom ziskate profesiondlneho partnera, ktory
vie, ako splnit Vase Zelania. V Gzkej spolupraci s Vami
zmeriame Vase poziadavky. Chceli by sme pontknut ¢o
najviac a vieme, Ze musime pondknut nieco 3pecialne
— musime poskytnat v3etko, ¢im Vas mdzeme spravit
Gspesnejsim.

V nasom Coraz zloZitejSom svete sa vzdy usilujeme najst
tie najracionalnejsie riesenia.

Uponor spéja svoje priekopnicke skisenosti ziskané v
oblasti plastovych a viacvrstvovych rdr.

Uponor — profesionalny partner

Uponor systémoveé rieSenia od priekopnikov
technolégie PE-Xa

Nasi zakaznici sa moZu tesit z vyhod pohodinych a
spolahlivych rieseni v oblasti Sirokého vyberu nasich
systémovych prvkov. Uskutociiujeme dlhodoby predaj
vietkych vyrobkov Uponor. Najlep3ia kvalita, vynikajtce
sluzby a neskodnost pre Zivotné prostredie st najdé-
leZitej3ie ciele vyvojového procesu. Systém sa sklada z
vlastne vyrobenych presne do seba zapadajtcich rar a
tvaroviek PE-Xa. Je to kompletizované vyberom potreb-
nych doplnkov a komplexnym programom nastrojov.
Toto v3etko sa da obstarat z jediného zdroja.
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Systém Uponor PE-Xa pre za-
sobovanie vodou a radiatorové
vykurovanie

Volba systému zasobovania vodou
dlhé roky sa povazovala za rutinovi
Glohu. Viyber materidlov bol obmed-
zeny a dbalo sa len na zakladné pozia-

davky. Dnes pri volbe systému zasobo-
vania vodou uZ treba zvazit ovela viac
aspektov. Sice zakladny Gcel ostal nez-
meneny, mnozstvo osobitnych para-
metrov ovplyviiuje vieobecny vykon
potrubne;j siete.

Podobne k inym oblastiam nasho
dnesného Zivota aj tu je nepretrzity
rozvoj a objavili sa ¢oraz lepsie riesenia.
Uponor PE-Xa potrubny systém
zd'aleka nie je novacikom na trhu.
Bolo vyvinuté v roku 1972 a odvtedy
ho nepretrzite zdokonaltjeme.

Struktdra molekdl
zosietenej polyety-
|énovej riry

Uponor ponuka kompletny systém pre
domécnosti na zasobovanie studenou
a teplou vodou, ktory zahfia Siroky
sortiment rr, armatdr a prislusenstva,
podobne komponentom zapojenia
radiatorov.

Toto rieSenie zasobovania vodou je
Cisté, lahko montovatelhé a flexibilné.
Flexibilita napriklad znameng, Ze je
mozné montovat s T-kusmi aj s roz-
delovatom. V pripade pouZzitia roz-
delovata je potreba menej spojok rdr,
znizi sa pracnost montaze. Komponen-
ty systému zasobovania vodou PE-Xa
Uponor sii pouzitelné v novych bu-
dovach a pri rekonstrukcii starych, pri-
tom sa taktieZ vhodné na montaz do
tehelnej alebo betdnovej steny, v bu-
dovach s drevenou konstrukciou na
zakryté vyhotovenie, a v priestoroch
pivnic a podkrovi na odkrytd stopu.

Oboznamenie so zakladnym systémom

Potrubie Uponor PE-Xa

Uponor PE-Xa rdra je vhodna pre ap-
likacie so studenou a teplou vodou.
Tieto riry st vyrobené zo zosieto-
vaného polyetylénu s vysokou husto-
tou (PE-X). Zosietovanie je postup,
ktory modifikuje struktdru plastov tak,
aby vzajomne spajané polymérové
retazce vytvarali trojdimenzionalnu
siet’ so silnymi chemickymi vézbami.

Tato chemicka Strukttra znemoZziiuje
roztavenie sa alebo rozpustenie sa
polimeruy, pred tym ako by sa jeho
molekulova struktara rozkladala. Preto
riry PE-Xa st pouzitelné aj pri tlaku a
teplotach kde predtym vyhovovali len
kovove rary.

Navy3e rary PE-Xa st jedinecne ela-
stické. Takto sa rira po roztiahnuti
vZdy snazi dosiahnut’ svoje povodné
rozmery (s vynimkou prilisného roz-
tiahnutia, nad 300% bodu zlomu).

S vyuZitim tejto vlastnosti je jedno-
ducho a bezpetne riesitelné vzajomné
spajanie rar (pozri spdsoby spajania
rar).

Rary Uponor PE-Xa maja vyborné
dlhodobé vlastnosti a plne odolavaja
kor6zii. Ich vnatormny polomer nie je
zmenseni kordziou alebo usadeniami,
€o je Casté u kovovych rarach. Viyhod-
nou vlastnostou materidlu riry je - o
sliZi aj na jeho pochvalu —, Ze neditoci
na jej povrch ani vysokou rychlostou
pradiaci médium, ani (agresivna) voda
s nizkou pH. Neskodia mu ani betén,
vapenna malta, sadra a podobné
stavebné materidly. Uponor PE-Xa
neodovzda chutové a pachové latky, a
neznedistuje pitnd vodu Ziadnou
Skodlivou latkou.



Material pouzity na vyrobu rar
Uponor PE-Xa ma aj elasticky efekt
a efekt timenia kmitov, napr. Ked’
zrazu uzamknd mieaci ventil. Silu
vodného razu to skutocne znizZi o
tretinu oproti tradi¢nym kovovym
raram.

Pozor!
Nie je dovolené, aby sa lepiaca
paska, farby, tesniaca masa
obsahujlca plastifikator alebo
iné materialy s obsahom riedidla
dostali do kontaktu s rdrou, lebo
niektoré ich zlozky mézu mat
Skodlivy vplyv na dlhodobé
vlastnosti rary.
Raru Uponor PE-Xa podla
moZnosti nezmontujte ani
neskladujte na mieste, kde je
vystavené slnecnému Ziareniu
(UV Ziarenie), lebo UV lice
uskodia jej materialu.

Radra Uponor PE-Xa ma mnoho
vlastnosti, ktoré zjednodusia
montaznu pracu. Rara je lahka a
flexibilna, pritom nie st potrebné
Gkony spojené s vysokou teplotou
napr. zvaranie, spajkovanie. Pouzi-
tie rarovych spojov Uponor Q&E
(skratka Quick & Easy znamena
rychlo a lahko) zjednodusuje spa-
janie rar Uponor PE-Xa. Raru sa da
lahko ohybat a rezat aj rucne. Pre
jednoduchsiu prepravu a skla-
dovanie rary dodavame navijané.

Potrubia Uponor PE-Xa sa daja
kludne zmontovat aj do konstrukcie
budovy, lebo poskytuji bezpecnost
voCi skodam spdsobené vodou.
Vd’aka tomu, Ze riry moézu byt
vedené aj s ochrannou rdrou.
Vonkajsia bezosvova riira bez spo-
jok zakryje celé vodné potrubie od
rozdelovaca az k odbernému bodu
(systém rdra v rare). Takto kazdé
presakovanie (napr. Ked” z posko-
denej riiry od zatlkan klinca na
nespravne miesto vytekana voda) je
odvodené mimo kon3trukcie bu-
dovy a je pozorovatelné v rannom
Stadiu.

Armatdry (napr. rozdelovacia skrifa)
zo sortimentu Uponor st vybavi-
telné indikatorom presakovania, o
poskytne d’alsie bezpectie voci
Skodam.



Rozmery rar Uponor PE-Xa pre zasobovanie
vodou a radiatorové vykurovanie

Systém zasobovania vodou Uponor PE-Xa 3.2 tlakovy stupein PN 10

Rozmer riiry Hmotnost' Objem Dostupné
0D a hriibka dizky
steny
mm kg/100 m 1/7100 m m

16x2,2 100
_---_
25x3,5
_---_
40x5,5
_____
63 x8,7 145,9 159,0
_---_
90x12,3 296,5 326,1

Systém ,riira v rire” rebrovana ochranna riira

16x2,2 25/20
25x3,5 34/28

OD = vonkajsi priemer; ID = vndtorny priemer

Systém zapojenia radiatorov Uponor PE-Xa 5.0 tlakovy stupei PN 6

(eval PEX)
Rozmer riiry Hmotnost' Objem 3-0j vrstvovy
0D a hribka povlak
steny Dostupné dizky
mm kg/100 m 1/100 m m

16x2,0 100, 200
25x2,3 50, 100
40x3,7
63x5,8 104,8 203,4
90 x 8,2 2113 417,8

Systém ,riira v rire” rebrovana ochranna rira

16x2.0 25/20

0D = vonkajsi priemer; ID = vndtorny priemer




Vzdialenost' (mm)

Vonkajsi priemer riry Uponor

Studena voda Tepla voda PEX [mm]
500 200 16, 20
500 300 25
750 400 32
750 600 40
750 750 50, 63, 75
1000 1000 90, 110

Nie st potrebné kompenzatory, ak:
vodovodné potrubia st podlo-
Zené a uchytené maximalne 6 m
od seba pevnymi drziakmi
vodovodné potrubie je ukladané
v ochrannej rire, kde je k dispo-
zicii dostatoné miesto na roz-
tiahnutie sa medzi potrubim a
ochrannou rirou
dlhsie aseky rar st ukladané na
podnos

Flexibilna rara musi byt dostatocne
dlha na to, aby zabranila posko-
deniu rary, drziaky treba umiestnit
dostatocne d‘aleko od steny, aby
bolo miesto na pozdizne roztiahnu-
tie sa rary.

Na vypoéitanie najmensej dizky
flexibilnej rary pouzite vzorec na
hornom obrazku.

Pri projektovani rarovych lyr tepel-
nej roztaznosti je Gcelné dodrzat
mierku 12 =0,5 I1. V tom pripade
dizka flexibilnej rary je vypocita-
telna vzorcom z dolného obrazku.

PouZitie kompenzatorov je v3ak
odporGcané v pripade montaze s
povolenim tepelnej roztaznosti, kde
je vyzadované, aby riry ostali
rovné.
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NN

Bod

pevného
uchytenia

L,=C Dox"’TA'-=2|1+|Z

pevného

uchyteniaﬁ
|

Bod ‘ ‘ ‘

‘ Bod
pevného

JH—= 6; uchytenia




Kompenzovanie tepelnej roztaznosti

Priklad:

Raru s vonkajsim priemerom (OD)
50 mm zmontuja pevnymi drZiakmi
umiestnenymi 30 m od seba.
Teplota prepravenej teplej vody je
70 °C, teplota prostredia je 20 °C.
Vypocitajte d_zku flexibilnej rry LB.

S pouzitim diagramu vypocitajte
zmenu dizky z priciny tepelnej
roztaznosti.

Tepelna roztaznost [mm/m]
25

20

15

10

- |— &

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Teplota [°C]

Tepelna roztaznost na zaklade dia-
gramu pri teplote 20 °C je 2,5 mm/m,
a pri teplote 70 °C je 12,5 mm/m.

Pri prepraveni vody s teplotou

70 °C tepelna roztaznost riry je
12,5-2,5=10 mm/m.

Tak Gplna zmena dizky z priciny tepel-
nej roztaznosti

AL =10 mm/m x 30 m = 300 mm.

Ly =12x~/ 50x300 = 1470 mm




Tlakova strata

kPa/m

Teplota vody: 10 °C 16x2.2
100,00 ~ 20x2.8
25x3.5
3:]
B3x8.7
90x12.3
110x15.1
10,00
1,00
E @/
0
15
0,01 T 1
0,01 0,10 1 ,00 10,00 100,00
I/s

Objemoveé pridenie

Teplota [°C]:
Nasobitel: 0,76 0,78 0,80 0,82 0,84 0,87 0,91 0,96 1,00

Graf tlakovej straty z dévodu trenia
riry ukaze charakteristiku rary v
uvedenom rozsahu rozmerov a
rychlosti pradenia. Pouzitim grafu
sa lahko uruje treci odpor riiry na
meter, patriaci danému objemové-
mu pradeniu v zavislosti rozmeru
riry a objemového prietoku.

= = = Odpor@i¢ana maximalna rychlost pradenia



kPa/m
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20x2.0

10,00 -

32x2.9
2,0
40x3.7

63x5.8
75x6

90x8.2
110x10.0

/

%?%Z?%?

1,00

BRSNS

Tlakova strata

v 4

AT

75

SIS TS

0,10

T~

0,01

15

SR IA A AL T

0,01

1,00 10,00 100,00
I/s

E

Objemové pridenie
Prepocitatelné na |/s s koeficientom kg/h 284x10°®

Teplota [°Cl:

Nasobitel:

0,95 0,98 1,00 1,02 1,05 1,70 1,14 1,20 1,25

Graf tlakovej straty z dévodu trenia
rary ukaze charakteristiku riry v
uvedenom rozsahu rozmerov a
rychlosti pradenia. Pouzitim grafu
sa lahko urcuje treci odpor riry na
meter, patriaci danému objemové-
mu pradeniu v zavislosti rozmeru
rary a objemového prietoku.



Nakolko zosietovany polyetylén sa
neda zvarat alebo opravit s lepidla-

mi, ndhodou orezan( alebo prepich-

nutd raru najbezpecnejsie a najjed-
noduchsie opravite, ak poskodena

Cast’ vyreZete a nahradite s tvarov-
kou Uponor Q&E.

Ak v3ak rira je nalomena napr. z
dévodu prilisného ohybania, je aj
iny spdsob na skuto¢nd obnovu
rary, ktory vyuzije jedine¢na vlast-
nost zosietovaného polyetylénu —
termicky pamatovy efekt. Treba

postupovat podla d’alej uvedenych.

Spdsob obnovy tvaru:

1. Narovnajte poskodeny Gsek
rukou.

2. Opatrne rovnomerne ohrievajte
poskodend cast teplovzdusnou
pistolou tak, Ze nastroj otacate
okolo riiry pocas celého postupu
ohrievania. Ohrievanie pokracuj-
te dovtedy, kym rdra neziska
spat’ svoj pdvodny tvar, alebo
kym material nezacne byt pries-

vitnym po celom jeho obvodu, ¢o
sa stane okolo 130 °C. K ohrieva-

niu nie je dovolené pouZzitie
otvoreného plamena.

3. Pred pouzitim nechajte vychlad-
nat raru na izbova teplotu.
Vychladnutie mézete ovplyvnit
studenou vodou alebo fitkanim
chladného vzduchu na opravené
miesto. Rdra potom znovu ma
pdvodny tvar a ziska spat svoju
pevnost.

Na ohybanie rar Uponor PE-Xa ob-
vykle nie je potrebny Specialny
nastroj. Ak potrebujete ohybat s
malym polomerom, je odporiicané
pouzit vodiaci obldk.

Alternativnym rieSenim rira sa da
ohybat po ohrievani podla nasledu-
jaceho postupu.

1.

Teplovzdusnou pistolou opatrne
ohrievajte raru. Nastroj otacajte
okolo riry pocas celého postupu
ohrievania, aby ste dosiahli
rovnomerné ohrievanie.

. Ohrievanie pokracujte dovtedy,

kym material nezacne byt pries-
vitnym na mieste ohybania. To sa
uskutocni okolo 130 °C (pouzitie
otvoreného plamena nie je dovo-
lené).

. Jednym pohybom ohybte raru na

pozadovany uhol.

. Drzte v takom uhlu a vychladnite

studenou vodou alebo chladnym
vzduchom. Rara zachova novy
tvar. Po opatovnom ohrievani
ziska spat svoj povodny tvar.

UZito€né napady:

Ak potrebujete vytvorit ostri
zakrutu, je odporGcané pred
ohybanim (3. krok) vkladat do
rary ohybnd pruZinu na miesto
zahybu s malym polomerom, aby
ste zabranili nakréeniu rary.

Pozor!

PouZitie otvoreného plamefia na
ohrievanie rary je zakazané.
Neohrievajte dlhsie ako potrebné.
Pripadné zafarbenie (hnednutie)
rary poukazuje na poskodenie
materidlu pocas ohrievania, preto
taky Gsek treba vymenit'.

Dévajte pozor na hocijaka zmenu
povrchu riiry pocas ohrievania.
Rary Uponor pe PE-Xa a eval
PE-Xa ohrievajte so zvysenou
pozornostou. Tieto boli vyrabane
vonkajsou zabranou difizii
kyslika, €o moze byt poskodené
ohrievanim.

Nasledujlce hodnoty patria naj-
mensiemu polomeru ohybania pre
rGrové rozmery v potrubnom sys-
téme Uponor PE-Xa.

OD = vonkaj3i priemer.

Ohybanie za studena 8x0D
Ohybanie za studena,

vodiacim oblikom 5x 0D
Ohybanie za tepla 5x 0D

Pozor!
odportcané ohybat za studena s
minimalnym polomerom.
Dosiahnutelny polomer ohybania
u rarach Uponor PE-Xa zavisi od
teploty montaze, od hriibky
steny riry a od typu rdry.

Kazdy potrubny systém je odpora-
¢ané naplnit pomaly, aby sa z neho
vytlacil moZno najvacsie mnozstvo
vzduchu. Po naplneni'v zaujme
odstranenia pozostavajtcich bublin,
je odportcané odvzdunit systém.
Pocas naplnenia kontrolujte body
spajania a Gseky rar.

Pozor!
V mimoriadne chladnych oblasti-
ach treba vzdy chranit systém
pred mrazom.

Tlakova skaska na systéme Uponor
PE-Xa moze byt vykonana podla
miestnych noriem a nariadent.
Vhodnejsi je v3ak spdsob, ktory
berie ohlad na to, Ze zmena tlaku v
systémoch Uponor PE-Xa sp6sobuje
roztiahnutie a zGZenie v radialnom
smere.



Pred vytvorenim potrubného systému
je zasadne dolezité, aby montér
precital, pochopil, a neskor vzal do
Gvahy tento navod. V pripade pouZzitia
akumulatorového resp. ruéného
nastroja je tiez zasadne dolezitym, aby
montér precital, pochopil, a neskér

vzal do Gvahy navod pouZitia a Gdrzby.

Balenie rdr odstrarite len pri montazi,
lebo UV Ziarenie v pripade skorsieho
vybalovania méZe spdsobit’ poskode-
nie resp. zhorsenie kvality. Riry sa
nesma byt vystavené Ziadnemu zneCis-

teniu (zbavené prachu, malty, a masti).

/ max. 1T mm

max. 45°

Konce rar treba vybavit’ ochrannym
tesniacim vekom, aby sa zneistujtce
latky nemohli dostat’ dovniitra.
Ochranné veko treba nechat na rare
mozno najdlhsie.

Na rezanie presného pravého uhla pouzite Uponor rirkorez.

Rezacie Cepele maja byt rovné a bez strb.

S rirkorezom Uponor kombi je mozné rezat’ na mieru aj ochrannd riru nezavisle
od rary Q&E. V takomto pripade sa neposkodi vnitorna rdra prepraviaca tekutinu.

Nastvaijte na raru krazok Q&E vhodny podla typu a rozmeru rary tak, aby trosku
(max. 1 mm) presiahol koniec rry.

Na néstroj treba nasadit vhodnii hlavu podia typu a rozmeru riiry. Uplne roztvorte
riicky nastroja Uponor, a zasuiite hlavu rovno, moZno najhlbsie do rdry. S poma-
[ym pohybom Gplne zovrite riicky a drzte v takej polohe 2-3 sekdnd. Nastroj
potom roztvorte a tiahnite naspat’ natolko, aby sa Celuste oddelili od steny riry.
Pootocte trochu nastrojom radidlne (max. 45°) a hned” ho zasurite spat’ mozno
najhlbsie do riiry a znovu roztiahnite. Pokracujte dovtedy kym koniec riry nezos-
tane pri zarazke Celusti. Potom vykonaijte este jedno posledné roztiahnutie.

) Vyberte nastroj a pokraujte v montazi podla bodu 4.

Na nastroj treba nasadit vhodn hlavu podla typu a rozmeru rary. Zasuiite hlavu
rovno, mozno najhlbsie do rdry, a pritlacte nastroj ku koncu rdry. Zapnite nastroj
(drzte tlacidlo stlacené). Hned" ako sa Celuste Gplne roztvarajd, o signalizuje
cvaknutie, nastroj automaticky meni do spatného chodu a zovrie hlavu. Uvolnite
tlacidlo, hlavu trosku vytiahnite z riry, aby sa Celuste oddelili od steny rary.
Pootoctte trochu nastrojom radialne (max. 45°) a hned” ho zasuiite spat’ mozno
najhlbsie do riry. Stlacte tlacidlo. PokraCujte Gkon dovtedy, kym Celuste nemozno
zasunt’ do riry az k zarazkam. Potom vykonajte este jedno posledné roztiahnutie.

Okamzite pokraCujte v montazi podla bodu 4.



MontaZne informacie

Nasad‘te krizok Uponor Wirsbo Q&E na riiru.

Roztiahnite koniec rary nastrojom

Raru potrubie na spojku — a uz je to hotové!
Tvarovka Uponor PPSU s Q&E

4. Spajanie

Nasuiite rychlo rdru na tvarovku az k zarazke.
Drzte riru niekolko sekand v tejto pozicii, kym sa nezmrastuje na tvarovku.

Pozor!
Medzi riirou a zarazkou tvarovky neméze ostat medzera.

Montazne ikony

Ak Q&E kriZzok nezapada dosta-
tocne tesne na rdru, posuiite ho
trosku dozadu, riru mierne roztiah-
nite potom krdZok posurite naspat
do vhodnej pozicie. Takto sa Q&E
krazok uréite pritisne na raru.

Je velmi dolezité pred kazdym
Gkonom trosku pootocit (max. 45°)
nastroj, predtym ako ho zasuniete
do rary. Len takto je mozné dosiah-
nut, aby koniec rary nebol drazko-
vany a aby tym vzniklo trvalo tesné
spojenie. Ak rira bola prilis ¢asto
roztiahnuta, alebo prili§ dlho drzana
v roztiahnutom stave, moZe ostat’
znatna skara medzi rarou a spojova-
cou tvarovkou. Riru treba drzat v
pozicii viac ako 3 sekiind, aby sa
pritisol na tvarovku.

V takychto prikladov vytvorenie
tesného spoja vyZaduje viac casu.



Uponor PE-Xa raurové spojky s prichytkou

Montaz PE-Xa spojok s
prichytkou

Spojovacie tvarovky PE-Xa s pric-
hytkou s vynikajicimi vlastnostami
sme vyvinuli hlavne na pouZitie pre
rary Uponor PE-Xa s rozmermi viac
ako 32 mm.

Montazny postup:

1. Skoste hrany kolmo orezanych
koncov rir nastrojom na odstra-
nenie vyronkov alebo nozom.
Presvedcte sa o tom, Ze koniec
rary je Cisty a nerovnosti rezania
boli odstranené aj z vonkajsej
strany.

2. Vyskrutkujte prichytku a kliestami
ju odoberte roztiahnuté z tvarovky
tak ako je na obrazku.

3. Nasad‘te prichytku na koniec
rary. Berte do Gvahy, Ze prichytka
je velmi silna a vyvija silny odpor
voci roztiahnutiu. Preto po
odstranenf skrutky a roztiahnuti,
vlozZte hlavu skrutky do medzery
predtym ako odoberiete klieste,
aby ucha ostali od seba vzdialené.

4. Nasuite raru na tvarovku na-
tolko, aby koniec dosiahol
drazku.

5. Umiestnite prichytku na tvarovku
tak, aby jej koniec zapadol do
drazky tvarovky.

6. Namazte zavitov a podlozky
vhodnym mazacim materidlov a
vratte skrutku na svoje miesto.
Zatiahnite natolko, aby sa
prichytka uzamkla.

Pozor!
® Zavitov a podlozku treba bezod-

kladne mazat, lebo skrutky,
matice a podlozky st vyrabané z
nehrdzavej ocele.

Dodrzte predpisy navodu pouzi-
tia PE-Xa rdry dodavanej spojo-
vacou tvarovkou s prichytkou,
aby ste mohli vytvarat vhodne
zmontované rirové spojenie.
Pre tesnenie pouzijeme O-krazky
na kazdej spojovacej tvarovke
sortimentu PE-Xa s prichytkami,
ktoré dodavame spolu s arma-
trou. Ak potrebujete takito
tvarovku spajat’ s komponentom
iného typu, na utesnenie zavi-
tového spoja pouzite konopni
kidela olejové rozpastadlo alebo
zmes na baze lanového oleja.
Pre viac informacii o produktoch
obratte sa na Uponor.

T-kus s prichytkou
Uponor



1. Rezanie na presné rozmery

Rary Uponor PE-Xa 63-110 mm




PROTOKOL

Vodna tlakova skaska vodovodnych potrubi

(podla normy DIN)

Stavba:

Faza:

Skiisku vykonavajiica osoba:

Tlakova skiiSka = maximalny povoleny prevadzkovy tlak + 5 bar < 15 bar

Pocas trvania skasky treba odstranit zo systému v3etky nadrze, zariadenia a armatary, ktoré nie s vhodné na vykonanie tlakovej skasky, napr.
bezpetnostné ventily, dilatacné nadrze. Systém treba naplnit filtrovanou vodou a odvzdu3nit.

Pocas skasky treba vizualne kontrolovat spojov rir. Po dosiahnuti tlakovej skaisky treba pockat dostatocne dlho, aby teplota vody pouZitej na
naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia.

V pripade potreby na konci cakacej doby, tlakovi skisku treba znova nastavit.

Predbezna skiiska

Zaciatok: , hodina  Tlak skisky: bar

Déatum Cas

Pocas 30 minGt v 10 mindtovych ¢asovych dsekoch treba dvakrat znova nastavit tlak skasky, potom po 30 mindtovej akacej dobe treba
odéitat hodnotu tlaku (maximéalna strata tlaku 0,6 bar).

Koniec: , hodina  Tlak skisky: bar
Datum Cas
(max. strata tlaku 0,6 bar!)

Skutocna tlakova skiiska

Zaciatok: , hodina  Tlak skasky: bar
Datum Cas

Koniec: , hodina  Tlak skasky: bar
Datum Cas

(max. strata tlaku 0,2 bar!)

Pocas vykonania predbeznej a skutocnej tlakovej skiisky na hore urcenom systéme sme nezistili presakovanie.

Potvrdenie

Miesto, datum Podpis a peciatka realizatora

Miesto, datum Podpis a peciatka realizatora



PROTOKOL

Protokol tlakovej skasky pri montazi radiatorov

(podla normy DIN)

Stavba:

Faza:

Skiisku vykonavajiica osoba:

Maximalny povoleny prevadzkovy tlak (vztahujici sa na najnizsi bod systému): bar
Vyska Grovne systému: m
Projekéné parametre: - Odchadzajlca teplota: °C

— Prichadzajlca teplota: °C

Po dosiahnutr tlakovej skasky treba pockat dostatoéne dlho, aby teplota vody pouzitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia.
V pripade potreby na konci ¢akacej doby, tlakovd skisku treba znova nastavit.

Pocas trvania skisky treba odstranit zo systému v3etky nadrze, zariadenia a armatary, ktoré nie st vhodné na vykonanie tlakovej skasky,
napr. bezpe€nostné ventily, dilatacné nadrze. Systém treba naplnit filtrovanou vodou a odvzdu3nit.
Pocas skasky treba vizudlne kontrolovat spojov rar.

Zaciatok: , hodina Tlak skasky: bar
Datum Cas
Koniec: , hodina Strata tlaku: bar
Datum Cas (max. strata tlaku 0,2 bar!)
Hore uréeny systém sme dia vyhriali na projektovani teplotu a nezistili sme presakovanie.

Nezistili sme presakovanie ani po vychladnuti. V pripade nebezpecia mrazu st potrebne vhodné opatrenia (napr. pouZitie mrazuvzdornej
tekutiny, vyhrievanie budovy).

Ak pre Gcelové pouzitie nie je potrebna ochrana voci mrazu, treba odstranit mrazuvzdornd tekutinu zo systému a jej zostatky 3-krat
vyplachnut vymenenou vodou.

Pridanie mrazuvzdornej tekutiny k vode: DAno ONie

Vyprazdnenie pod|a vy3sie uvedenych: D Ano DNie

Potvrdenie

Stavitel - datum, podpis Stavitel - datum, podpis

Montér — datum, podpis



Ako nas mozete kontaktovat

Zakaznicke centrum T +361203-3611
F +361203-3617

Vyhradzujeme si pravo na technickd zmenu a obnovenie informacir.






TGPEX2008SK — Vyhradzujeme si pravo na zmenu

Uponor - profesionalny partner

Uponor je vedicim dodavatelom na trhu verejnych a priemyselnych
vodovodnych a vykurovacich systémov v Eurdpe a v Severnej Amerike,

ako aj délezitym Géinkujtcim na eurdpskom trhu komunalnych potrubnych
systémov. Najvyznamnejsie oblasti aplikacie vyrobkov Uponor st sdlavé
vykurovanie, zasobovanie vodou, vykurovacie systémy a infrastrukturalne
rieSenia. Spolocnost zamestnava po celom svete 4400 ludi. V roku 2006
dosiahli celkové ¢isté prijmy Uponoru 1,1 miliardy EUR. Uponor Corporation
je akciova spolocnost’ kotovana na burze (Nordic Exchange, Helsinki,
Finsko).

Uponor Kft. je zodpovedny za obchod v jednotlivych krajinach
juhovychodnej Eurépy (Slovensko, Slovinsko, Rumunsko, Mad‘arsko).

Uponor. Simply more

Uponor Kft. 1116 Budapest
Vegyész u. 17-25.
Hungary
T +36-(1) 203-3611
F +36-(1) 203-3617
W www.uponor.sk

UPONOf(

simply more



