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Systém Uponor PE‐Xa 
pre zásobovanie vodou 
a radiátorové vykurovanie



Uponor – profesionálny partner

Uponor dodrôí svoje söuby

Öudia üoraz viac sa starajú o svoje obytné a pracovné 
prostredie, üi uô je to kancelárska budova, súkromnê 
byt, alebo otvorené verejné priestranstvo. Menia sa 
normy, ûtêly – a menia sa aj oüakávania öudí. Ak chcete 
vyhovieï têmto nárokom, je stále dùleôitejûie vedieï, 
kam sa mùôete obrátiï a komu mùôete dùverovaï.

S Uponorom získate profesionálneho partnera, ktorê 
vie, ako splniï Vaûe ôelania. V úzkej spolupráci s Vami 
zmeriame Vaûe poôiadavky. Chceli by sme ponúknuï üo 
najviac a vieme, ôe musíme ponúknuï nieüo ûpeciálne 

– musíme poskytnúï vûetko, üím Vás mùôeme spraviï 
úspeûnejûím.

V naûom üoraz zloôitejûom svete sa vôdy usilujeme nájsï 
tie najracionálnejûie rieûenia.

Uponor spája svoje priekopnícke skúsenosti získané v 
oblasti plastovêch a viacvrstvovêch rúr.

Uponor systémové rieûenia od priekopníkov 
technológie PE‐Xa

Naûi zákazníci sa mùôu teûiï z vêhod pohodlnêch a 
spoöahlivêch rieûení v oblasti ûirokého vêberu naûich 
systémovêch prvkov. Uskutoüæujeme dlhodobê predaj 
vûetkêch vêrobkov Uponor. Najlepûia kvalita, vynikajúce 
sluôby a neûkodnosï pre ôivotné prostredie sú najdù‐
leôitejûie ciele vêvojového procesu. Systém sa skladá z 
vlastne vyrobenêch presne do seba zapadajúcich rúr a 
tvaroviek PE‐Xa. Je to kompletizované vêberom potreb‐
nêch doplnkov a komplexnêm programom nástrojov. 
Toto vûetko sa dá obstaraï z jediného zdroja.
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Oboznámenie so základnêm systémom

Systém Uponor PE‐Xa pre zá‐
sobovanie vodou a radiátorové 
vykurovanie

Voöba systému zásobovania vodou 
dlhé roky sa povaôovala za rutinovú 
úlohu. Vêber materiálov bol obmed‐
zenê a dbalo sa len na základné poôia‐

davky. Dnes pri voöbe systému zásobo‐
vania vodou uô treba zváôiï oveöa viac 
aspektov. Síce základnê úüel ostal nez‐
menenê, mnoôstvo osobitnêch para‐
metrov ovplyvæuje vûeobecnê vêkon 
potrubnej siete.

Podobne k inêm oblastiam náûho 
dneûného ôivota aj tu je nepretrôitê 
rozvoj a objavili sa üoraz lepûie rieûenia. 
Uponor PE‐Xa potrubnê systém 
zd‘aleka nie je nováüikom na trhu. 
Bolo vyvinuté v roku 1972 a odvtedy 
ho nepretrôite zdokonaöujeme.

Uponor ponuka kompletnê systém pre 
domácnosti na zásobovanie studenou 
a teplou vodou, ktorê zahåæa ûirokê 
sortiment rúr, armatúr a prísluûenstva, 
podobne komponentom zapojenia 
radiátorov.
Toto rieûenie zásobovania vodou je 
üisté, öahko montovateöné a flexibilné. 
Flexibilita napríklad znamená, ôe je 
moôné montovaï s T‐kusmi aj s roz‐
deöovaüom. V prípade pouôitia roz‐
deöovaüa je potreba menej spojok rúr, 
zníôi sa prácnosï montáôe. Komponen‐
ty systému zásobovania vodou PE‐Xa 
Uponor sú pouôiteöné v novêch bu‐
dovách a pri rekonûtrukcii starêch, pri‐
tom sú taktieô vhodné na montáô do 
tehelnej alebo betónovej steny, v bu‐
dovách s drevenou konûtrukciou na 
zakryté vyhotovenie, a v priestoroch 
pivníc a podkroví na odkrytú stopu.

Potrubie Uponor PE‐Xa

Uponor PE‐Xa rúra je vhodná pre ap‐
likácie so studenou a teplou vodou. 
Tieto rúry sú vyrobené zo zosieïo‐
vaného polyetylénu s vysokou husto‐
tou (PE‐X). Zosieïovanie je postup, 
ktorê modifikuje ûtruktúru plastov tak, 
aby vzájomne spájané polymérové 
reïazce vytvárali trojdimenzionálnu 
sieï so silnêmi chemickêmi vâzbami.

Tato chemická ûtruktúra znemoôæuje 
roztavenie sa alebo rozpustenie sa 
polimeru, pred têm ako by sa jeho 
molekulová ûtruktúra rozkladala. Preto 
rúry PE‐Xa sú pouôiteöné aj pri tlaku a 
teplotách kde predtêm vyhovovali len 
kovové rúry.

Navyûe rúry PE‐Xa sú jedineüne ela‐
stické. Takto sa rúra po roztiahnutí 
vôdy snaôí dosiahnuï svoje pùvodné 
rozmery (s vênimkou príliûného roz‐
tiahnutia, nad 300% bodu zlomu). 
S vyuôitím tejto vlastnosti je jedno‐
ducho a bezpeüne rieûiteöné vzájomné 
spájanie rúr (pozri spùsoby spájania 
rúr).

Rúry Uponor PE‐Xa majú vêborné 
dlhodobé vlastnosti a plne odolávajú 
korózii. Ich vnútornê polomer nie je 
zmenûení koróziou alebo usadeniami, 
üo je üasté u kovovêch rúrach. Vêhod‐
nou vlastnosïou materiálu rúry je – üo 
slúôi aj na jeho pochvalu –, ôe neútoüí 
na jej povrch ani vysokou rêchlosïou 
prúdiaci médium, ani (agresívna) voda 
s nízkou pH. Neûkodia mu ani betón, 
vápenná malta, sadra a podobné 
stavebné materiály. Uponor PE‐Xa 
neodovzdá chuïové a pachové latky, a 
nezneüisïuje pitnú vodu ôiadnou 
ûkodlivou látkou.

ûtruktúra molekúl 
zosietenej polyety‐
lénovej rúry
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Materiál pouôitê na vêrobu rúr 
Uponor PE‐Xa má aj elastickê efekt 
a efekt tlmenia kmitov, napr. Ked‘ 
zrazu uzamknú mieûací ventil. Silu 
vodného rázu to skutoüne zníôi o 
tretinu oproti tradiünêm kovovêm 
rúram.

Pozor!
 Nie je dovolené, aby sa lepiaca

 páska, farby, tesniaca masa 
 obsahujúca plastifikátor alebo
 iné materiály s obsahom riedidla
 dostali do kontaktu s rúrou, lebo
 niektoré ich zloôky mùôu maï
 ûkodlivê vplyv na dlhodobé 
 vlastnosti rúry.
 Rúru Uponor PE‐Xa podöa

 moônosti nezmontujte ani 
 neskladujte na mieste, kde je
 vystavené slneünému ôiareniu
 (UV ôiarenie), lebo UV lúüe
 uûkodia jej materiálu.

Öahko montovateöné

Rúra Uponor PE‐Xa má mnoho 
vlastností, ktoré zjednoduûia 
montáônu prácu. Rúra je öahká a 
flexibilná, pritom nie sú potrebné 
úkony spojené s vysokou teplotou 
napr. zváranie, spájkovanie. Pouôi‐
tie rúrovêch spojov Uponor Q&E 
(skratka Quick & Easy znamená 
rêchlo a öahko) zjednoduûuje spá‐
janie rúr Uponor PE‐Xa. Rúru sa dá 
öahko ohêbaï a rezaï aj ruüne. Pre 
jednoduchûiu prepravu a skla‐
dovanie rúry dodávame navíjané.

Bezpeüie voüi ûkodám 
spùsobené vodou

Potrubia Uponor PE‐Xa sa dajú 
köudne zmontovaï aj do konûtrukcie 
budovy, lebo poskytujú bezpeünosï 
voüi ûkodám spùsobené vodou. 
Vd’aka tomu, ôe rúry mùôu byï 
vedené aj s ochrannou rúrou. 
Vonkajûia bezoûvová rúra bez spo‐
jok zakryje celé vodné potrubie od 
rozdeöovaüa aô k odbernému bodu 
(systém rúra v rúre). Takto kaôdé 
presakovanie (napr. Ked‘ z poûko‐
denej rúry od zatÍkaní klinca na 
nesprávne miesto vytekaná voda) je 
odvodené mimo konûtrukcie bu‐
dovy a je pozorovateöné v rannom 
ûtádiu.

Armatúry (napr. rozdeöovacia skriæa) 
zo sortimentu Uponor sú vybavi‐
teöné indikátorom presakovania, üo 
poskytne d‘alûie bezpeüie voüi 
ûkodám.

Oboznámenie so základnêm systémom

Potrubie Uponor PE‐Xa
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Systém zásobovania vodou Uponor PE‐Xa 3.2 tlakovê stupeæ PN 10

Rozmer rúry
OD a hrúbka 

steny
mm

ID

mm

Hmotnosï

kg/100 m

Objem

l/100 m

Dostupné 
dÍôky

m

16 x 2,2 11,6 9,8 9,8 100

20 x 2,8 14,4 15,4 15,5 50

25 x 3,5 18,0 23,6 24,5 50 

32 x 4,4 23,2 38,0 40,6 6, 50

40 x 5,5 29,0 59,2 63,8 6

50 x 6,9 36,2 92,3 99,8 6

63 x 8,7 45,6 145,9 159,0 6

75 x 10,3 54,4 207,7 227,2 6

90 x 12,3 65,4 296,5 326,1 5,7

110 x 15,1 79,8 444,2 485,0 5,7

Systém „rúra v rúre“ rebrovaná ochranná rúra

16 x 2,2 25/20 17,3 9,8 50

20 x 2,8 28/23 24,4 15,5 50

25 x 3,5 34/28 35,4 24,5 50

OD = vonkajûí priemer; ID = vnútornê priemer

Rozmery rúr Uponor PE‐Xa pre zásobovanie 
vodou a radiátorové vykurovanie

Systém zapojenia radiátorov Uponor PE‐Xa 5.0 tlakovê stupeæ PN 6 
(eval PEX)

Rozmer rúry
OD a hrúbka 

steny
mm

ID

mm

Hmotnosï

kg/100 m

Objem

l/100 m

3‐oj vrstvovê 
povlak

Dostupné dÍôky
m

16 x 2,0 12,0 9,7 10,9 100, 200

20 x 2,0 16,0 13,0 19,3 120, 240

25 x 2,3 20,4 18,7 31,6 50, 100

32 x 2,9 26,2 26,8 52,9 50

40 x 3,7 32,6 43,0 81,4 50

50 x 4,6 40,8 66,5 127,8 50

63 x 5,8 51,4 104,8 203,4 50

75 x 6,8 61,2 146,1 290,7 50

90 x 8,2 73,6 211,3 417,8 50

110 x 10 90,0 314,1 624,6 50

Systém „rúra v rúre“ rebrovaná ochranná rúra

16 x 2.0 25/20 17.2 10.9 50

20 x 2.0 34/28 26.1 16.06 50

OD = vonkajûí priemer; ID = vnútornê priemer
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Vzdialenosti rúrovêch uchytení

Vzdialenosï (mm)
   Studená voda         Teplá voda

Vonkajûí priemer rúry Uponor 
PEX [mm]

500 200 16, 20

500 300 25

750 400 32

750 600 40

750 750 50, 63, 75

1000 1000 90, 110

Kompenzovanie tepelnej rozïaônosti

Dimenzovanie flexibilnêch rúr a 
lêr tepelnej rozïaônosti

Flexibilná rúra musí byï dostatoüne 
dlhá na to, aby zabránila poûko‐
deniu rúry, drôiaky treba umiestniï 
dostatoüne d‘aleko od steny, aby 
bolo miesto na pozdÍône roztiahnu‐
tie sa rúry.

Na vypoüítanie najmenûej dÍôky 
flexibilnej rúry pouôite vzorec na 
hornom obrázku.

Pri projektovaní rúrovêch lêr tepel‐
nej rozïaônosti je úüelné dodrôaï 
mierku l2 = 0,5 l1. V tom prípade 
dÍôka flexibilnej rúry je vypoüíta‐
teöná vzorcom z dolného obrázku.

   

  

  

Kde:

dÍôka flexibilnej rúrky v mm
koeficient materiálu (v prípade PE‐X – 12)
vonkajûí priemer rúry
zmena z príüiny tepelnej rozïaônosti dÍôky v mm

Bod 
pevného 
uchytenia

Bod 
pevného 
uchytenia

                       

Bod 
pevného 
uchytenia

Bod 
pev‐
ného 
uchy‐
tenia

Bod 
pevného 
uchytenia

Nie sú potrebné kompenzátory, ak:
 vodovodné potrubia sú podlo‐

 ôené a uchytené maximálne 6 m
 od seba pevnêmi drôiakmi
 vodovodné potrubie je ukladané

 v ochrannej rúre, kde je k dispo‐
 zícii dostatoüné miesto na roz‐
 tiahnutie sa medzi potrubím a
 ochrannou rúrou
 dlhûie úseky rúr sú ukladané na

 podnos

Pouôitie kompenzátorov je vûak 
odporúüané v prípade montáôe s 
povolením tepelnej rozïaônosti, kde 
je vyôadované, aby rúry ostali 
rovné.



8

Kompenzovanie tepelnej rozïaônosti
Príklad:
Rúru s vonkajûím priemerom (OD) 
50 mm zmontujú pevnêmi drôiakmi 
umiestnenêmi 30 m od seba. 
Teplota prepravenej teplej vody je 
70 °C, teplota prostredia je 20 °C. 
Vypoüítajte d_ôku flexibilnej rúry LB.

S pouôitím diagramu vypoüítajte 
zmenu dÍôky z príüiny tepelnej 
rozïaônosti.

Tepelná rozïaônosï [mm/m]

Teplota [°C]

Tepelná rozïaônosï na základe dia‐
gramu pri teplote 20 °C je 2,5 mm/m, 
a pri teplote 70 °C je 12,5 mm/m.

Pri prepravení vody s teplotou 
70 °C tepelná rozïaônosï rúry je 
12,5 ‐ 2,5 = 10 mm/m.
Tak úplná zmena dÍôky z príüiny tepel‐
nej rozïaônosti
  L = 10 mm/m x 30 m = 300 mm.
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Graf tlakovej straty PE‐Xa rúr

Koreküné faktory pri inej teplote
Teplota [°C]: 90 80 70 60 50 40 30 20 10
Násobiteö: 0,76 0,78 0,80 0,82 0,84 0,87 0,91 0,96 1,00
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Teplota vody: 10 °C
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m/s

16x2.2
20x2.8

25x3.5

32x4.4

40x5.5

50x6.9

63x8.7

75x10.3

110x15.1
90x12.3

4,0

2,5

7,0

12,0

6,0

10,0

1,5

1,75

3,0

0,30

0,40

0,50

 Odporúüaná maximálna rêchlosï prúdenia

Graf tlakovej straty rúr Uponor 
Wirsbo PE‐Xa (séria 3.2) tlakovê 
stupeæ PN 10

Graf tlakovej straty z dùvodu trenia 
rúry ukáôe charakteristiku rúry v 
uvedenom rozsahu rozmerov a 
rêchlosti prúdenia. Pouôitím grafu 
sa öahko urüuje trecí odpor rúry na 
meter, patriaci danému objemové‐
mu prúdeniu v závislosti rozmeru 
rúry a objemového prietoku.
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Graf tlakovej straty rúr Uponor 
Wirsbo eval PE‐Xa (séria 5.0) 
tlakovê stupeæ PN 6

Graf tlakovej straty z dùvodu trenia 
rúry ukáôe charakteristiku rúry v 
uvedenom rozsahu rozmerov a 
rêchlosti prúdenia. Pouôitím grafu 
sa öahko urüuje trecí odpor rúry na 
meter, patriaci danému objemové‐
mu prúdeniu v závislosti rozmeru 
rúry a objemového prietoku.

Koreküné faktory pri inej teplote
Teplota [°C]: 90 80 70 60 50 40 30 20 10
Násobiteö: 0,95 0,98 1,00 1,02 1,05 1,10 1,14 1,20 1,25
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Teplota vody: 70 °C
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1,0
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1,5

1,75

2,0

3,0

5,0

7,0

12,0

m/s

4,0

6,0

10,0

2,5

0,60

16x2.0

20x2.0

25x2.3

32x2.9

40x3.7

50x4.6

63x5.8

75x6.8

90x8.2

110x10.0

Prepoüítateöné na l/s s koeficientom kg/h 284x10‐6

Graf tlakovej straty PE‐Xa rúr
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Menûie opravy

Nakoöko zosieïovanê polyetylén sa 
nedá zváraï alebo opraviï s lepidla‐
mi, náhodou orezanú alebo prepich‐
nutú rúru najbezpeünejûie a najjed‐
noduchûie opravíte, ak poûkodenú 
üasï vyreôete a nahradíte s tvarov‐
kou Uponor Q&E.

Ak vûak rúra je nalomená napr. z 
dùvodu príliûného ohêbania, je aj 
inê spùsob na skutoünú obnovu 
rúry, ktorê vyuôije jedineünú vlast‐
nosï zosieïovaného polyetylénu – 
termickê pamâïovê efekt. Treba 
postupovaï podöa d‘alej uvedenêch.

Spùsob obnovy tvaru:
1. Narovnajte poûkodenê úsek 
 rukou.
2. Opatrne rovnomerne ohrievajte
 poûkodenú üasï teplovzduûnou
 piûtoöou tak, ôe nástroj otáüate
 okolo rúry poüas celého postupu
 ohrievania. Ohrievanie pokraüuj‐
 te dovtedy, kêm rúra nezíska
 spâï svoj pùvodnê tvar, alebo
 kêm materiál nezaüne byï pries‐
 vitnêm po celom jeho obvodu, üo
 sa stane okolo 130 °C. K ohrieva‐
 niu nie je dovolené pouôitie 
 otvoreného plameæa.
3. Pred pouôitím nechajte vychlad‐
 núï rúru na izbovú teplotu. 
 Vychladnutie mùôete ovplyvniï
 studenou vodou alebo fúkaním
 chladného vzduchu na opravené
 miesto. Rúra potom znovu má
 pùvodnê tvar a získa spâï svoju
 pevnosï.

Vûeobecné inûtrukcie

Ohêbanie rúry

Na ohêbanie rúr Uponor PE‐Xa ob‐
vykle nie je potrebnê ûpeciálny 
nástroj. Ak potrebujete ohêbaï s 
malêm polomerom, je odporúüané 
pouôiï vodiaci oblúk.

Alternatívnym rieûením rúra sa dá 
ohêbaï po ohrievaní podöa nasledu‐
júceho postupu.
1. Teplovzduûnou piûtoöou opatrne
 ohrievajte rúru. Nástroj otáüajte
 okolo rúry poüas celého postupu
 ohrievania, aby ste dosiahli
 rovnomerné ohrievanie.
2. Ohrievanie pokraüujte dovtedy,
 kêm materiál nezaüne byï pries‐
 vitnêm na mieste ohêbania. To sa
 uskutoüní okolo 130 °C (pouôitie
 otvoreného plameæa nie je dovo‐
 lené).
3. Jednêm pohybom ohêbte rúru na
 poôadovanê uhol.
4. Drôte v takom uhlu a vychladnite
 studenou vodou alebo chladnêm
 vzduchom. Rúra zachová novê
 tvar. Po opâtovnom ohrievaní
 získa spâï svoj pùvodnê tvar.

Uôitoüné nápady:
 Ak potrebujete vytvoriï ostrú

 zákrutu, je odporúüané pred
 ohêbaním (3. krok) vkladaï do
 rúry ohybnú pruôinu na miesto
 záhybu s malêm polomerom, aby
 ste zabránili nakrüeniu rúry.

Pozor!
 Pouôitie otvoreného plameæa na

 ohrievanie rúry je zakázané.
 Neohrievajte dlhûie ako potrebné.

 Prípadné zafarbenie (hnednutie)
 rúry poukazuje na poûkodenie
 materiálu poüas ohrievania, preto
 takê úsek treba vymeniï.
 Dávajte pozor na hocijakú zmenu

 povrchu rúry poüas ohrievania.
 Rúry Uponor pe PE‐Xa a eval

 PE‐Xa ohrievajte so zvêûenou 
 pozornosïou. Tieto boli vyrábane
 vonkajûou zábranou difúzii 
 kyslíka, üo mùôe byï poûkodené
 ohrievaním.

Najmenûí polomer ohybu

Nasledujúce hodnoty patria naj‐
menûiemu polomeru ohêbania pre 
rúrové rozmery v potrubnom sys‐
téme Uponor PE‐Xa.
OD = vonkajûí priemer.

Ohêbanie za studena 8 x OD
Ohêbanie za studena, 
vodiacim oblúkom 5 x OD
Ohêbanie za tepla 5 x OD

Pozor!
 Rúry vâüûie ako 32 mm nie je

 odporúüané ohêbaï za studena s
 minimálnym polomerom.
 Dosiahnuteönê polomer ohêbania

 u rúrach Uponor PE‐Xa závisí od
 teploty montáôe, od hrúbky
 steny rúry a od typu rúry.

Naplnenie systému

Kaôdê potrubnê systém je odporú‐
üané naplniï pomaly, aby sa z neho 
vytlaüil moôno najvâüûie mnoôstvo 
vzduchu. Po naplnení v záujme 
odstránenia pozostávajúcich bublín, 
je odporúüané odvzduûniï systém. 
Poüas naplnenia kontrolujte body 
spájania a úseky rúr.

Pozor!
 V mimoriadne chladnêch oblasti‐

 ach treba vôdy chrániï systém
 pred mrazom.

Tlaková skúûka

Tlaková skúûka na systéme Uponor 
PE‐Xa mùôe byï vykonaná podöa 
miestnych noriem a nariadení. 
Vhodnejûí je vûak spùsob, ktorê 
berie ohöad na to, ôe zmena tlaku v 
systémoch Uponor PE‐Xa spùsobuje 
roztiahnutie a zúôenie v radiálnom 
smere.
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Pred vytvorením potrubného systému 
je zásadne dùleôité, aby montér 
preüítal, pochopil, a neskùr vzal do 
úvahy tento návod. V prípade pouôitia 
akumulátorového resp. ruüného 
nástroja je tieô zásadne dùleôitêm, aby 
montér preüítal, pochopil, a neskùr 

Montáône informácie

vzal do úvahy návod pouôitia a údrôby. 
Balenie rúr odstráæte len pri montáôi, 
lebo UV ôiarenie v prípade skorûieho 
vybalovania mùôe spùsobiï poûkode‐
nie resp. zhorûenie kvality. Rúry sa 
nesmú byï vystavené ôiadnemu zneüis‐
teniu (zbavené prachu, malty, a masti). 

Konce rúr treba vybaviï ochrannêm 
tesniacim vekom, aby sa zneüisïujúce 
látky nemohli dostaï dovnútra. 
Ochranné veko treba nechaï na rúre 
moôno najdlhûie.

1. Rezanie na presné rozmery
Na rezanie presného pravého uhla pouôite Uponor rúrkorez.
Rezacie üepele majú byï rovné a bez ûtrb.
S rúrkorezom Uponor kombi je moôné rezaï na mieru aj ochrannú rúru nezávisle 
od rúry Q&E. V takomto prípade sa nepoûkodí vnútorná rúra prepraviaca tekutinu.

2. Nasadenie krúôku Q&E / krúôku eval
Nasúvajte na rúru krúôok Q&E vhodnê podöa typu a rozmeru rúry tak, aby troûku 
(max. 1 mm) presiahol koniec rúry.

3a. Roztiahnutie s ruünêm nástrojom Uponor Q&E
Na nástroj treba nasadiï vhodnú hlavu podöa typu a rozmeru rúry. Úplne roztvorte 
rúüky nástroja Uponor, a zasuæte hlavu rovno, moôno najhlbûie do rúry. S poma‐
lêm pohybom úplne zovrite rúüky a drôte v takej polohe 2‐3 sekúnd. Nástroj 
potom roztvorte a tiahnite naspâï natoöko, aby sa üeöuste oddelili od steny rúry. 
Pootoüte trochu nástrojom radiálne (max. 45°) a hned‘ ho zasuæte spâï moôno 
najhlbûie do rúry a znovu roztiahnite. Pokraüujte dovtedy kêm koniec rúry nezos‐
tane pri zaráôke üeöustí. Potom vykonajte eûte jedno posledné roztiahnutie. 
Vyberte nástroj a pokraüujte v montáôi podöa bodu 4.

3b. Roztiahnutie s akumulátorovêm nástrojom Uponor Q&E
Na nástroj treba nasadiï vhodnú hlavu podöa typu a rozmeru rúry. Zasuæte hlavu 
rovno, moôno najhlbûie do rúry, a pritlaüte nástroj ku koncu rúry. Zapnite nástroj 
(drôte tlaüidlo stlaüené). Hned‘ ako sa üeöuste úplne roztvárajú, üo signalizuje 
cvaknutie, nástroj automaticky mení do spâtného chodu a zovrie hlavu. Uvolnite 
tlaüidlo, hlavu troûku vytiahnite z rúry, aby sa üeöuste oddelili od steny rúry. 
Pootoüte trochu nástrojom radiálne (max. 45°) a hned‘ ho zasuæte spâï moôno 
najhlbûie do rúry. Stlaüte tlaüidlo. Pokraüujte úkon dovtedy, kêm üeöuste nemoôno 
zasunúï do rúry aô k zaráôkam. Potom vykonajte eûte jedno posledné roztiahnutie. 
Okamôite pokraüujte v montáôi podöa bodu 4.

max. 1 mm

1

2

max. 45°

max. 45°

Rúrové spoje Uponor Q&E
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Montáône informácie

4. Spájanie

Nasuæte rêchlo rúru na tvarovku aô k zaráôke.
Drôte rúru niekoöko sekúnd v tejto pozícii, kêm sa nezmraûïuje na tvarovku.

Pozor!
Medzi rúrou a zaráôkou tvarovky nemùôe ostaï medzera.

Montáône úkony

Ak Q&E krúôok nezapadá dosta‐
toüne tesne na rúru, posuæte ho 
troûku dozadu, rúru mierne roztiah‐
nite potom krúôok posuæte naspâï 
do vhodnej pozície. Takto sa Q&E 
krúôok urüite pritisne na rúru.

Je veömi dùleôité pred kaôdêm 
úkonom troûku pootoüiï (max. 45°) 
nástroj, predtêm ako ho zasuniete 
do rúry. Len takto je moôné dosiah‐
nuï, aby koniec rúry nebol dráôko‐
vanê a aby têm vzniklo trvalo tesné 
spojenie. Ak rúra bola príliû üasto 
roztiahnutá, alebo príliû dlho drôaná 
v roztiahnutom stave, mùôe ostaï 
znaüná ûkára medzi rúrou a spojova‐
cou tvarovkou. Rúru treba drôaï v 
pozícii viac ako 3 sekúnd, aby sa 
pritisol na tvarovku.

V takêchto príkladov vytvorenie 
tesného spoja vyôaduje viac üasu.

Nasad‘te krúôok Uponor Wirsbo Q&E na rúru.

Roztiahnite koniec rúry nástrojom

Rúru potrubie na spojku – a uô je to hotové!
Tvarovka Uponor PPSU s Q&E
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Montáô PE‐Xa spojok s 
príchytkou

Spojovacie tvarovky PE‐Xa s príc‐
hytkou s vynikajúcimi vlastnosïami 
sme vyvinuli hlavne na pouôitie pre 
rúry Uponor PE‐Xa s rozmermi viac 
ako 32 mm.

Montáôny postup:
1. Skoste hrany kolmo orezanêch
 koncov rúr nástrojom na odstrá‐
 nenie vêronkov alebo noôom.
 Presvedüte sa o tom, ôe koniec
 rúry je üistê a nerovnosti rezania
 boli odstránené aj z vonkajûej
 strany.
2. Vyskrutkujte príchytku a klieûïami
 ju odoberte roztiahnuté z tvarovky
 tak ako je na obrázku.
3. Nasad‘te príchytku na koniec
 rúry. Berte do úvahy, ôe príchytka
 je veömi silná a vyvíja silnê odpor
 voüi roztiahnutiu. Preto po
 odstránení skrutky a roztiahnutí,
 vloôte hlavu skrutky do medzery
 predtêm ako odoberiete klieûte,
 aby uchá ostali od seba vzdialené.
4. Nasuæte rúru na tvarovku na‐
 toöko, aby koniec dosiahol
 dráôku.
5. Umiestnite príchytku na tvarovku
 tak, aby jej koniec zapadol do
 dráôky tvarovky.
6. Namaôte závitov a podloôky
 vhodnêm mazacím materiálov a
 vráïte skrutku na svoje miesto.
 Zatiahnite natoöko, aby sa
 príchytka uzamkla.

Uponor PE‐Xa rúrové spojky s príchytkou

Pozor!
 Závitov a podloôku treba bezod‐

 kladne mazaï, lebo skrutky, 
 matice a podloôky sú vyrábané z
 nehrdzavej ocele.
 Dodrôte predpisy návodu pouôi‐

 tia PE‐Xa rúry dodávanej spojo‐
 vacou tvarovkou s príchytkou,
 aby ste mohli vytváraï vhodne
 zmontované rúrové spojenie.
 Pre tesnenie pouôijeme O‐krúôky

 na kaôdej spojovacej tvarovke
 sortimentu PE‐Xa s príchytkami,
 ktoré dodávame spolu s arma‐
 túrou. Ak potrebujete takúto
 tvarovku spájaï s komponentom
 iného typu, na utesnenie závi‐
 tového spoja pouôite konopnú
 kúdeö a olejové rozpúûïadlo alebo
 zmes na báze öanového oleja.
 Pre viac informácií o produktoch

 obráïte sa na Uponor.

T‐kus s príchytkou 
Uponor
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Rúry Uponor PE‐Xa 63–110 mm

Návod na montáô

2

1 4

5

6

3

1

3

2
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1
4

OD

OD

1. Rezanie na presné rozmery

2. Obstrihávanie vêronkov

3. Montáô Uponor tvaroviek s príchytkou

Rúry Uponor PE‐Xa 63–110 mm

Rúry Uponor PE‐Xa 63–110 mm

Tavrovky Uponor s príchytkou 90–110 mm
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 Stavba:

Fáza:

Skúûku vykonávajúca osoba:

Tlaková skúûka = maximálny povolenê prevádzkovê tlak + 5 bar ≤ 15 bar
(vzïahujúci sa na najniôûí bod systému)

Poüas trvania skúûky treba odstrániï zo systému vûetky nádrôe, zariadenia a armatúry, ktoré nie sú vhodné na vykonanie tlakovej skúûky, napr. 
bezpeünostné ventily, dilataüné nádrôe. Systém treba naplniï filtrovanou vodou a odvzduûniï.
Poüas skúûky treba vizuálne kontrolovaï spojov rúr. Po dosiahnutí tlakovej skúûky treba poükaï dostatoüne dlho, aby teplota vody pouôitej na 
naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia.
V prípade potreby na konci üakacej doby, tlakovú skúûku treba znova nastaviï.

Predbeôná skúûka

Tlak skúûky:Zaüiatok: hodina,
ÜasDátum

Poüas 30 minúï v 10 minútovêch üasovêch úsekoch treba dvakrát znova nastaviï tlak skúûky, potom po 30 minútovej üakacej dobe treba 
odüítaï hodnotu tlaku (maximálna strata tlaku 0,6 bar).

Tlak skúûky:Koniec: hodina,
ÜasDátum

bar

bar

(max. strata tlaku 0,6 bar!)

Potvrdenie

Tlak skúûky:hodina,
ÜasDátum

bar

Tlak skúûky:Koniec: hodina,
ÜasDátum

bar

(max. strata tlaku 0,2 bar!)

Poüas vykonania predbeônej a skutoünej tlakovej skúûky na hore urüenom systéme sme nezistili presakovanie.

Miesto, dátum Podpis a peüiatka realizátora

  Podpis a peüiatka realizátora  Miesto, dátum

Skutoüná tlaková skúûka

Zaüiatok:

Vodná tlaková skúûka vodovodnêch potrubí 
(podöa normy DIN)

PROTOKOL
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Stavba:

Fáza:

Skúûku vykonávajúca osoba:

Maximálny povolenê prevádzkovê tlak (vzïahujúci sa na najniôûí bod systému):                      bar

Vêûka úrovne systému:                       m

Projeküné parametre:  – Odchádzajúca teplota:                    °C
   

 – Prichádzajúca teplota:                    °C

Po dosiahnutí tlakovej skúûky treba poükaï dostatoüne dlho, aby teplota vody pouôitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia. 
V prípade potreby na konci üakacej doby, tlakovú skúûku treba znova nastaviï.

Poüas trvania skúûky treba odstrániï zo systému vûetky nádrôe, zariadenia a armatúry, ktoré nie sú vhodné na vykonanie tlakovej skúûky, 
napr. bezpeünostné ventily, dilataüné nádrôe. Systém treba naplniï filtrovanou vodou a odvzduûniï. 
Poüas skúûky treba vizuálne kontrolovaï spojov rúr.

 

Zaüiatok:                           ,                        hodina   Tlak skúûky:                      bar
 Dátum Üas

 
Koniec:                           ,                        hodina Strata tlaku:                      bar

(max. strata tlaku 0,2 bar!)  ÜasDátum 

Hore urüenê systém sme dæa _________________ vyhriali na projektovanú teplotu a nezistili sme presakovanie.
Nezistili sme presakovanie ani po vychladnutí. V prípade nebezpeüia mrazu sú potrebne vhodné opatrenia (napr. pouôitie mrazuvzdornej 
tekutiny, vyhrievanie budovy).
Ak pre úüelové pouôitie nie je potrebná ochrana voüi mrazu, treba odstrániï mrazuvzdornú tekutinu zo systému a jej zostatky 3‐krát 
vypláchnuï vymenenou vodou.

Pridanie mrazuvzdornej tekutiny k vode: Áno         Nie

Áno         NieVyprázdnenie podöa vyûûie uvedenêch:

Potvrdenie   

Staviteö – dátum, podpisStaviteö – dátum, podpis

  

Montér – dátum, podpis

Protokol tlakovej skúûky pri montáôi radiátorov 
(podöa normy DIN)

PROTOKOL
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Ako nás mùôete kontaktovaï

Zákaznícke centrum T +36 1 203‐3611

 F +36 1 203‐3617

 

Vyhradzujeme si právo na technickú zmenu a obnovenie informácií.
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Uponor Kft. 1116 Budapest
Vegyész u. 17‐25.
Hungary
T +36‐(1) 203‐3611
F +36‐(1) 203‐3617
W www.uponor.sk

Uponor – profesionálny partner

Uponor je vedúcim dodávateöom na trhu verejnêch a priemyselnêch 
vodovodnêch a vykurovacích systémov v Európe a v Severnej Amerike, 
ako aj dùleôitêm úüinkujúcim na európskom trhu komunálnych potrubnêch 
systémov. Najvêznamnejûie oblasti aplikácie vêrobkov Uponor sú sálavé 
vykurovanie, zásobovanie vodou, vykurovacie systémy a infraûtrukturálne 
rieûenia. Spoloünosï zamestnáva po celom svete 4400 öudí. V roku 2006 
dosiahli celkové üisté príjmy Uponoru 1,1 miliardy EUR. Uponor Corporation 
je akciová spoloünosï kótovaná na burze (Nordic Exchange, Helsinki, 
Fínsko).

Uponor Kft. je zodpovednê za obchod v jednotlivêch krajinách 
juhovêchodnej Európy (Slovensko, Slovinsko, Rumunsko, Mad‘arsko).

Uponor. Simply more


