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REKORDOWA NA SKALE
INSTALACJA PEHD

EUROPEJSK

D0 BUDOWY ALTERNATYWNEGO UKxADU
PRZESYLOWEGO SCIEKOW W WARSZAWIE

BUDOWA KANALIZACJI A WYSOKIE
WYMAGANIA ZAMAWIAJACEGO

Warto podkreslic, ze zanim przystapiono
do robdt budowlanych, zamawiajacy posta-
wit warunek, by komponenty wykorzystane
do produkc;ji rur, z ktorych powstanie kana-
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lizacja taczaca nowe rurociagi pod Wista,
gwarantowaty jej trwato$¢ na minimum 25
lat. To zostato uzyskane z bardzo duzg na-
wigzka, poniewaz technologia PEHD Uponor
Infra zapewnia ponad 100-letnig eksploata-
cje (co jest potwierdzone w normie). Spet-
nita ona réwniez wysoko postawione przez

Inwestora wymagania w zakresie odporno-
$ci na $cieranie. Technologia PEHD jest po-
wszechnie stosowana do hydrotransportu
piasku czy szlaméw pokopalnianych, wiec
tym bardziej nadaje sie do transportu wody
deszczowej, ktora réwniez porywa ze sobg
np. piasek i inne elementy abrazyjne.



TECHNOLOGIA PEHD - SKAD TA
100 LETNIA TRWA£OSC?

PEHD, czyli polietylen wysokiej gestosci, to
materiat, ktory charakteryzuje sie bardzo wy-
soka odpornoscia na Scieranie. Jest nieadhe-
zyjny (wspotczynnik chropowatosci k = 0,01),
wiec zbudowane z niego rurociagi nie zara-
staja, nic do nich nie przywiera, co jednocze-
$nie sprawia, ze dochodzi do ,tatwego” samo-
oczyszczenia sie elementéw. W przypadku
budowy kanalizacji kluczowy jest takze fakt,
ze PEHD posiada szeroki zakres odpornosci
chemicznej i catkowitg odpornos¢ na korozje
(a takze promieniowanie UV).

Rury polietylenowe sg elastyczne, mozna
je uktadac zgodnie z kierunkiem trasy (na-
wet niejednokrotnie rezygnujac z ksztattek).
Niewielki ciezar powoduje o0szczednosc
kosztow transportu i montazu w poréwnaniu

do innych technologii. Systemy PEHD czesto
wybierane sg do budowy rurociggéw na te-
renach, gdzie wystepuja dynamiczne obcia-
zenia komunikacyjne (drogowe i kolejowe).
Moga by¢ tez stosowane na obszarach szkad
gorniczych do IV kat. wtacznie.

Ich dodatkowa przewagg w stosunku do
konkurencyjnych rozwiazan jest nierozerwal-
nos¢ potaczen, ktéra uzyskuje sie poprzez
zgrzewanie doczotowe rur i ksztattek cisnie-
niowych lub spawanie ekstruzyjne rur i ksztat-
tek grawitacyjnych. Taki sposdb taczenia gwa-
rantuje przenoszenie sit osiowych oraz ponad
100-letnig zywotno$¢ catego uktadu.

NA CZYM POLEGA ZADANIE
W WARSZAWIE?

Generalny wykonawca budowy kanatow
taczacych nowe rurociagi pod Wista z zakta-

Jak pamigtamy technologia
PEHD dwukrotnie uratowata
Warszawe podczas awarii
uktadu przesytowego do
aczyszczalni sciekow ,Czajka”.
W 2020 r., po wystapieniu
drugiej awarii w tunelu pod
dnem Wisty, zdecydowano sig
na budowe alternatywnego
uktadu z odcinkiem pod Wista.
Przy uzyciu metody Direct Pipe,
pod rzeka poprowadzono dwa
nowe kolektory ogolnosptawne.
W potowie lipca 2021 r. do
eksploatacji zostat oddany
drugi z nich, co jednoczesnie
zamykato | etap inwestycji.
Obecnie trwa druga faza, ktora
polega na wykonaniu obiektow
i sieci kanalizacyjnej, ktora
potaczy nowe rurociagi pod
Wista z zaktadami Swiderska
(prawy brzeg) i Farysa (lewy
brzeg). To wtasnie do budowy
tych kanatow postanowiono
ponownie wykorzystac rury
PEHD firmy Uponor Infra.
Generalnym wykonawcg

teqo zadania jest Budimex
S.A., ainwestorem Migjskie
Przedsiebiorstwo Wodociggow
i Kanalizacji (MPWiK) w m.st.
Warszawie.
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dami Swiderska i Farysa zlecit firmie Uponor
Infra dostawe prawie 1km rur cisnieniowych
WehoPipe. Specjalnie na potrzeby tej inwe-
stycji wykonano w fabryce w Kleszczowie
najwieksze rury cisnieniowe PEHD o $red-
nicy az 1770 mm, co jest rekordem euro-
pejskim. tacznie dostarczono 232 metréw
rur WehoPipe DN1770 PE100 SDR17 oraz 755
metrow DN1400 PE100 SDR17.

Po stronie zaktadu Farysa przewidzia-
no cztery kanaty cisnieniowe DN1400. Dwa
z nich zaplanowano na odcinku od komory
wej$ciowej syfonu w budynku krat do ko-
mory wejsciowej uktadu uzupetniajgcego.
Zagtebienie w osi wyniosto okoto 9 m. Pro-
jektant przewidziat mozliwo$¢ wystapienia
cisnienia hydrostatycznego w rurociggu do
okoto 8 m st. w. Kolejne dwa kanaty naleza-
to utozy¢ miedzy komora wejsciowa uktadu
uzupetniajacego a komorg rewizyjna (lewo-
brzezng), zagtebienie od 8,5 do 5,5 m, a moz-
liwo$¢ wystapienia ci$nienia hydrostatycz-
nego okreslono do 10 m st. w.

Po stronie zaktadu Swiderska takze zapla-
nowano budowe czterech kanatéw. Z tego
dwa roéwnolegte przewody ci$nieniowe
DN1400 przewidziano miedzy komorg rewi-
zyjna (prawobrzezna), a komorg wyjsciowa
sterujaca syfona. Zagtebienie wyniosto od
3.5 do 3 m (cisnienie hydrostatyczne - 3,5
st.w. do, awaryjnie, 15m). Dwa kolejne
rownolegte kanaty, tym razem DN1770, zbu-
dowano na odcinku od komory wyjsciowej
sterujacej syfonu do komory KR-1. Oba maja
po 110 m. Uktadano je na gtebokosci od 3,3
do 2,5 m. Zaprojektowano spadek dna wyno-
szagcy 1,7%. Cho¢ powstaty z rur ci$nienio-
wych, to nieczystosci bedg ptyna¢ w sposob
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grawitacyjny, a przewidywana mozliwosc
wystapienia awaryjnego cisnienia hydrosta-
tycznego w rurociggu wynosi do 15 m.

DOSTAWA RUR PEHD | NIE TYLKO

Potrzebne do budowy tych kanatéw rury
PEHD transportowano do stolicy w dtugich
15-metrowych odcinkach. Poza tym naleza-
to dostarczy¢ takze tuki, tuleje i kotnierze
(po 12 sztuk). Firma Uponor Infra znana jest
z kompleksowych realizacji zadan i doswiad-
czonych pracownikow, dlatego poza dostawa
rur zlecono jej rowniez ich doczotowe zgrze-
wanie juz na placu budowy w Warszawie. Do
tych prac wykorzystano dwie zgrzewarki:
DN1600 i DN2000. Warto podkreslic¢, ze spot-
ka jako jedyna w Polsce i jedna z nielicznych
na $wiecie, posiada zgrzewarke DN2000.

Generalny wykonawca mogt liczy¢ na
state wsparcie firmy Uponor przy rozwia-
zywaniu typowych dylematéw technicznych
jakie pojawiaja sie przy realizacji tak skom-
plikowanego zadania. Sprawne prowadzenie
prac w Warszawie utatwit takze fakt, ze pro-
dukowana na zamowienie zgrzewarka byta
tak skonfigurowana, by swobodnie mozna
byto nig operowac zarowno w wykopie, jak
i poza nim.

Zamowienie realizowano w trakcie sta-
le komplikujacej sie sytuacji gospodarczej
i geopolitycznej oraz wynikajacych z tego
problemow. Przy czym czynnik ekonomiczny
oraz dostepnos¢ materiatu PE, w poréwna-
niu dla alternatywnego rozwigzania ze stali,
pozwolit generalnemu wykonawcy, mimo
panujacego kryzysu, zakonczy¢ roboty w za-
ktadanym terminie.

RURY PEHD PODBIJAJA RYNEK
WARSZAWSKI

Produkty firmy Uponor Infra sg obecnie wy-
korzystywane takze w ramach | etapu budowy
Kolektora Wislanego w Warszawie (wykonawca
jest Inzynieria Rzeszow SA). W przypadku tej in-
westycji postanowiono uzy¢ rur ci$nieniowych
WehoPipe DN900 SDR17, ktére po potaczeniu
metodg zgrzewania doczotowego zostang
wciagniete do betonowego kanatu, zbudowa-
nego metoda przecisku. Kolektor Wislany po-
stuzy do gromadzenia w trakcie ulew sciekow
i deszczowki z lewobrzeznej czeSci Warszawy:
Mokotowa, Ochoty, Woli, Srodmiescia, Zolibo-
rza i Bielan. Magazynowane w nim nieczystosci
beda poddawane filtracji w zaktadach Farysa
i Swiderska, a potem, kiedy kanalizacja zo-
stanie odcigzona, ostatecznie maja trafia¢ do
oczyszczalni $ciekow ,Czajka”. Jaki wiec wi-
dag, rury PEHD firmy Uponor Infra beda petnic¢
kluczowa role w rozbudowywanym warszaw-
skim systemie kanalizacyjnym.

Na zakonczenie warto wspomnie¢ o innej
ciekawej inwestycji zrealizowanej w stolicy.
W ramach przebudowy stacji Warszawa Za-
chodnia zainstalowano 5 baterii zbiornikow
retencyjnych PEHD w zakresie $rednic od
DN1800 do DN2600 o tacznej pojemnosci
prawie 1400 m®. Kazdy ze zbiornikéw zostat
wyposazony w zintegrowany regulator prze-
ptywu wykonany z polietylenu. Wszelkie prace
modernizacyjne na stacji Warszawa Zachod-
nia przeprowadzane byty na czynnym obiek-
cie, gdzie stale odbywat sie ruch pasazerski
i kolejowy. Zbiorniki zostaty umiejscowione
miedzy torami i pod parkingiem, przy opty-
malnym wykorzystaniu dostepnego terenu.



