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AKCJA RATOWANIA WIStY

- JAK PORADZONO SOBIE W WARSZAWIE?

W Warszawie, pod dnem Wisty, znajduje
sie fragment tunelu, w ktérym poprowa-
dzono dwa rurociagi GRP o $rednicy 1,6 m
kazdy. To cze$¢ systemu przesytajacego
Scieki z siedmiu dzielnic lewobrzeznej stoli-
cy do oczyszczalni Czajka. Awarie kolektora
A, podstawowego, wykryto 27 sierpnia br.
0 godz. 5.50. Nieczystosci przekierowano
do rezerwowego kolektora B, jednak dzien
pozniej stwierdzono niesprawno$c¢ rowniez
tego rurociggu. Wtedy zdecydowano o kon-
trolowanym zrzucie nieoczyszczonych $cie-
kow do Wisty (3 m3/sekunde). Kilkadziesiat
godzin pozniej podjeto decyzje o budowie
rurociggu tymczasowego.

Do budowy nowego kolektora postanowio-
no wykorzysta¢ wyprodukowane przez firme
Uponor Infra rury PE-HD DN1000 o tacznej
dtugosci 2200 m (dwie nitki po 1100 m).
Czes¢ rurociagu (razem okoto 2x250 m) uto-
zono na wybudowanym przez wojsko moscie
pontonowym (cze$¢ ladowa powstata przy
wykorzystaniu przewodow SDR17, a wodna
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Rury polietylenowe DN1000, dzieki ktorym mozliwe byto zatrzymanie
w Warszawie awaryjnego zrzutu do Wisty nieaczyszczonych sciekow,
zostaty wyprodukowane w Polsce i Finlandii. Wykorzystano je do
budowy utozonego m.in. na moscie pontonowym bypassu. Najdtuzsze
elementy, o dtugos$ci 18 m, do stolicy przewieziono transportem
specjalnym. Juz na migjscu rury taczono za pomoca zgrzewania.

Czy awaryjny rurocigg moze sie rozszczelnic? Co musiataby sig stac,
by zgrzewy nie wytrzymaty? - Nie ma na to szans, aby rurocigg PE-HD,
wykonany z dobre] jakosci surowca (bez regranulatu), zgrzany przez
doswiadczong ekipe ulegt rozszczelnieniu. Kazdy zgrzew przeszedt
naszg wewnetrzng kontrole jakosci o podwyzszonych wymaganiach,
a dodatkowo takze kontrole zewnetrzng Instytutu Nafty i Gazu - mowi

Edyta Zalewska, dyrektor sprzedazy w firmie Uponor Infra sp. z 0.0.



- SDRT1). Jestesmy najwiekszym w Polsce
producentem rurociggéw wielkosrednico-
wych, oferujgcym peten pakiet, czyli rowniez
ustuge zgrzewania, dajagcym gwarancje na
caty system. W przypadku awarii w Warsza-
wie dodatkowe znaczenie miat fakt, ze jako
jedyni mogli$my rozpocza¢ dostawy juz na
nastepny dzien od przyjecia zlecenia - do-
daje Edyta Zalewska. Firma Uponor Infra do
stolicy dostarczyta takze cztery komplety
potaczen kotnierzowych - tzw. tuleje kotnie-
rzowe z kotnierzami stalowymi, ktére zosta-
ty dogrzane do rurociggow.

BUDOWA BYPASSU W WARSZAWIE,
POMOC Z CAXEJ POLSKI

Rury do Warszawy przewieziono z Kleszczo-
wa, Polkowic oraz Finlandii. Pierwszy trans-
port i roztadunek odbyt sie w niedziele 1wrze-
$nia, a ostatni - 5 wrzesnia. Czas na realizacje
dostaw byt bardzo krotki, dlatego w Kleszczo-
wie produkcje prowadzono na dwoch liniach.
Na tym jednak nie koniec: ze zrozumieniem do
sytuacji podeszty wtadze KGHM Polska Miedz

S.A., ktore zgodzity sie na zabranie dostarczo-
nych im do Polkowic elementéw. Tak samo
zachowat sie jeden z klientéw Uponor Infra
Finlandia, akceptujac przesuniecie dostaw na
plac budowy wtasnej inwestycji.

Ostatecznie, do Warszawy z roéznych loka-
lizacji przewieziono elementy o réznych dtu-
gosciach. Rury powstajagce w Kleszczowie
miaty po 18 m, wyprodukowane dla KGHM - 15
m, a te z Finlandii, ktore na potrzeby trans-
portu przecinano na pét - 24 m. Zatadunek
i transport rur odbywat sie 24 godz./dobe.
tadunki

Przewozac ponadnormatywne,

moglismy liczy¢ na wsparcie stuzb mundu-
rowych, ktére pomagaty w zabezpieczeniu
skrzyzowan na drodze dojazdowej na budo-
we. To, bez watpienia, byto duzym utatwie-
niem dla dostaw - opowiada Edyta Zalewska.

Tak samo duzym wyzwaniem byto dostar-
czenie na czas zgrzewarek do Warszawy.
Maszyny te sciggano z budow z catej Polski
(takze w godzinach nocnych). Na miejscu rury
taczono metoda zgrzewania doczotowego,
ktére zapewnia zachowanie jednolitej wy-

trzymatosci konstrukcji na catej jej dtugosci
i w miejscu tagczenia. Samo zgrzewanie trwa-
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to szes¢ i pot dnia. Wykonano 146 zgrzewow.
Dzigki temu, ze szkolimy naszych pracowni-
kow i stawiamy na model ,multikompeten-
cyjny’, moglismy w krotkim czasie stworzy¢
12-14 zespotow odpowiedzialnych za zgrze-
wanie rurociggdw. W swoich szeregach mamy
inzynierdw i specjalistow dysponujacych
ogromng wiedzg techniczng. To pozwolito
nam na przejecie odpowiedzialnosci za czes¢
robot zwigzanych z wykonaniem rurociggow
DN1000 - wyjasnia Edyta Zalewska.

STALA KOORDYNACJA DZIALAN

Budowa bypassu w Warszawie miata wy-
jatkowy charakter takze z innego powodu.
Technologia PE-HD umozliwia efektywna
czasowo i kosztowo budowe, wymiane lub
renowacje rurociggow i kolektorow w za-
ktadach przemystowych, z wykorzystaniem
bardzo krétkich przerw technologicznych.
Realizacja tego typu zadan poprzedzona
jest jednak wcze$niejszymi analizami, sy-
mulacjami, przygotowaniami i przebiega
w sposob planowany, w znacznej mierze
przewidywalny. Z kolei budowa w Warszawie
nie byta poprzedzona fazg projektowa, a jed-
noczesnie termin realizacji byt ekstremalnie
krotki - wyjasnia Pawet Pill, project manager
- doradca techniczny w Uponor Infra.

To wtasnie z uwagi na fakt, ze rozpo-
czecie prac nie byto poprzedzone faza
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projektowa, decyzje musiaty zapadac¢ na-
tychmiast, zaréwno te dotyczace optyma-
lizacji trasy rurociggéw czy podziatu na
sekcje, jak i te ustalajace kolejno$c¢ prowa-
dzenia prac. To wszystko wymagato statej
koordynacji wszystkich stron inwestycji.
W trakcie prowadzenia prac okazato sie,
ze wystepuja pewne ograniczenia organi-
zacyjne, np. dotyczace prowadzenia robot
na moscie pontonowym w godzinach noc-
nych, dostepnosci ciezkiego sprzetu czy
koniecznos$ci budowy drég tymczasowych,
a takze zalecenia rozruchowe pomp. Musie-
liSmy w zwigzku z tym szybko skorygowac
przyjete zatozenia i szukac rozwiazan alter-
natywnych. Tylko dzieki wzorowej wspot-
pracy i wzajemnemu wsparciu wszystkich
uczestnikdw procesu, mimo znacznej presji
zwigzanej z terminem, zadanie udato sie
zrealizowa¢ w zatozonym czasie. Nalezy
podkreslic, ze pomimo tak zawrotnego
tempa i realizacji prac na kilku frontach
rownolegle, wszystko przebiegato w spo-
s6b bezpieczny dla pracownikéw i z zacho-
waniem wysokiej jakosci technologicznej
- moéwi Pawet Pill. W ramach tego zadania
firma Uponor Infra prowadzita tez m.in.
konsultacje w zakresie warunkéw posado-

wienia czy stabilizacji rurociagu, a takze
nadzor nad procesem wyginania rur.

PEHD - ODPOWIEDZ NA SYTUACJE
KRYZYSOWE

Systemy polietylenowe PE-HD swietnie
sprawdzaja sie w najtrudniejszych warun-
kach eksploatacyjnych, nawet na terenach
objetych wptywami eksploatacji gorniczej.
Saq odporne na $cieranie, korozje i dziatanie
zwigzkow chemicznych. Wykorzystuje sie je
np. jako rurociagi technologiczne dla zakta-
déw chemicznych czy rurociagi wody chto-
dzacej w elektrowniach.

Tymczasowa instalacje w Warszawie zbu-
dowano w 10 dni. Wczesniej, w wyniku awarii,
do Wisty trafiato 260 tys. ton nieoczyszczo-
nych sciekow dziennie, w tym 13 ton bioge-
noéw, azotu, fosforu i metali ciezkich.

Ta katastrofa pokazuje, jak powazne kon-
sekwencje dla ludzi i przyrody moze mie¢
awaria systemow przesytu $ciekéw. Roz-
wigzania projektowe Uponor Infra to nasza
odpowiedZz na najpowazniejsze problemy
zwigzane z infrastrukturg wodociggowo-ka-
nalizacyjna, transportowg i przemystowa.
Pojawiamy sie wszedzie tam, gdzie standar-
dowe produkty i rozwigzania zawodzag lub nie
wystarczaja. Dostarczamy nie tylko rury, ale
takze gotowe rozwigzania pod klucz - pod-
sumowuje Edyta Zalewska.



