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PBB.5121 Ledning av PE-ror, standardiserade tryckror, i ledningsgrav

Ror och rérdelar for dricksvattenledning skall vara av fabrikat Uponor ProFuse RC SDR17 eller
likvardigt och uppfylla krav enligt SS-EN 12201-1:2011 till och med SS-EN 12201-5:2011.

Alt. Rér och rérdelar for tfryckavioppsledning skall vara av fabrikat Uponor ProFuse RC SDR17 eller
likvardigt och uppfylla krav enligt SS-EN 12201-1:2011 till och med SS-EN 12201-5:2011.

Rordelar ska vara i Iégst samma fryckklass som rér.

Ror- och roérdelar ska vara certifierade fill nivé 1 och uppfylla kraven fér Nordic Poly Mark.

Roret skall vara férsett med en skyddsmantel av PP.

Fogning

Svetsarbete

Svetsning av fog ska utféras av person som har fackkunskap for svetsarbetet.

Stumsvets

Svetsutrustning ska vara funktionskontrollerad och kalibrerad. Genomférd svets ska vara
dokumenterad och spdrbar.

Svets far inte utsattas for drag- eller bojpdkdnning under svetsning eller under avsvalningsfoérloppet.
ROr fér inte repas eller klimmas i samband med svetsarbete pd sddant sétt att djupa kidmmdrken
eller repor kvarstdr efter svetsarbetet.

Stumsvets ska i 6vrigt utféras enligt tillverkarens anvisningar.

Elekirosvets

Svetsutrustning ska vara funktionskontrollerad och anpassad for aktuell elektrosvetsmuft.
Elekfrosvetsmuff ska uppfylla krav enligt SS-EN 12201-3:2011+A1:2012.

| direkt anslutning till svetsningen ska PP-manteln avidgsnas med skalverktyg, p& en yta minst 10
mm I&ngre an elsvetsmuffs insticksldngd eller utanfér anborrningssadelns yta.

Under svetsningen ska svetsytor vara fixerade spanningsfritt.

Om mer &n en tréd frén elmuffen ar synlig efter svetsning, ska svetsen géras om. Vid
anborrningssadel far ingen tradd synas.

Elektrosvets ska i 6vrigt utféras enligt tillverkarens anvisningar.

Fog med koppling

Fog med koppling ska utféras enligt tillverkarens anvisningar och PP-manteln skall avidgsnas pd en
yta minst 10mm Idngre &n kopplingen.

Fog med kompressionskoppling

Kompressionskoppling ska ha rérbussning och vara dragfast och i ovrigt utféras enligt fillverkarens
anvisningar.

Anslutningsstéllet vara helt fritt frdn repor och dylikt.

Flansfog

Matt for flansar av metall ska vara enligt SS-EN 1092-1:2007+A1:2013 fill och med SS-EN 1092-4.
Packningar ska monteras torra. Vid hopdragning av flansférband ska réren centreras och riktas in.
Skruvar ska dras korsvis med momentnyckel.

Effer avslutad montering ska alla skruvar efterdras sedan eventuella pallningar tagits bort och
ledningen stabiliserats. Overflédigt packningsmaterial ska tas bort.



