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Vigtig information om tatning af Q&E PPSU gevindsamlinger

Ved anvendelse af PTFE gevindtape testet i
henhold til EN 751-3 FRp

Tapetykkelse:
0,076 — 0,1 mm for 1/2" gevind
0,1 -0,2 mm for 3/4"-1" gevind

Samling med gevindnippel

Samling med omlgber

Kontroller at pakningen sidder
korrekt. Brug ikke tape pa
gevindet som omlgberen skal
monteres pa.

Start med at pafgre tapen ved
enden af gevindet. Pafgr antal
omgange som anbefalet af
tapeleverandgren. Lad farste
rynke pd gevindet veere fri.
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Spaend til med handkraft, for
derefter...

Det er lettere at fa gevindet til
at tage fat, hvis man lader farste
rynke veere fritlagt.

...at tilspande yderligere en
kvart omgang med skiftenggle
eller fastnggle. VIGTIGT! Kun
skiftenggle eller fastnagle bar
anvendes.

Der ma IKKE benyttes garn og salve ved brug af PPSU-fittings/PPSU-koblingsdaser!
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Disse produkter ma bruges til samling af
Q&E PPSU koblinger.

PTFE gevindtape test nhold til EN 751-3 FRp

Anvisning fra leverandgren af
gevindtetningsmaterialet skal altid felges.
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Alle gevind i PPSU fittings/koblingsdaser er cylindriske og
fremstillet efter norm ISO 228. Derfor er det ikke tilladt at
benytte koniske gevind, da det kan forarsage revnedannelse.

A Konisk
M Z Cylindrisk

Nippelgevind fremstillet efter
EN 102261

Nippelgevind fremstillet efter
1SO 228

Hgjeste forekommende driftstryk i installationen ma ikke overstige 1000 kPa.

Vandtemperaturen mé ved normalt drift ikke overstige 70 °C.

GODKENDT
TIL DRIKKEVAND



Samling af PPSU PRO fordelerror
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Bemaerk: PPM 1” G3/4” adaptere med artikel nr. 1048002, 1048003 (side 26)

Saml de enkelte komponenter som vist pa billederne, og drej samlingen 180°

med uret.

er bestykket med 3/4” cylindrisk gevind iht. ISO 228, og skal tilsluttes med plan-

pakning og 3/4” omlgber iht. ISO 228.
Pa grund af forskellige tolerancer normerne imellem, kan adapterne ikke
forventes samlet med 3/4” muffe, uden at pakmaterialet skubbes ud.

Montering atf PPSU PRO fordelerror

OBS! Kuglehaner mv. ma ikke monteres direkte pa gevindtilslutnin-
gerne pa 1047997 og 1047998. @nsker man at montere kuglehaner
eller ventiler pa en gevindtilslutning, startes der med at montere en
overgangsmuffe 1059232/1059233/1059234/1059235 p& PPSU

gevindet. Herpa sattes et kort PEX-rgr hvor der i den anden ende

monteres en overgangsnippel/muffe hvor kuglehanen/ventilen skrues
pd. Den sidste del kan ogsd benyttes ved tilslutning pé fordelerrer.
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OBS:

Fordelerrar bar fastgares/fikseres for at modvirke skader pa bygningsdele og
installationsdele, som fglge af PEX-rarets relative store ekspansionskraefter i

henhold til DS 439.

For montage i fordelerrgrsskab anvendes
Uponor PPSU klips — art.nr. 1048006

For montage direkte pa vaeg anvendes
Uponor PPSU ophzangsbeslag - art.nr. 1048007

A: Fordelerrar fastgeres udenpa muffe. Beslaget benyttes uden gummiindlaeg.
B: Fordelerrer fastgares mellem afgreninger. Beslaget benyttes med gummiindlaeg.




Sddan udfores en Q&E samling med
Uponor rersystem

Samlemetoden er enkel:

1: Reret skaeres vinkelret af og Q&E-ringen seettes pa raret. Skub ringen helt frem indtil stopkanten rammer rgrenden.

2: Ekspansionshovedet fares ind i rgret — og rgret udvides. Lad ekspansionsveerktgjet udfere de anbefalede antal ekspanderinger.
Pres vaerktgijet let mod rarenden, sa det kommer leengere ind for hver ekspandering. Nér ekspansionshovedet er helt i bund er
udvidelsen ferdig.

3: Niplen skubbes hurtigt helt ind i raret — krympningen begynder straks.

4: Koblingen er “selvstrammende” og 100 % teet takket vaere PEX materialets termiske “hukommelse”. Koblingspunktet er staerkere end
selve PEX ragret!

Til Uponor Q&E samlinger benyttes Uponor Milwaukee M12 og M18 Q&E ekspansionsvarktgj/hoveder eller Uponor
manuel Q&E ekspansionsvarktg;j.

Antal ekspanderinger med Uponor Milwaukee ekspansionsvarktgj

Rerdimension i mm 12x1,7 15x2,5 16x2,2 18x2,5 20x2,8 22x3,0 25x3,5 28x4,0
Maerkning Q&E-ring Q&E 12 Q&E 15 Q&E 16 Q&E 18 Q&E 20 Q&E 22 Q&E 25 Q&E 28
Mzaerkning ekspansions- @12x1,7/1,8/2,0 | @14/15x2,5 mm | @16x1,8/2,2 mm | @17/18x2,5 mm | @20x2,8 mm @22x3,0 mm @25x3,5 mm 228x4,0 mm
hoved

Mzaerkning kobling 12 15 16 18 20 22 25 28
Anbefalede antal 5 5 6 8 n mn 19 14
ekspanderinger

- °C
Note! ﬂ
Antallet af ekspansioner kan variere afh®ngigt af den omgivende temperatur, tolerancer >+10 5-15 min
for rer og hoved, hvor hardt maskinen holdes mod I alle tilfzlde anbefales at udfere en 10— 45 15— 30 min
test-ekspansion fer opgaven pabegyndes. Ungdig overekspansion bgr undgas. For bade 510 10-15 timer
ror og ring galder at sammentrakningstiden forleenges jo lavere temperaturen er. Af 0 50-3.0 tmer
samme grund forlenges varigheden for trykprovning. o 3'0 4'0 .
-5-- ,0 - 4,0 timer
-10--15 7,0 - 8,0 timer
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