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ProFuse spiedcaurulu sistéma paredzéta tidensapgadei, spiedkana-
lizacijai, gazes apgadei un riipnieciskiem pielietojumiem.

ProFuse caurulu konstruktivo risinajumu razotajs izstradajis, pama-
tojoties uz pétijumiem un datiem, kas iegti praktiskos pielietoju-
mos.

Sakotngji ProFuse spiedcaurulu sistéma tika izstradata 1pasi uzne-
muma British Gas vajadzibam. Uznémums meklg&ja caurujvadu sis-
tému ar paaugstinatu drosumu un labakam metinasanas Tpasibam.
Uponor spgja nodrosinat British Gas prasibas, izgatavojot unikalu,
jaunu spiedvadu cauruli ProFuse ar modificéta polipropiléna aiz-
sargslani. Jauno ProFuse cauruli British Gas akceptéja un ieviesa
Apvienotas Karalistes tirgli 1998. gada. Driz péc tam ProFuse kluva
pazistama Ziemelvalstu un Vacijas tirgos. Sodien ta ir plasi pielie-
tota Baltijas valstu infrastruktras tiklu izveido3anai un renovacijai.

ProFuse ir izgatavota no melna PE100 polietiléena un papildus par-
klata ar polipropiléna aizsargslani. Aizsargslana krasas mark&jums
atbilst pielietojuma mérkim.

ProFuse caurules ar zilas krasas markéjumu paredzétas tidensap-
gadei, briinas krasas — kanalizacijas notekiideniem, bet dzeltenas
- gazei.

Atbilsto3i Uponor tehnologijai izveidotais aizsargslanis nodrosina

vairakas priek3rocibas:

- PET00 caurule ir aizsargata pret skrap&jumiem, iespiedumiem un
citiem virsmas defektiem parvadasanas, krausanas un montazas
laika.

- ProFuse cauruli raZo no oksidacijas pasargata vide, tadel, savie-
nojot caurules ar elektrometinamiem veidgabaliem, metinasanas
zona, péc aizsargslana nomizo3anas, PE100 caurules virsmas sla-
nis nav janoskrapé. Tas ievérojami atvieglo darbu un paaugstina
savienojuma drosumu.

- ProFuse caurules aizsargslana biezums ir optimals gan caurules
aizsardzibai, gan dro3ai galu sadurmetinasanai, ko apliecina ne-
atkarigi pétijumi.

- Starp aizsargslani un PE100 cauruli nodro3inata optimala sakere,
kas beztran3eju tehnologiju gadijuma nodrosina caurules kons-
truktivo viengabalaintbu, bet elektrometinasanas gadijuma dod
iesp&ju nomizot aizsargslani metinasanas zona.

- ProFuse caurules paredzétas izmanto3sanai gan atklatas tran3ejas,
gan visas beztran3eju tehnologijas.

Raksturlielums PE100
Blivums 2950
Kausésanas masas plismas atrums (MFR) 0,3
Elastibas modulis ilgtermina E50 275
Elastibas modulis istermina EO 1100
Termiskas izplesanas koeficients 0,17
Siltumvaditspéja 0,4
Tpatnaja siltumietilptba 1,9
Plastiskuma robeza 23
Maksimalais stiepes spriegums Tstermina 10
MRS vértiba 10
Drosibas koeficients (Gdens apgades un spiedkanalizacijas caurulém) 1,25
Drosibas koeficients (gazes caurulém) min 2

ProFuse caurules savieno ar elektrometinasanas, galu sadurmeti-
nasanas vai mehaniskas savienosanas metodi. Sadurmetinasnas ga-
dijuma aizsargslani drikst nenomizot. Sametinatas caurules veido
vienotu, nesadalamu caurulvadu ar izciliem stipribas parametriem.
PlGdenu virzienu mainu var panakt cauruli liecot.

Temperatiiras robezas Minimalais liekuma radiuss

-20...-6 °C 28 x DE
-5.+10°C 25 x DE
+11..+35 °C 22 x DE

DE- caurulu argjais diametrs

Uponor ProFuse cauruu diametru rinda ir no 63 lidz 400mm. Spie-
diena klases: PN10, PN16., ka ari citas, ieprieks saskanojot.
ProFuse caurulei ir ievérojami paaugstinata aréjas virsmas mehanis-
ka izturiba un augsta iek3gjas virsmas nodilumizturiba, tai skaita,
cietu dalinu parvieto3anas gadijuma. Projektétaji savas kalkulacijas
var érti izmantot 3is brostras hidraulisko aprékinu grafiku.

Bezspiediena pielietojums paaugstinata temperatiiras rezZima.
Bezspiediena reZima ProFuse caurule ilgstosi iztur darba tempera-
taru 80°C, bet Tslaicigi Iidz pat 90°C.

Ja caurules darba temperatiira ir virs 20°C, lai nesamazinatu pare-
dzeto caurules kalpo3anas ilgumu, darba spiediens jasamazina par
aptuveni 15% atbilstosi katram 10°C kapuma solim. ProFuse cauru-
lei un sistémas elektrometinamiem veidgabaliem ir augsta noturiba
pret vairumu kimikaliju- skidinatajiem, skabém, sarmiem un ellam.

De SDR17 SDR11
mm PN 10 PN 16
63 X X
75 X X
90 X X
110 X X
125 X X
140 X X
160 X X
180 X X
200 X X
225 X X
250 X X
280 X X
315 X X
355 X X
400 X X
Meérvieniba Standarts/Testa metode
kg/m3 1SO 1183
g/10 min 1SO 1133, metode 18
MPa 1SO 6259
MPa 1SO 6259
mm/m °C ASTM D 696 (20-90 °C)
W/mK DIN 52 612 (20 °O)
J/gK
MPa
MPa
MPa I1SO/DIS 4427 / CEN/TC 155 SS20
EN 12201
EN 1555



Atbilstiba normativiem Markejums

Visas Uponor ProFuse caurules ir sertificétas atbilsto3i Ziemelvalstu  Uponor ProFuse tidensapgades, spiedkanalizacijas un gazes apga-
Nordic Poly Mark prasibam un attiecigajiem EN standartiem.  des caurulu mark&sanas pieméri ir paskaidroti zemak.

Zilas ProFuse tidensapgades caurules razo saskana ar EN 12201

un Uponor razo3anas standartu Nr. 800-1 . Briinas  ProFuse

spiedkanalizacijas caurules razo saskana ar EN 12201 un Uponor

razo3anas standartu Nr. 800-2. Dzeltenas ProFuse gazes apgades

caurules razo saskana ar EN 1555 un Uponor razosanas standartu

Nr. 731.
Udensapgades cauruju markgjums
i 2 234 m ...COATED PIPE.
UpONOr PRESSUREWATER  ProFuse PE100 160x146 PN1T6 SDR11 & EN12201 = 2 sl R
uponor PRESSURE WATER PROFUSE PE100 160x14,6 PN 16 SDR 11
Razotajs Spiedvads Gdensapgadei Nosaukums Polietilena marka Diametrs un minimalais |Spiediena klase | Standarta dimensiju attieciba
sieninas biezums
o) EN 12201 Sbs- & @ 14032014 13 1234 m ....COATED PIPE...
Ziemelvalstu EN standarts izstradajumam | Atbilstiba dzerama tdens | Uponor razotnes RaZo3anas laiks Metrazas atzime | Ar aizsargslani, kurs elektro-
Nordic Poly apgades kvalitates prasibam numurs diena/ménesis/ gads/ metinasanas zona janomizo.
Mark kvalitates stunda (Uz to norada arf gaisas
Zime svitras)
Spiedkanalizacijas cauruju mark&jums
5 34m ...COATED PIPE...
UPONOF PRESSURE SEWER ProFuse PET00 160x146 PN 16 SDRT1 % EN12201 @ 1403201413 1234m ..COA
uponor PRESSURE SEWER PROFUSE PE100 160x14,6 PN 16 SDR 11
Razotajs Spiedvads kanalizacijai Nosaukums Polietilena marka Diametrs un minimalais |Spiediena klase |Standarta dimensiju
sieninas biezums attieciba
w EN 12201 @ 1403 2014 13 1234 m ....COATED PIPE...
Ziemelvalstu EN standarts izstradajumam |Uponor razotnes RaZo3anas laiks Metrazas atzime Ar aizsargslani, kurs elektrometinasanas zona
Nordic Poly numurs diena/ménesis/ janomizo. (Uz to norada ar gaisas svitras)
Mark kvalitates gads/stunda
zZime
Gazes cauruJu marké&jums
uponor GAS ProFuse PE100 90x5,4 SDR 17 UPONORM 731 w
Razotajs Gazes apgadei Nosaukums | Polietilena marka | Diametrs un minimalais | Standarta dimen- |Uponor razo3anas standarts | ZiemeJvalstu Nordic Poly
sieninas biezums siju attieciba Mark kvalitates zime
EN 1555 PE/a @ 13 2007 1234 m ...COATED PIPE... NATURGAS
EN standarts Polietilens/kods Uponor razotnes numurs Razo3anas laiks: MetraZas atzime |Ar aizsargslani,kurs elektro- | Pielietojums
izstradajumam ménesis/gads metinasanas zona janomizo.
(Uz to norada
art gaidas svitras)




ProFuse spiedvadu dimensionésana

Projektétajam ir japarliecinas, ka spiediena klase un caurplGdumi ir atbilstosi. Hidraulisko parametru noteik3anai var izmantot grafiku
zemak. Aprekini veikti izmantojot Prandtla-Kolbruka formulu. Udens temperatiira 10°C. Raupjuma koeficients k = 0,01, ja caurulvada
iek3gjais diametrs di < 200 mm un k = 0,05, ja di > 200 mm.

Spiediena zudumi, %o Caurules iek3gjais diametrs, mm Spiediena zudumi, %o
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Caurpladums, I/s

ProFuse spiedvadu caurulu montaza

ProFuse cauruli raZo no oksidacijas pasargata vide, tadel, savienojot caurules ar elektrometinamiem veidgabaliem, metinasanas zona, péc
aizsargslana nomizo3anas, PE100 caurules virsmas slanis nav janoskrapé. Tas ievérojami atvieglo darbu un paaugstina savienojuma drosumu.

Sadurmetinasanas gadijuma aizsargslani drikst nenomizot.

ProFuse caurules var savienot mehaniski. Pirms savieno3anas, veidgabala zonas robezas janomizo aizsargslanis.
ProFuse caurules ir savienojamas ar citam PE caurulém, veidojot pievienojumus un veicot remonta un uzturésanas darbus.



1. AtzZimgjiet nomizojama aizsargslana 2. legrieziet aizsargslani pa atzimétajam 3. Noplésiet aizsargslani iegrieztajas
robezas sedla uzlikas pievienosanai robezlinijam ap cauruli un starp robezli- robeZas tiesi pirms metinasanas darbu
nijam, caurules garenvirziena. uzsak3anas. Parliecinieties par melnas

PE caurules virsmas tirbu.

4. Attaukojiet nomizoto melnas PE cau- 5. Stingri pieskriivéjiet sedla uzliku pie 6. Veiciet elektrometinasanu.
rules virsmu, izmantojot Sim noltkam ProFuse melnas PE pamatcaurules.
paredzétu lidzekli.

7. Péc sametinasanas un savienojuma 8. Urbsanas elements nedrikst biit atskriivets par daudz. Nepieciesams, lai uzskriivéjot
atdzesésanas izurbiet sanu pievienoju- vacinu, batu nodrosinats blivs savienojums.

ma atveri ProFuse caurulg, izmantojot

sedla uzmava integrétajam urb3sanas

elementam piemérotu atslégu. Atskrii-

vejiet urbsanas elementu atpakal Idz

atdurei.



2. legrieziet aizsargslani pa atzimétajam
robezlinijam ap cauruli.

1. AtzZimgjiet aizsargslana nonemsanas
zonu — uzmavas uzbides dzilums + 5
mm.

4. Attaukojiet nomizoto melnas PE caurules virsmu, izmantojot Sim noltkam paredzétu

lidzekli.

7. levadiet uzmavas svitrkoda informa-
ciju metinasanas aparata.

6. Piesledziet metinasanas kabe|u
kontaktus. Uzmava ir gatava cauruu sa-
metinasanai.

UZMANIBU! Jaievéro ari visas iespéjamas elektrometinamo detalu
piegadataja papildprasibas.

3. Noplésiet aizsargslani iegrieztajas
robeZas tiesi pirms metinasanas darbu
uzsak3anas. Parliecinieties par melnas
PE caurules virsmas tiribu.

5. Uzbidiet dubultuzmavu uz melnas PE
caurules I'dz atdurei.Atkartojiet darbi-
bas 1-5 otrai savienojamajai caurulei.

8. Veiciet metinasanu. Metinasanas bei-
gas parliecinieties vai no uzmavas ir iz-
spiedusies indikatori.

Parbaudiet vai aparats nav uzradijis in-
formaciju par metinasanas k|adu.



Sadurmetinasana

ProFuse cauruli, izmantojot sadurmetinasanas metodi, var savienot ar
jebkuru citu ProFuse cauruli, ka art ar PE100 vai PE8O cauruli ar notei-
kumu, ka caurulu argjie diametri un sieninu biezumi sakrit.

NepiecieSams ievérot sadurmetinasanas iekartas razotaja (piegadataja)
instrukciju, kura noraditie sametinamo cauruju saspie3anas spéki at-
bilst konkrétas metinasanas iekartas hidraulisko cilindru parametriem.

Lai iegltu drosu metinasanas savienojumu, cauruu galiem un metina-
Sanas aprikojumam jabit tiram. TirSanai izmantojiet piemérotu dranu
(pieméram, no mikroskiedras auduma) un specialu tifisanas lidzekli.

Temperatlras zem minus 10°C metinasanu veikt nav ieteicams. Nokris-
nu un véjainu laika apstaklu gadijuma metinasanu veic teltT vai aizsega,
ja nepieciesams, papildus sildot gaisu. Aizsegs ir javédina, lai uz caurul-
vadiem un savieno3anas detalam nepaliktu kondensats. Sakot metina-
Sanu, materiala temperatirai jabtt no minus 10°C Iidz plus 35°C. Me-
tinasanas laika brivie caurulu gali ir janoslédz, lai neizveidotos diimvada
efekts (termiska velkme).

1. Metina3anas iekartu novietojiet stabila darba pozicija. Pievienojiet 3|itenes, kabelus 2. levietojiet éveli. Saspiediet cauruju
un skavas ka noradits iekartas lieto3anas instrukcija. Parliecinieties, ka caurulu gali ir tiri. galus kopa un noévelgjiet ar rot&josu
Nostipriniet caurules/ veidgabalus metinasanas iekarta ta, lai mark&jums bitu vérsts uz éveli ta, lai no abiem caurulu galiem at-
augsu un lai tie neizkust&tos metinasanas procesa laika. Cauruju/veidgabalu galus nocen- dalitos nepartraukta “skaida”.

tréjiet vienu pret otru. Metinot garus caurulu posmus, izmantojiet atbalstrulliSus.

= e . |
3. Iznemiet &veli. Notiriet skaidas no 4. Parbaudiet vai caurules saklaujas 5. Attaukojiet caurulu galus, izmantojot
caurulu galiem. kopa un ir nocentrétas. sim noltikam paredzétu lidzekli. P&c at-

tauko3anas uz caurulu galiem nedrikst
bat palicis Gdens, ella, tauki vai netiru-
mi.



6. Parbaudiet sildelementa temperat- 7. Parliecinieties, ka sildelementa virsma 8. levietojiet sildelementu starp caurulu

ru, kurai jabat 220°C. ir tira, nepieciesamibas gadijuma to no- galiem. Piespiediet caurulu galus sil-
tirot, pieméram, ar mikroskiedras dranu. delementam ar spiedienu, kas noradits

metininasanas iekartas instrukcija, Iidz
izveidojas vienmeérigs, atbilstosa izméra
kusanas valnttis abu caurulu galos.

9. Kad valnitis nepieciesamajos izméros, kuri atkarigi no sieninas biezuma, ir izveidojies,
samaziniet piespiesanas speku atbilsto3i metinasanas iekartas instrukcijai. Cauruju galiem
japaliek kontakta ar sildelementa virsmu otrajam sildiSanas posmam. Sildisanas laiks otraja
posma atkarigs no caurules izméra un materiala.

- il

10. P&c otra sildi3anas posma pabeigsanas atbidiet caurulu galus un iznemiet sildelementu. Nekavéjoties saspiediet caurulu galus kopa,
nepieskaroties galu virsmam. Palieliniet saspiesanas spéku [[dz maksimali prasitajam [imenim un kontrol&jiet metinasanas laiku atbilsto3i
metinasanas iekartas lietosanas instrukcijas prastbam.



11. Noturiet saspieSanas spéku, savie-
nojumu neizkustinot, kamér tas atdziest
lidz aptuveni 40°C temperatirai. Saja
laika caurulem japaliek nostiprinatam
skavas. Atdzisanas procesa savienojums
maina krasu.

ProFuse caurulu sadurmetinasanas Suvju vizualas

novértésanas tabula

Sieninas biezums

(mm) (mm)
2 3-5
3 4-6

Ay 4-7
5 5-8
6 6-9
8 7-10
) 8-11

1 9-12
13 10-14
16 11-15
18 12-16
19 12-18
2 13-18
24 14-19
27 15-20
30 16 -21
34 17-22
40 18-23
45 20-25
50 22-27
55 24 - 30
60 26-32
65 28 - 36

Valnisa platums

[

12. Kad savienojums ir atdzisis, spiedie-
nu samazina idz nullei, atver cauruju
fiksacijas skavas un izce| savienoto cau-
ruli no metinasanas iekartas.

13. Kontrolgjiet metinasanas kvalitati,
salidzinot valnidu izmérus ar sadurmeti-
nasanas Suvju vizualas novértésans ta-
bula noradrtajiem lielumiem zemak.

Metinajuma Suves kontrole

Valnisa platumam ,B” (ieskaitot aizsargslani) jasakrit ar ProFuse
cauruju sadurmetinasanas Suvju vizualas novértésanas tabula nora-
drto lielumu. Sametinot cauruli ar veidgabalu vai veidgabalus sava
starpa, pielaidi palielina par +/- Tmm.

Piemérs.

Janoskaidro nepieciesamais valnisa platums. Nominalais sieninas
biezums ir 8,2mm. ProFuse cauruju sadurmetinasanas Suvju vi-
zualas novértésanas tabula, sekojot bultas virzienam, atrodiet tu-
vako veselo skaitli (8 mm). Atbilsto3ais valnia platums ir 7-10 mm.

Sildelementa temperatira.

Sildelementa temperatdrai jabt 220 °C+ 10 °.

Saspiesanas spéks metinot.
Min. 0,2 — Max. 0,15 N/mm?

Vidgjos sieninu biezumus un vidgjos diametrus

aprekina sadi:

e vidgjais = 1,05 x e nominalais
d vidgjais = 1,03 x d nominalais

Valnitim jabit skaidri saskatamam, nepiecieSamo izméru

robezas.



Uponor PE8O Gidensapgades un spiedkanalizacijas caurujvadi ir iz-
gatavoti no melnas krasas polietiléna ar pielietojumam atbilsto3as
krasas svitras markéjumu. Zila svitra norada piemérotibu tdensap-
gades, bet briina - spiedkanalizacijas prastbam.

Polietilens uzrada augstu triecienizturibu, pat zemas temperati-
ras.

Ja caurules darba temperatira ir virs 20°C, lai nesamazinatu pa-
redzéto caurules kalpo3anas ilgumu, darba spiediens jasamazina.
PE8O materials, atbilstosi ilgtermina stipribas parametram, sauk-
tam ,minimali nepiecie3ama stipriba” jeb MRS (Minimum Required
Strengh) nepartrauktas spiediena slodzes apstak|os 50 gadu perio-
da iztur vismaz 8,0 MPa.

Uponor piedava PE8O caurules diametru diapazona 20-63mm.

Izmérs Argjais
diametrs, mm

Spiediena klase

Sieninas biezums SDR11 / PN12,5

20 2,0 X
25 23 X
32 3,0 X
40 3,7 X
50 4,6 X
63 5,8 X

Raksturlielums PESO
Blivums >943
Kausgsanas masas plismas atrums (MFR) 0,47
Elasttbas modulis ilgtermina E50 190
Elastibas modulis Tstermina EO 750
Termiskas izplesanas Koeficients 0,17
Siltumvaditspéja 0,32
Ipatnéja siltumietilpiba 1,9

Plastiskuma robeza 21

Maksimalais stiepes spriequms Tstermina
MRS vértiba

Caurules parasti savstarpgji savieno ar elektrometinamo detalu pali-
dzibu, bet, tas iespgjams savienot ari mehaniski. Ar elektrometina-
Sanas metodi ieglistam vienotu, neizjaucamu caurulvadu ar augs-
tiem stipribas parametriem.

Pateicoties PESO materiala caurulvadu sistémas elastibai, veidga-
balu nepiecieSamiba ir samazinata [idz minimumam. Neizmantojot
papildu fikumus, cauruli var liekt, viegli un érti izveidojot slaidus
pagriezienus.

Temperatiiras robezas Minimalais liekuma radiuss

-20°C..-6 °C 28 x De
-5°C..+10°C 25 x De
11°C..35°C 22 x De

De- caurulu argjais diametrs

Izturigie Uponor PE8O caurujvadi sp&j uznemt plismu svarstibas
un hidrauliskos triecienus. PE80 materiala spiedvadi ir ar augstu
nodilumizturibu, tai skaita caurulé parvietojot cietas dalinas, ka ar
ir noturigi pret vairumu kimikaliju- skidinatajiem, skabém sarmiem
un ellam. Caurulvadu iek3gja gluda virsma nodrosina mazu berzes
koeficientu un izcilus hidrauliskos parametrus. Projektétaji savas
kalkulacijas var érti izmantot spiedvadu hidraulisko aprekinu grafi-
ku, ko izmato arT ProFuse caurulem.

Mervientba Standarts/ Testa metode
kg/m? I1SO 1183
g/10min ISO 1133 metode 18
MPa ISO 6259
MPa ISO 6259
mm/m-°C ASTM D 696 (20-90°C)
W/mK DIN 52612 (20°C)
J/gK
MPa
MPa
MPa ISO/DIS 4427 / CEN/TC 155 SS20



Visas Uponor PE8O caurules ir sertificétas atbilstosi Ziemejvalstu ~ Uponor PESO caurules ir markétas atbilstosi standarta EN12201
Nordic Poly Mark kvalitates prasibam un EN 12201 standartam.  prasibam. Mark&jums lauj atpazit caurulvadu ta ieblives procesa ka
Caurules razo saskana ar EN 12201 un Uponor razosanas standar-  arf identificét cauruli tas eksploatacijas laika. Cauruju mark&umu
tiem. pieméri paskaidroti zemak.

PE 80 tidensapgades caurulu markg&jums

uponor PRESSURE WATER PE80 63x58 PN125 SDR11 & EN 12201 & @® 132007 1234m

uponor PRESSURE WATER PESO 63 x5,8 PN 12,5 SDR 11
Razotajs Spiedvads Gidensapgadei - | Polietiléna marka Argjais diametrs un minimalais Spiediena klase Standarta dimensiju attieciba
zila svitra sieninas biezums mm
w EN 12201 =DS- @ @ 13 2007 1234 m
Zieme|valstu Nordic Izstradajuma atbilstibas Atbilstiba dzerama tdens Uponor raZotnes numurs Razosanas laiks Metrazas atzime
Poly Mark kvalitates standarts apgades kvalitates prasibam
zZime

PE 80 spiedkanalizacijas cauruju mark&jums

PRESSURE SEWER PE80 63x58 PN125 SDR11 “a# EN12201 @ 10132007 1,234m

uponor PRESSURE SEWER PE8O 63 x5,8 PN 12,5 SDR 11
RaZotajs Spiedvads kanalizacijai - | Polietilena marka Argjais diametrs un minimalais Spiediena klase | Standarta dimensiju attieciba
brlina svitra sieninas biezums mm
W EN 12201 ®@® 10 13 2007 1234 m
Ziemelvalstu Nordic Poly Mark kvalitates zime Izstradajuma atbilstibas Uponor raZotnes numurs Razosanas laiks Metrazas atzime

standarts



Uponor PE8O caurulu savienojumu veido3anai var izmantot

visas PE caurulu savieno3anas metodes. Veidojot savienojumus

ar elektrometinasanas detalam pirms metinasanas janoskrapé
caurules argjas virsmas oksidétais slanis aptuveni 0,1 mm biezuma,

atbilstosi veidgabala izméram.

metinasanas zonu un noskrapgjiet, iz-
mantojot piemérotu darba instrumentu.

2. Parliecinieties, ka caurules virsma
metindsanas zona ir noskrapéta vis-
apkart caurulei. Neaiztieciet virsmu ar
rokam.

4. Uzbidiet elektrometinamo uzmavu uz
caurules lidz atdurei un parbaudiet tas
novietojumu pret jusu atzimi. Nostip-
riniet cauruli satvergjskava. Atkartojiet
solus 1-3 otrai savienojamajai caurulei

5. Piesledziet metinasanas kabelu kon-
taktus. Metinasanas datus metinasanas
aparata var ievadit izmantojot svitrkodu
vai manuali. Metinasanas beigas parlie-
cinieties vai no uzmavas ir izspiedusies
indikatori. Parbaudiet vai aparats nav
uzradijis informaciju par metinasanas
kladu.

Elektrometinamas sedlu uzlikas Uponor PESO caurulém piemetina
[idzigi ka ProFuse caurulém.Ta ka PE8O caurulém nav aizsargslana,
pirms metinasanas, aptuveni 0,1mm biezuma janoskrapé caurules

argjas virsmas oksidgtais slanis.

3. Izmériet un no caurules gala atzZimé-
jiet savienojuma dzilumu. Parliecinie-
ties, ka tas ir vismaz elektrometinamas
uzmavas dziluma robezas. Pirms meti-
nasanas procesa uzsaksanas attaukojiet
metinasanas zonu ar 3im noltkam pare-
dzgtu Iidzekli.



Uponor spiedvadu sistéma PE100 paredzéta Gidensapgades, spied-
kanalizacijas un gazes apgades risinajumiem. Caurules ir izgatavo-
tas no melnas krasas polietiléna ar pielietojumam atbilsto3as krasas
svitras markg&jumu. Zila svitra norada piemérotibu Gidensapgades,
briina spiedkanalizacijas, bet dzeltena — gazes apgades prasibam.
Var biit izvéléts art cits, EN standartu prasibam atbilstoss pielieto-
juma markéjums.

Polietilens uzrada augstu triecienizturibu pat zemas temperati-
ras. Ja caurules darba temperatdra ir virs 20°C, lai nesamazinatu
paredzéto caurules kalpo3anas ilgumu, darba spiediens jasamazina.

PET00 materials, atbilstosi ilgtermina stipribas parametram, sauk-
tam ,minimali nepiecie3ama stipriba” jeb MRS (Minimum Required
Strengh) nepartrauktas spiediena slodzes apstak|os 50 gadu perio-
da iztur vismaz 10,0MPa.

Raksturlielums PE100
Blivums 2950
Kausésanas masas plismas atrums (MFR) 0,3
Elasttbas modulis ilgtermina E50 275
Elastibas modulis Tstermina EO 1100
Termiskas izplesanas Koeficients 0,17
Siltumvaditspégja 0,4
Ipatngja siltumietilpiba 1,9
Plastiskuma robeza 23
Maksimalais stiepes spriegums Tstermina 10
MRS vértiba 10

Temperatiiras robezas

-20°C...-6 °C 28 x DE
-5°C.+10°C 25 x DE
11 °C..35°C 22 x DE

DE- caurulu argjais diametrs

Uponor piedava PE100 dazadu spiediena klasu caurules diametru
diapazona 63-1600 mm. Kaut gan caurules iesp&jams savienot me-
haniski, visbiezak izmanto elektrometinasanas vai sadurmetinasa-
nas panémienu. Péc sametinasanas ieglstam vienotu, neizjaucamu
caurulvadu ar augstiem stipribas parametriem. Lai iesp&jami izvai-
ritos no papildu ltkumiem, caurules drikst liekt, radiusu izvéloties
atbilstosi temperatdrai.

Izturigie Uponor PE100 caurulvadi sp&j uznemt plismu svarstibas
un hidrauliskos triecienus. PE100 materiala spiedvadi ir ar augstu
nodilumizturibu, tai skaita caurulé parvietojot cietas dalinas, ka art
ir noturigi pret vairumu kimikaliju- skidinatajiem, skabém sarmiem
un ellam. Caurulvadu iek3gja gluda virsma nodrosina mazu berzes
koeficientu un izcilus hidrauliskos parametrus.

Mervientba Standarts/ Testa metode
kg/m? ISO 1183
g/10min I1SO 1133 metode 18
MPa ISO 6259
MPa ISO 6259
mm/m-°C ASTM D 696 (20-90°C)
W/mK DIN 52 612 (20 °O)
J/gK
MPa
MPa
MPa ISO/DIS 4427 / CEN/TC 155 SS20

Minimalais liekuma radiuss

Visas Uponor PET00 caurules ir sertificétas atbilstosi Ziemelvalstu Nordic Poly Mark prasibam un attiecigajiem EN standartiem. Udensapgades
un spiedkanalizacijas caurules, markétas ar pielietojumam athilstosu mark&jumu, razo saskana ar EN 12207 un Uponor raZo3anas standartu.
PE100 gazes apgades caurules, markétas ar pielietojumam atbilstosu mark&jumu, razo saskana ar EN 1555 un Uponor razo3anas standartu.

Elektrometinasanu veic tapat ka Uponor PE8O caurulém. Pirms metinasanas, aptuveni 0,2mm biezuma nepieciesamajas robezas janoskrapé

caurules argjas virsmas oksidétais slanis.

Sadurmetinasanu veic tapat ka Uponor ProFuse caurulem.



Piezimes




Nakotnes infrastrukttiras mums ir Ists izaicinajums un iedvesmas
avots. Misu misija ir atvieglot cilvéku dzivi. Més izmantojam savu
izpratni par klientu individualajam un kopéjam cilvéces vajadzi-
bam, lai veidotu pamatus dro3ai un apmierinatai sabiedribai. Més
radam ilgtspé&jigus risinajumus tirai videi. Ar vairak neka 50 gadu
pieredzi plastmasas caurulu un sistému attisttba un

razosana, mes transportéjam tdeni, gaisu, elek-
tribu, telekomunikacijas un informaciju. Ne- Pl LN \
atkarigi no t3, vai risinajums ir viena cauru- /' \
le vai sareZgita sistéma, misu nemainigais
solfjums ir: koncentréjoties uz cilvekiem '/ 5
un vidi, més vienmér nodro3inasim un || 2

. 2 L . ]
aizsargasim nepieciesamas energijas pie- o ot 1}

- e - . e k]
gadi. Més to saucam par Secure Plastic \}, '/
Solutions (Dro3as Plastmasas Risinajumi). ., Vo %;f‘.
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