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Uponor — profesionalny partner

Uponor dodrzi svoje sluby

Ludia oraz viac sa staraji o svoje obytné a pracovné
prostredie, €i uz je to kancelarska budova, sikromny
byt, alebo otvorené verejné priestranstvo. Menia sa
normy, Styly — a menia sa aj ocakavania ludi. Ak chcete
vyhoviet tymto narokom, je stale ddleZitejsie vediet,
kam sa mdZete obratit a komu mdZete doverovat.

S Uponorom ziskate profesionalneho partnera, ktory
vie, ako splnit Vase Zelania. V tzkej spolupraci s Vami
zmeriame Va3e poZiadavky. Chceli by sme pontknut ¢o
najviac a vieme, Ze musime pondknut nieco Specidlne
— musime poskytnat v3etko, &im Vas mdzeme spravit
Gspesnejsim.

V nasom coraz zloZitejSom svete sa vzdy usilujeme
najst tie najracionalnejSie riesenia. Uponor spaja svoje
priekopnicke skisenosti ziskané v oblasti plastovych a
viacvrstvovych rar.

Viacvrstvovy potrubny systém Uponor (MLCP)

Uponor predava vo viac ako 60-tich krajindch na celom
svete systém Uponor MLCP, ktory sa v3ade povazuje

za priekopnicky, a ku ktorému ro¢ne vyrabame viac ako
100 milidnov metrov potrubia, ako aj mnoho miliGnov
kovovych a plastovych armatar. Kii¢om k dspechu je
rychle a flexibilné prispdsobenie sa k potrebam trhu, ako
aj siroky sortiment produktov, ktoré st neporazitelné z
pohladu kvality, bezpetnosti, sluzieb a vyberu, ktorych
navrhoval, vyvinul a vyraba ta ista spolahliva firma.

Nasi zakaznici sa mdZu tesit z vyhod pohodinych a
spolahlivych rieseni v oblasti Sirokého vyberu nasich
systémovych prvkov. Uskutociiujeme dlhodoby predaj
vietkych vyrobkov Uponor. Kvalita, sluzby a neskodnost
pre Zivotné prostredie st najdoleZitejie ciele rozvojového
procesu. Systém sa sklada z vlastne vyrobenych presne
do seba zapadajtcich viacvrstvovych rar a tvaroviek.

Je to kompletizované vyberom potrebnych doplnkov a
komplexnym programom nastrojov. Toto v3etko sa da
obstarat z jediného zdroja.
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Lepidlova
vrstva

Lepidlova PE-RT
vrstva

Hlinik zvarany
preplatovanim

Zakladny sortiment produktov
Uponor zahfia v3etkych systémovych
komponentov vyvinutych pre viaceré
oblasti napr. vodovodnych a radia-
torovych zapojeni, ako aj sdlavému
vykurovaniu a chladeniu.

Viacvrstvova (MLCP) rdra Uponor
predstavuje novi generaciu rdr,
ktora zjednoti prednosti kovovych a
plastovych riir, a tak vysoka flexibilita
a odolnost sa spaja s vysokou odol-
nostou vodi tlaku a teplu.

Vo vnatri MLCP rdry sa nachadza
hlinikova rira vyrobend bezpe¢nym
zvaranim, ktor( zvnatra a zvonka
pokryva znacne teplovzdorna poly-
etylénova vrstva (podla normy DIN
16833). Vysledkom oktdnovych
retazcov Specialneho tvaru v mole-
kulovej truktare je efekt podobny
zosietovaného polyetylénu.

50 m—»[At50k —»

O trvalej vdzbe medzi vrstvami sa
staraji medzilahlé vrstvy sprostred-
kujace adhéziu. Maximalnu bez-
pecnost zaruCuje Specialna zvaracia
technoldgia. Hrabku hlinikovej
vrstvy MLCP riiry sme presne prispo-
sobili aj k poziadavkam voci tlakuvz-
dornosti a ohybatelnosti.

MLCP rary mensich rozmerov vyt-
varame tak, aby hlinikova vrstva
eliminovala sily odrazovej pruznosti
plastu, o umoziiuje lahkd montaz s
minimalnym vynaloZenim.

rovnych rarach je hrubsia hlinikova
vrstva, preto si tieto pevnejSie a
lepsie st pouzitelné ako stiipacie
potrubie. Hlinikova vrstva je délezita
z hladiska tepelnej roztaznosti. Z
dévodu trvalej vazby medzi hlinikom
a plastom, zmenu rozmerov uréuje
koeficient tepelnej roztaznosti kovu,
o takmer zhoduje s kovovymi vrst-
vami, Cize je to len 1/7 tepelnej
roztaznosti Cisto plastovych rir. To
je vyhodné pri montézi, lebo pouzitie
kompenzaénych bodov sa prevazne
stava zbytocnym.

Na hladkom povrchu vnitornej plas-
tovej vrstvy nie st body na ktoré by
voda mohla zadto€it. Pri normalnom
pouziti to zabrani kordzii a usadeniu
vodného kamefa. Z dévodu Special-
nych vlastnosti zakladnej suroviny sa
znizi rozsirenie zvuku pradenia a
timi sa hluk vydany cirkulagnymi cer-
padlami.

Najdolezitejsie vyhody MLCP rary:
Diftizne absolGtne tesna,
prekracuje poziadavky normy
DIN 4726
Neskodné na zdravie
Minimalna drsnost’ (k =0,0004 mm)
zniZi trenie rary, a tym aj tlakova
stratu
Tvarovo staly prostrednictvom
kompenzovania a zniZenia sil
odrazovej pruznosti
Velmi flexibilng, preto aj rary
men3ich rozmerov (do 32 x 3 mm)
st jednoducho ohybatelné rukou
alebo vhodnym nastrojom
Tepelna roztaznost je podobna
vzdialenost medzi prichytkami
Cisto a lahko montovatelné, bez
zvarania, spajkovania, rezania
zavitu a lepenia
Odolné voti kor6zii vd“aka
vnatornej a vonkajsej plastovej
vrstve
Kazdodenné poufzitie je
bezpetné vd’aka vybornej
dlhodobej zlomovej pevnosti
95 °C maximalna teplota*

10 barovy maximalny nepretrzity
prevadzkovy tlak pri stalej
prevadzkovej teplote 70 °C,
kontrolovana 50 ro¢na Zivotnost,
bezpetnostny koeficient 1,5 *
Mala hmotnost, lahka
manipulovatelnost

Navijané a rovné predvedenie v
roznych rozmeroch

* V pripade odlisnych parametrov,
obratte sa prosim pre radu na
Uponor

Certifikat DVGW udobril pouzitie
rary MLCP Uponor v systémoch za-
sobovania pitnou vodou podla
normy DIN 1988 a technickych

B | ) predpisov TRWI. Certifikat pozitivne
hodnoti material rary na zaklade
PVC nemeckého nariadenia o pitnej vode
resp. odporGcani (KTW) , pouZzitie
Uponor er_ffrz plastov v systémoch pitnej vody”.
Med’
Pozinkovana
ocel
Nehrdzavejiica

ocel



MLCP systém poskytne nasledujlce
vyhody:

Certifikacia:
MLCP rdrovy a spojovaci systém
je schvaleny vo viacerych
krajinach po celom svete ako
napr. Svajciarsko, Holandsko,
Taliansko, Nérsko, Polsko,
Rusko a Spojené kralovstvo.
Certifikat nemeckého odborného
zdruZenia o systéme MLCP
vratane sortimentu rdr, fitingov
a nastrojov.
Vseobecny certifikat o skaske
britského dozorného Gradu ABP
o kvalifikovani priepustnosti
MLCP rr s vonkajsim priemerom
14-110 mm s rarovym obalom R
30-R 90 ROCKWOOL 150 P/U
Conlit.

Poznamka:

Certifikaty zavisia od Grovne tech-
nolégie a od vyvoja prieskumnych
postupov. Na Ziadost poskytneme
podrobne informacie o aktualnom
stave certifikatov réznych institdcir.

4R
&g P
Viks
b ’
A
Al |

Kvalita materialu rar Uponor MLCP

Vyborna vnitorna tlakuvzdornost
v dlhodobych skiimaniach
napatosti-rozpraskania, takze
zvlastne dobra dlhodoba
zlomova pevnost

Maximalna Zivotnost

Kontrola kvality (SKZ — Juhon
mecké Plastové Centrum)
Vyhovuje nemeckym predpisom
nariadenia pitnej vody a odpora-
Caniam KTW vztahujacich sa na
plastov pouzitych v systémoch
pitnej vody

Mala tepelna roztaznost
Tvarovo staly prostrednictvom
kompenzovanim sil odrazovej
pruznosti

Velmi flexibilné

Mala drsnost rar

Montaz

Lahka, rychla a ¢ista montaz
Pre v3etky aplikacie je treba len
malo nastrojov

Lahka usvojitelnost, ¢asovo
Gsporna montaz

Montovatelné za studena aj v
pripade mensich polomerov
ohybu, bez naplnenia teplou
vodou

Nizke mzdové naklady

Pouzitim vyrovnavaca a odvijaca
(v Standardnom prevedeni alebo
s ruénym vozikom) riiry prepra-
vené v kotdci s priemermi 14,
16, 18, 20 a 25 mm sa daja
narovnat, takto ich akykolvek
dlhy Gsek bude podobny riiram
obstaranym v rovnom
predvedeni

Rary rezané na mieru s polomerom
14, 16, 18, 20 alebo 25 mm sa
daji narovnat’ vyrovnavacom, Ci
uZ boli prepravene v kotaci
alebo v rovnej forme

L'ahko sa spravi tlakova skiska
na tento Gcel slGiZiacou testova-
cou zatkou

Sluzby

Vo firemnom centre odborny tim
so skdsenymi odbornikmi Vam
poskytne spolahlivii zakaznicku
podporu pre vielijaké aplikacie
Vlastné vyskumné a vyvojové
oddelenie zaviazané k inovati-
vnemu vyvoju Uponor, ktoré
dlhodobo zbiera skisenosti o
celom vyrobnom procese

Na nasej webstranke sG pri
beZne aktualizované podrobné
informacie pre nasich klientov o
semindroch a skoleniach organi-
zovanych zaoberajtc sa
moznostami pouzitia nasich
produktov

Navstevy zavodov, skolenia na
nasich pobockach alebo na
stavbach

Miestne poradenstvo a projek-
tova konzultaéna sluzba o
kazdom nasom produkte.
Profesionalne navrharske
softvéry od jednoduchych
tabuliek az k CAD aplikaciam.
Pomoc pri navrhovani projektov
pre nasich partnerov.
Poradenstvo k pouzitiu rozpis-
ového a rozpoctového softvéru
HSE

Vycerpavajlca projektova
dokumentacia pre mnohoraké
aplikovania praktickych prikladov
Poskytnutie pomoci od posled-
nej fazy navrhovania projektov
az k dokonceniu, projektové
konzultacné sluzby

Vybavenie reklamacii

Zarucna partnerska dohoda s
nemeckym ZVSHK (Gstredna
sanita, vykurovacia a klimati-
zacna aliancia)

Na systém Uponor MLCP (rry a
spojovacie tvarovky) plati 10
rocna zaruka



Oboznamenie so zakladnym systémom

Lisovacie tvarovky

Patentovany MLCP systém lisova-
cich tvaroviek umoziiuje pripravenie
spojov rr za niekolko sekind bez
zvarania alebo spdjkovania. So
spojovacimi tvarovkami trvalo
spdjané, na vonkajsej strane upev-
nené lisovacie puzdro chrani O-krazky
od mechanickych vplyvov. Na

Obrazok prierezu

14-32 mm-ovej
tvarovky vyrobenej z
drazkovaného hliniko-
vého puzdra a
plastového zarazkového
krazku

Obrazok prierezu
40-75 mm-ovej
kovovej tvarovky
vyrobenej
nehrdzavym
lisovacim puzdrom

Obrazok prierezu
16-32 mm-ovej
lisovacich tvaroviek
PPSU

Obrazok prierezu
90-110 mm-ovej
tvaroviek s
prichytkou

lisovacom puzdre sG kontrolné
okienka, aby pred lisovanim bolo
mozné vidiet ¢i bola rdra dosta-
tocné hlboko zasunuta do tvarovky.
Zarazkové krazky na drazkovanom
hlinikovom lisovacom puzdre
zjednodusia presné nasadenie
lisovacich €elusti. Zarazkoveé krizky,
ktoré po procese lisovania spadaji z
rary, st farebne kodované, aby

ostala dobre viditelna stopa po
lisovani. Farebny kod lisovacich
Celusti a zarazkovych krizkov s
rovnakymi rozmermi sa zhoduije.
Prostrednictvom tvarovo stéleho
lisovacieho puzdra hotové spojenie
po montazi mdze prevziat ohybacie
sily bez presakovania. Hotovo
zmontované potrubie je dodatoéne
nastavitelné.




Sortiment zavitovych spojovacich
tvaroviek systému MLCP sme vytvorili
tak, aby umoznil pouzitie akejkolvek
tradicnej aplikacie. V pripade zavi-
tovych MLCP tvaroviek zatiahnutim
presuvnej matice (1) sa na rru
MLCP pritisne vlozkovy komponent
(2) a fixny upinaci krdzok. Spojenie
so zvieracim krizkom je rozoberatel~
né, ale vlozkovy komponent vyro-
beny z PPSU ostava na_alej spojeny
s rirou. Kazdy 3/4 palcovy zavitovy
komponent je eurokonusového vyt-
vorenia. Tvarovky s lisovacim
puzdrom a zvieracim krazkom sG
trvalo pevné, ako to potvrdili spravy
o skaske SKZ a certifikaty DVGW.

Kontrola kvality pred vyrobou a po

vyrobe
On-line kontroly pouzitim Special-
nych kameriek, gulkova skaska,
Spiralova skaska, urcenie roz-
merov, skiska tahovej pevnosti.
V zavodnom laboratériu: skiima-
nia zakladnych materidlov, ska-
mania skasobnych kusov rir
(skaska oddelenia vrstiev, meranie
hrabky steny), skimania odolnosti
voci tlaku a tepla, skiimanie
uskladnenia tepla.
Skdmania vykonané nezavislymi
nemeckymi a medzinarodnymi
skasobnymi Gstavmi.

m
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Na zaklade listu DVGW W 542 zlo-
mova pevnost viacvrstvovych rir
pouzitych v systémoch zasobovania
vodou, treba potvrdit najmenej na
50 rokov. Pre tento acel niektory
nezavisly skasobny tstav vykonava
mnoho merani, a na zaklade ich
vysledkov vytvorf grafy tlakuvzdor-
nosti.

V pripade Uponor MLCP rir vysledkov
tychto merani poskytol SKZ (Juho-
nemecké Plastové Centrum). Zakla-
dom pre povolenie znaku kontroly
systému na rdrach MLCP a na pris-
lusnych tvaroviek popri inych skima-
niach boli Gdaje grafov vnitornej
tlakuvzdornosti. Uponor s horeu-
vedenymi skdSobnymi Gstavmi a spo-
lu's DVGW priebeZne rozvinie pos-
tupy skimania rar v silade s DVGW.

Nase Gsilie smerujeme na zabez-
pecenie kvality v3etkych stcasne cer-
tifikovanych vyrobkov MLCP, a na
moznost rozsirenia platnosti certi-
fikatu DVGW na d"al3ich prvkov sor-
timentu MLCP produktov, na saci-
astky, tvarovky a rozmery rir vo
vyvojovom procese.



Oboznamenie so zakladnym systémom

Predpokladana Zivotnost viacvrst-
vovych rir Uponor pri vhodnom
pouZziti je viac ako 50 rokov.
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Vnatorna tlakuvzdor-
nost (graf hydrostatic-
kej pevnosti) f f f f
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Odolnost rarovych spojov sme
kontrolovali skiimaniami tlakovej
pevnosti. Popri priebeznom labo-
ratérnom skdmani rar, kontrolujeme
presakovanie kazdého kott¢a MLCP
rar 10 barovym tlakom.
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Technické udaje MLCP rar

Vntorny priemer d; (mm)

Dizka rovnej rary (m)

Hmotnost kottca / rovnej
rary (g/m)

Hmotnost jedného kotaca (kg) 182  21,0/525 246  14,8/29,6 10,6/21,1 6,2

Objem vody (I/m) 0,079 0,113 0,154 0,189 0,314 0,531 0,800 1,320 2,040 2,827 4,185 6,362

Schopnost vedenie tepla (A)
(W/m x K) 0,4

Maximalna teplota: 95 °C *

Najmen3i polomer ruéného
ohybania: 5 x d; (mm)

Najmensi polomer ohybania
vonkajsou ohybacou pruzinou: 56 64 72 80 100 - - - - = o -
4 xd, (mm)

Najvacsia horizontalna dizka
medzi drziakmi rar (m)

91/- 105/118 125/135 148/160 211/240 323/323  -/508 -/745 -/1224  -/1788  -/2545 -/3597

1,20 1,20 1,20 1,30 1,50 1,60 2,00 2,00 2,20 2,40 2,40 2,40

* V pripade odlidného vysvetlenia technickych parametrov sa prosim obratte priamo na Uponor.



Tepelna roztaznost
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Pri navrhovani stopy potrubia treba
brat’ ohlad na tepelnd roztaznost ¢o

t=70K  yyplyva z jeho funkcie, ktord v znac-

nej miere urcuje teplotny rozdiel At

t=60K 3 dizka rary L.

Tepelna roztaznost MLCP rar treba
t=50K  hrat do Gvahy bez podmienok pri

kaZdej variante montaZze. V pripade
t = 40K

rar vkladanych do steny alebo do es-
trichu, tepelnd roztaznost v pros-

t =30k tredi zmenach smeru stopy prevez-
me izolacia.

t=20K  Tepelna roztaznost sa vypocita

nasledujacim vzorcom: Al =a x L x At
t=10k  Kde

Al: tepelna roztaznost [mm]

20 30

L = dizka rdry [m]

o koeficient tepelnej roztaznosti

Rozdelovacie a stipacie potrubia

Pocas navrhovania rozdelovacich
a stapajacich MLCP potrubfi po-
pri strukturalnych poziadavkach
treba brat ohlad aj na tepelnd
roztaznost.

V pripade MLCP rir nie je moz-
nost pevnej montaze. Tepelnd

roztaznost vzdy treba prevziat

resp. kompenzovat.

Zmenu rozmeru MLCP rdr vysta-
venych tepelnej roztaznosti bez
obmedzenia treba kompenzovat
vhodnym spésobom. Treba k
tomu poznat miesto kazdého fix-
ného uchytenia. Kompenzovanie
prebieha vzdy pri zmene smeru
medzi dvoma bodmi uchytenia
(FP) s flexibilnou rarou (BS).

BS

S

20 [0,025 mm/(m _ K)]
L: dizka rary [m]
At: teplotny rozdiel [K]
Al L
o= =

]

Klzna prichytka (GS)

Flexibilna rark
exibilna rarka Bod uchytenia (FP)

— Flexibilna rarka

Bod uchytenia (FP)
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At = teplotny rozdiel [K] BS = flexibilna rirka [mm]
Priklad: Vypoctovy vzorec

BS =30 x yda x (At x a x L)
Montazna teplota: 20°C da  vonkajsi priemer MLCP riry v mm
Prevadzkova teplota: 60 °C L dizka rary vm
T?E’lomy rO{die! (_AD3 40K BS  dizka flexibilnej rarky v mm
Dlzka dilatacnej rdrky: 25m a koeficient tepelnej roztaznosti, 0,025 mm/(m x K)
At teplotny rozdiel v K

Rozmer MLCP riry d, x s: 32x 3mm

Potrebna dizka flexibilnej riirky (BS):: pribl. 850 mm

110 mm



Graf tlakovej straty MLCP rar

ého trenia R [hPa/m]

riciny rirov
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Graf tlakovej straty MLCP rir ukazuje
charakteristiku potrubia v danom ro-
zsahu rozmerov a rychlosti pradenia.

Pouzitim grafu sa lahko urCuje treci
odpor riry na meter, patriaci dané-

mu objemovému pradeniu (T=10 °C)
v zavislosti rozmeru riry a hmot-
nostného prietoku.
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Graf tlakovej straty MLCP rdr ukazu-
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Pouzitim grafu sa lahko uréuje treci
losti rozmeru rary a hmotnostného

mu objemovému pradeniu v zavis-
prietoku.

rozsahu rozmerov a rychlosti prade-
odpor riiry na meter, patriaci dané-

je charakteristiku potrubia v danom
nia.
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1. Rezanie na presné rozmery

Uponor MLCP rdra, 14-20 mm

14-20 mm

Uponor MLCP rdra, 25-63 mm

2. Ohybanie

Uponor MLCP rira, 14-32 mm

Uponor MLCP rdra, 14-32 mm

da Rmin Rmin
[mm]  [mm] [mm]
14 70 56
16 80 64
18 90 72
20 100 80
25 125 100
32 160 128
Uponor MLCP rira, 14-25 mm
Rmin
Riin [mm]
[mm] 40
56 46
64 52
72 80
80 80
100 111

qnunnp

BS

AL[mm] = AT[K] x 0.025 x L[m]
BS[mm] =30 d,Imm] x AL[mm]




3. Kalibrovanie

g ? Uponor MLCP rira, 14-25 mm

14 -18 mm
16 - 25 mm

=

14 -32 mm

@, @

4. Montaz

Uponor kovova lisovacia spojka, 14-20 mm




W Uponor kovova lisovacia spojka, 14-32 mm a Uponor PPSU lisovacia spojka, 14-32 mm

Mini 32

Uponor kovova lisovacia spojka, 14-32 mm, Uponor PPSU lisovacia spojka, 14-32 mm
a Uponor lisovacia spojka, 40-50 mm

UP75EL

Uponor lisovacia spojka, 63-75 mm é @

> Gh




Uponor MLCP rdra
dy [mm]

14

16

18

20

25

32

40

50

63 - - [

75 - - []

5. Uponor zavitova tvarovka k zavitovym komponentom




1. Rezanie na presné rozmery

Uponor MLCP rira, 63-110 mm




PROTOKOL

Vodna tlakova skaska vodovodnych potrubi

(podla normy DIN)

Stavba:

Faza:

Skiisku vykonavajiica osoba:

Tlakova skiiSka = maximalny povoleny prevadzkovy tlak + 5 bar < 15 bar

Pocas trvania skasky treba odstranit’ zo systému kazdé nadrze, zariadenia a armatary, ktoré nie si vhodné na vykonanie tlakovej skasky,
napr. bezpe¢nostné ventily, dilatatné nadrze. Systém treba naplnit filtrovanou vodou a odvzdu3nit.

Pocas skasky treba vizualne kontrolovat spojov rdr.

Po dosiahnuti tlakovej skiisky treba pockat dostatocne dlho, aby teplota vody pouZitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia.
V pripade potreby na konci ¢akacej doby, tlakovi skisku treba znova nastavit.

Predbezna skiiska

Zaciatok: , hodina  Tlak skasky: bar

Déatum Cas

Pocas 30 minGt v 10 mindtovych asovych dsekoch treba dvakrat znova nastavit tlak skasky, potom po 30 mindtovej akacej dobe treba
odéitat hodnotu tlaku (maximélna strata tlaku 0,6 bar).

Koniec: , hodina  Tlak skasky: bar
Datum Cas

(max. strata tlaku 0,6 bar!)

Skutocna tlakova skiiska

Zaciatok: , hodina  Tlak skisky: bar

Datum Cas

Koniec: , hodina  Tlak skasky: bar
Déatum Cas

(max. strata tlaku 0,2 bar!)

Pocas vykonania predbeznej a skuto¢nej tlakovej skiisky na hore uréenom systéme sme nezistili presakovanie.

Potvrdenie

Miesto, datum Podpis a peciatka realizatora

Miesto, datum Podpis stavitela



PROTOKOL

Protokol tlakovej skasky pri montazi radiatorov

(podla normy DIN)

Stavba:

Faza:

Skiisku vykonavajiica osoba:

Maximalny povoleny prevadzkovy tlak (vztahujici sa na najnizsi bod systému): bar
Vyska Grovne systému: m
Projekéné parametre: ~ — Odchadzajiica teplota: °C

— Prichadzajica teplota: °C

Po dosiahnutf tlakovej skasky treba pockat dostatoéne dlho, aby teplota vody pouzitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia.
V pripade potreby na konci ¢akacej doby, tlakova skisku treba znova nastavit.

Pocas trvania skasky treba odstranit zo systému v3etky nadrze, zariadenia a armatry, ktoré nie st vhodné na vykonanie tlakovej skasky,
napr. bezpe¢nostné ventily, dilatacné nadrze. Systém treba naplnit filtrovanou vodou a odvzdu3nit. Pocas skisky treba vizualne kontrolovat
spojov rdr.

Zaciatok: , hodina Tlak skasky: bar
Datum Cas
Koniec: , hodina Strata tlaku: bar
Datum Cas (max. strata tlaku 0,2 bar!)
Hore urceny systém sme diia vyhriali na projektovant teplotu a nezistili sme presakovanie.

Nezistili sme presakovanie ani po vychladnuti. V pripade nebezpecia mrazu st potrebne vhodné opatrenia (napr. pouZitie mrazuvzdornej
tekutiny, vyhrievanie budovy).

Ak pre Gcelové pouZzitie nie je potrebna ochrana voci mrazu, treba odstranit mrazuvzdornd tekutinu zo systému a jej zostatky 3-krat
vyplachnut vymenenou vodou.

Pridanie mrazuvzdornej tekutiny k vode: D Ano D Nie

Vyprazdnenie pod|a vy33ie uvedenych: D Ano D Nie

Potvrdenie

Stavitel - datum, podpis Stavitel' - datum, podpis

Montér — datum, podpis



Ako nas mozete kontaktovat

Zakaznicke centrum T +361203-3611
F +361203-3617

Vyhradzujeme si pravo na technickd zmenu a obnovenie informacir.






TGMLCP2008SK — Viyhradzujeme si pravo na zmenu

Uponor - profesionalny partner

Uponor je vediicim dodavatelom na trhu verejnych a priemyselnych vodo-
vodnych a vykurovacich systémov v Eurdpe a v Severnej Amerike, ako

aj délezitym Gcinkujacim na eurdpskom trhu komundlnych potrubnych
systémov. Najvyznamnejsie oblasti aplikacie vyrobkov Uponor st salavé
vykurovanie, zasobovanie vodou, vykurovacie systémy a infrastrukturalne
rieSenia. Spolocnost zamestnava po celom svete 4400 ludi. V roku 2006
dosiahli celkové &isté prijmy Uponoru 1,1 miliardy EUR. Uponor Corporation je
akciova spolocnost kdtovana na burze (Nordic Exchange, Helsinki, Finsko).

Uponor Kft. je zodpovedny za obchod v jednotlivych krajinach juhovychodnej
Eurépy (Slovensko, Slovinsko, Rumunsko, Mad arsko).

Uponor. Simply more.

Uponor Kft. 1116 Budapest
Vegyész u. 17-25.
Hungary
T +36-(1) 203-3611
F +36-(1) 203-3617
W www.uponor.sk

UPONOf(

simply more



