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Uponor – profesionálny partner

Uponor dodrôí svoje söuby

Öudia üoraz viac sa starajú o svoje obytné a pracovné 
prostredie, üi uô je to kancelárska budova, súkromnê 
byt, alebo otvorené verejné priestranstvo. Menia sa 
normy, ûtêly – a menia sa aj oüakávania öudí. Ak chcete 
vyhovieï têmto nárokom, je stále dùleôitejûie vedieï, 
kam sa mùôete obrátiï a komu mùôete dùverovaï.

S Uponorom získate profesionálneho partnera, ktorê 
vie, ako splniï Vaûe ôelania. V úzkej spolupráci s Vami 
zmeriame Vaûe poôiadavky. Chceli by sme ponúknuï üo 
najviac a vieme, ôe musíme ponúknuï nieüo ûpeciálne 
– musíme poskytnúï vûetko, üím Vás mùôeme spraviï 
úspeûnejûím.

V naûom üoraz zloôitejûom svete sa vôdy usilujeme 
nájsï tie najracionálnejûie rieûenia. Uponor spája svoje 
priekopnícke skúsenosti získané v oblasti plastovêch a 
viacvrstvovêch rúr.

Viacvrstvovê potrubnê systém Uponor (MLCP)

Uponor predáva vo viac ako 60‐tich krajinách na celom 
svete systém Uponor MLCP, ktorê sa vûade povaôuje 
za priekopnícky, a ku ktorému roüne vyrábame viac ako 
100 miliónov metrov potrubia, ako aj mnoho miliónov 
kovovêch a plastovêch armatúr. Köúüom k úspechu je 
rêchle a flexibilné prispùsobenie sa k potrebám trhu, ako 
aj ûirokê sortiment produktov, ktoré sú neporaziteöné z 
pohöadu kvality, bezpeünosti, sluôieb a vêberu, ktorêch 
navrhoval, vyvinul a vyrába tá istá spoöahlivá firma.

Naûi zákazníci sa mùôu teûiï z vêhod pohodlnêch a 
spoöahlivêch rieûení v oblasti ûirokého vêberu naûich 
systémovêch prvkov. Uskutoüæujeme dlhodobê predaj 
vûetkêch vêrobkov Uponor. Kvalita, sluôby a neûkodnosï 
pre ôivotné prostredie sú najdùleôitejûie ciele rozvojového 
procesu. Systém sa skladá z vlastne vyrobenêch presne 
do seba zapadajúcich viacvrstvovêch rúr a tvaroviek. 
Je to kompletizované vêberom potrebnêch doplnkov a 
komplexnêm programom nástrojov. Toto vûetko sa dá 
obstaraï z jediného zdroja.
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Oboznámenie so základnêm systémom

Základnê sortiment produktov 
Uponor zahåæa vûetkêch systémovêch 
komponentov vyvinutêch pre viaceré 
oblasti napr. vodovodnêch a radiá‐
torovêch zapojení, ako aj sálavému 
vykurovaniu a chladeniu.

Oboznámenie s rúrou

Viacvrstvová (MLCP) rúra Uponor 
predstavuje novú generáciu rúr, 
ktorá zjednotí prednosti kovovêch a 
plastovêch rúr, a tak vysoká flexibilita 
a odolnosï sa spája s vysokou odol‐
nosïou voüi tlaku a teplu.

Vo vnútri MLCP rúry sa nachádza 
hliníková rúra vyrobená bezpeünêm 
zváraním, ktorú zvnútra a zvonka 
pokrêva znaüne teplovzdorná poly‐
etylénová vrstva (podöa normy DIN 
16833). Vêsledkom oktánovêch 
reïazcov ûpeciálneho tvaru v mole‐
kulovej ûtruktúre je efekt podobnê 
zosieïovaného polyetylénu.

O trvalej vâzbe medzi vrstvami sa 
starajú medziöahlé vrstvy sprostred‐
kujúce adhéziu. Maximálnu bez‐
peünosï zaruüuje ûpeciálna zváracia 
technológia. Hrúbku hliníkovej 
vrstvy MLCP rúry sme presne prispù‐
sobili aj k poôiadavkám voüi tlakuvz‐
dornosti a ohêbateönosti.

MLCP rúry menûích rozmerov vyt‐
várame tak, aby hliníková vrstva 
eliminovala sily odrazovej pruônosti 
plastu, üo umoôæuje öahkú montáô s 
minimálnym vynaloôením.

V MLCP rúrach vâüûích rozmerov a v 
rovnêch rúrach je hrubûia hliníková 
vrstva, preto sú tieto pevnejûie a 
lepûie sú pouôiteöné ako stúpacie 
potrubie. Hliníková vrstva je dùleôitá 
z höadiska tepelnej rozïaônosti. Z 
dùvodu trvalej vâzby medzi hliníkom 
a plastom, zmenu rozmerov urüuje 
koeficient tepelnej rozïaônosti kovu, 
üo takmer zhoduje s kovovêmi vrst‐
vami, üiôe je to len 1/7 tepelnej 
rozïaônosti üisto plastovêch rúr. To 
je vêhodné pri montáôi, lebo pouôitie 
kompenzaünêch bodov sa prevaône 
stáva zbytoünêm.

Na hladkom povrchu vnútornej plas‐
tovej vrstvy nie sú body na ktoré by 
voda mohla zaútoüiï. Pri normálnom 
pouôití to zabraní korózii a usadeniu 
vodného kameæa. Z dùvodu ûpeciál‐
nych vlastnosti základnej suroviny sa 
zníôi rozûírenie zvuku prúdenia a 
tlmí sa hluk vydanê cirkulaünêmi üer‐
padlami.

Najdùleôitejûie vêhody MLCP rúry:
 Difúzne absolútne tesná,

 prekraüuje poôiadavky normy
 DIN 4726
 Neûkodné na zdravie
 Minimálna drsnosï (k = 0,0004 mm)

 zníôi trenie rúry, a têm aj tlakovú
 stratu
 Tvarovo stály prostredníctvom

 kompenzovania a zníôenia síl
 odrazovej pruônosti
 Veömi flexibilné, preto aj rúry

 menûích rozmerov (do 32 x 3 mm)
 sú jednoducho ohêbateöné rukou
 alebo vhodnêm nástrojom
 Tepelná rozïaônosï je podobná

 kovom, üo dovoöuje vâüûiu 
 vzdialenosï medzi príchytkami
 Üisto a öahko montovateöné, bez

 zvárania, spájkovania, rezania
 závitu a lepenia
 Odolné voüi korózii vd’aka 

 vnútornej a vonkajûej plastovej
 vrstve
 Kaôdodenné pouôitie je 

 bezpeüné vd’aka vêbornej 
 dlhodobej zlomovej pevnosti
 95 °C maximálna teplota*
 10 barovê maximálny nepretrôitê

 prevádzkovê tlak pri stálej
 prevádzkovej teplote 70 °C, 
 kontrolovaná 50 roüná ôivotnosï,
 bezpeünostnê koeficient 1,5 *
 Malá hmotnosï, öahká 

 manipulovateönosï
 Navíjané a rovné predvedenie v

 rùznych rozmeroch

* V prípade odliûnêch parametrov,
 obráïte sa prosím pre radu na
 Uponor

Certifikát DVGW udobril pouôitie 
rúry MLCP Uponor v systémoch zá‐
sobovania pitnou vodou podöa 
normy DIN 1988 a technickêch 
predpisov TRWI. Certifikát pozitívne 
hodnotí materiál rúry na základe 
nemeckého nariadenia o pitnej vode 
resp. odporúüaní (KTW) „pouôitie 
plastov v systémoch pitnej vody“.

PP

PB

PVC

Uponor MLCP 
rúra

Med‘

Pozinkovaná 
oceö

Nehrdzavejúca 
oceö

50 m t 50 k

Kvùli silnej vâzbe 
medzi polyetyléno‐
vêmi a hliníkovêmi 
vrstvami tepelná 
rozïaônosï Uponor 
rúr je podobná 
tepelnej rozïaônosti 
kovovêch rúr.

Hliník zváranê 
preplátovaním

PE‐RT

ûtruktúra MLCP 
rúr s vonkajûím 
priemerom 14‐110 mm

Lepidlová 
vrstva

PE‐RTLepidlová 
vrstva
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Oboznámenie so základnêm systémom

Vêhody systému

MLCP systém poskytne nasledujúce 
vêhody:

Certifikácia:
 MLCP rúrovê a spojovací systém

 je schválenê vo viacerêch
 krajinách po celom svete ako
 napr. ûvajüiarsko, Holandsko,
 Taliansko, Nórsko, Poösko,
 Rusko a Spojené kráöovstvo.
 Certifikát nemeckého odborného

 zdruôenia o systéme MLCP
 vrátane sortimentu rúr, fitingov
 a nástrojov.
 Vûeobecnê certifikát o skúûke

 britského dozorného úradu ABP
 o kvalifikovaní priepustnosti
 MLCP rúr s vonkajûím priemerom
 14‐110 mm s rúrovêm obalom R
 30‐R 90 ROCKWOOL 150 P/U
 Conlit.

Poznámka:
Certifikáty závisia od úrovne tech‐
nológie a od vêvoja prieskumnêch 
postupov. Na ôiadosï poskytneme 
podrobne informácie o aktuálnom 
stave certifikátov rùznych inûtitúcií.

Kvalita materiálu rúr Uponor MLCP
 Vêborná vnútorná tlakuvzdornosï

 v dlhodobêch skúmaniach
 napâtosti‐rozpraskania, takôe
 zvláûtne dobrá dlhodobá 
 zlomová pevnosï
 Maximálna ôivotnosï
 Kontrola kvality (SKZ – Juhon

 mecké Plastové Centrum)
 Vyhovuje nemeckêm predpisom

 nariadenia pitnej vody a odporú‐
 üaniam KTW vzïahujúcich sa na
 plastov pouôitêch v systémoch
 pitnej vody
 Mala tepelná rozïaônosï
 Tvarovo stály prostredníctvom

 kompenzovaním síl odrazovej
 pruônosti
 Veömi flexibilné
 Mala drsnosï rúr

Montáô
 Öahká, rêchla a üistá montáô
 Pre vûetky aplikácie je treba len

 málo nástrojov
 Öahká usvojiteönosï, üasovo

 úsporná montáô
 Montovateöné za studena aj v

 prípade menûích polomerov
 ohybu, bez naplnenia teplou
 vodou
 Nízke mzdové náklady
 Pouôitím vyrovnávaüa a odvíjaüa

 (v ûtandardnom prevedení alebo
 s ruünêm vozíkom) rúry prepra‐
 vené v kotúüi s priemermi 14,
 16, 18, 20 a 25 mm sa dajú
 narovnaï, takto ich akêkoövek
 dlhê úsek bude podobnê rúram
 obstaranêm v rovnom
 predvedení
 Rúry rezané na mieru s polomerom

 14, 16, 18, 20 alebo 25 mm sa 
 dajú narovnaï vyrovnávaüom, üi
 uô boli prepravene v kotúüi
 alebo v rovnej forme
 Öahko sa spraví tlaková skúûka

 na tento úüel slúôiacou testova‐
 cou zátkou

Sluôby
 Vo firemnom centre odbornê tím

 so skúsenêmi odborníkmi Vám
 poskytne spoöahlivú zákaznícku
 podporu pre vûelijaké aplikácie
 Vlastné vêskumné a vêvojové

 oddelenie zaviazané k inovatí‐
 vnemu vêvoju Uponor, ktoré
 dlhodobo zbiera skúsenosti o
 celom vêrobnom procese
 Na nasej webstránke sú pri

 beône aktualizované podrobné
 informácie pre naûich klientov o
 seminároch a ûkoleniach organi‐
 zovanêch zaoberajúc sa
 moônosïami pouôitia naûich
 produktov
 Návûtevy závodov, ûkolenia na

 naûich poboükách alebo na
 stavbách
 Miestne poradenstvo a projek‐

 tová konzultaüná sluôba o
 kaôdom naûom produkte.
 Profesionálne návrhárske
 softvéry od jednoduchêch
 tabuliek aô k CAD aplikáciám.
 Pomoc pri navrhovaní projektov
 pre naûich partnerov.
 Poradenstvo k pouôitiu rozpis‐

 ového a rozpoütového softvéru
 HSE
 Vyüerpávajúca projektová

 dokumentácia pre mnohoraké
 aplikovania praktickêch príkladov
 Poskytnutie pomoci od posled‐

 nej fázy navrhovania projektov
 aô k dokonüeniu, projektové
 konzultaüné sluôby
 Vybavenie reklamácií
 Záruüná partnerská dohoda s

 nemeckêm ZVSHK (ústredná
 sanita, vykurovacia a klimati‐
 zaüná aliancia)
 Na systém Uponor MLCP (rúry a

 spojovacie tvarovky) platí 10
 roüná záruka
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Oboznámenie so základnêm systémom

Lisovacie tvarovky

Patentovanê MLCP systém lisova‐
cích tvaroviek umoôæuje pripravenie 
spojov rúr za niekoöko sekúnd bez 
zvárania alebo spájkovania. So 
spojovacími tvarovkami trvalo 
spájané, na vonkajûej strane upev‐
nené lisovacie puzdro chráni O‐krúôky 
od mechanickêch vplyvov. Na 

lisovacom puzdre sú kontrolné 
okienka, aby pred lisovaním bolo 
moôné vidieï üí bola rúra dosta‐
toüné hlboko zasunutá do tvarovky. 
Zaráôkové krúôky na dráôkovanom 
hliníkovom lisovacom puzdre 
zjednoduûia presné nasadenie 
lisovacích üeöustí. Zaráôkové krúôky, 
ktoré po procese lisovania spadajú z 
rúry, sú farebne kódované, aby 

ostala dobre viditeöná stopa po 
lisovaní. Farebnê kód lisovacích 
üeöustí a zaráôkovêch krúôkov s 
rovnakêmi rozmermi sa zhoduje. 
Prostredníctvom tvarovo stáleho 
lisovacieho puzdra hotové spojenie 
po montáôi mùôe prevziaï ohêbacie 
sily bez presakovania. Hotovo 
zmontované potrubie je dodatoüne 
nastaviteöné.

Obrázok prierezu 
14‐32 mm‐ovej 

tvarovky vyrobenej z 
dráôkovaného hliníko‐

vého puzdra a 
plastového zaráôkového 

krúôku

Obrázok prierezu 
40‐75 mm‐ovej 

kovovej tvarovky 
vyrobenej 

nehrdzavêm 
lisovacím puzdrom

Obrázok prierezu 
16‐32 mm‐ovej 

lisovacích tvaroviek 
PPSU

Obrázok prierezu 
90‐110 mm‐ovej 

tvaroviek s 
príchytkou
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Závitové spojovacie tvarovky

Sortiment závitovêch spojovacích 
tvaroviek systému MLCP sme vytvorili 
tak, aby umoônil pouôitie akejkoövek 
tradiünej aplikácie. V prípade závi‐
tovêch MLCP tvaroviek zatiahnutím 
presuvnej matice (1) sa na rúru 
MLCP pritisne vloôkovê komponent 
(2) a fixnê upínací krúôok. Spojenie 
so zvieracím krúôkom je rozoberateö‐
né, ale vloôkovê komponent vyro‐
benê z PPSU ostáva na_alej spojenê 
s rúrou. Kaôdê 3/4 palcovê závitovê 
komponent je eurokonusového vyt‐
vorenia. Tvarovky s lisovacím 
puzdrom a zvieracím krúôkom sú 
trvalo pevné, ako to potvrdili správy 
o skúûke SKZ a certifikáty DVGW.

Kontrola kvality

Kontrola kvality pred vêrobou a po 
vêrobe
 On‐line kontroly pouôitím ûpeciál‐

 nych kameriek, guöková skúûka,
 ûpirálová skúûka, urüenie roz‐
 merov, skúûka ïahovej pevnosti.
 V závodnom laboratóriu: skúma‐

 nia základnêch materiálov, skú‐
 mania skúûobnêch kusov rúr
 (skúûka oddelenia vrstiev, meranie
 hrúbky steny), skúmania odolnosti
 voüi tlaku a tepla, skúmanie 
 uskladnenia tepla.
 Skúmania vykonané nezávislêmi

 nemeckêmi a medzinárodnêmi
 skúûobnêmi ústavmi.

Na základe listu DVGW W 542 zlo‐
mová pevnosï viacvrstvovêch rúr 
pouôitêch v systémoch zásobovania 
vodou, treba potvrdiï najmenej na 
50 rokov. Pre tento úüel niektorê 
nezávislê skúûobnê ústav vykonáva 
mnoho meraní, a na základe ich 
vêsledkov vytvorí grafy tlakuvzdor‐
nosti.
V prípade Uponor MLCP rúr vêsledkov 
têchto meraní poskytol SKZ (Juho‐
nemecké Plastové Centrum). Zákla‐
dom pre povolenie znaku kontroly 
systému na rúrach MLCP a na prís‐
luûnêch tvaroviek popri inêch skúma‐
niach boli údaje grafov vnútornej 
tlakuvzdornosti. Uponor s horeu‐
vedenêmi skúûobnêmi ústavmi a spo‐
lu s DVGW priebeône rozvinie pos‐
tupy skúmania rúr v súlade s DVGW.

Naûe úsilie smerujeme na zabez‐
peüenie kvality vûetkêch súüasne cer‐
tifikovanêch vêrobkov MLCP, a na 
moônosï rozûírenia platnosti certi‐
fikátu DVGW na d’alûích prvkov sor‐
timentu MLCP produktov, na súüi‐
astky, tvarovky a rozmery rúr vo 
vêvojovom procese.

Oboznámenie so základnêm systémom

(1)

(2)

(3)

Obrázok prierezu 
spojovacích tvaro‐
viek so zvieracím 
krúôkom 14–25 mm
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Predpokladaná ôivotnosï viacvrst‐
vovêch rúr Uponor pri vhodnom 
pouôití je viac ako 50 rokov.

Oboznámenie so základnêm systémom

Odolnosï rúrovêch spojov sme 
kontrolovali skúmaniami tlakovej 
pevnosti. Popri priebeônom labo‐
ratórnom skúmaní rúr, kontrolujeme 
presakovanie kaôdého kotúüa MLCP 
rúr 10 barovêm tlakom.

1 , 0

1 0 , 0

10 0 , 0

1 1 0 10 0 1 00 0 10 00 0 1 00 00 0 100 00 00

2 0°C 60°C 70°C 95°C

1 5 1 0 2 5 5 0
Rokov

Üas (h)

T
la

k 
(b

ar
)

Vnútorná tlakuvzdor‐
nosï (graf hydrostatic‐
kej pevnosti)
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Technické údaje MLCP rúr

Rozmer da x s (mm) 14 x 2 16 x 2 18 x 2 20 x 2.25 25 x 2.5 32 x 3 40 x 4 50 x 4.5 63 x 6 75 x 7.5 90 x 8.5 110 x 10

Vnútornê priemer di (mm) 10 12 14 15.5 20 26 32 41 51 60 73 90

DÍôka kotúüa (m) 200 200/500 200 100/200 50/100 50 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

DÍôka rovnej rúry (m) ‐ 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

Vonkajûí priemer kotúüa (cm) 80 80 80 100 120 120 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Hmotnosï kotúüa / rovnej 
rúry (g/m)

91/‐ 105/118 125/135 148/160 211/240 323/323 ‐/508 ‐/745 ‐/1224 ‐/1788 ‐/2545 ‐/3597

Hmotnosï kotúüa / rovnej rúry 
s vodou teploty 10 °C (g/m) 

170/‐ 218/231 277/289 337/349 525/554 854/854 ‐/1310 ‐/2065 ‐/3267 ‐/4615 ‐/6730 ‐/9959

Hmotnosï jedného kotúüa (kg) 18,2 21,0/52,5 24,6 14,8/29,6 10,6/21,1 16,2 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Hmotnosï jednej rovnej rúry (kg) ‐ 0,59 0,68 0,80 1,20 1,62 2,54 3,73 6,12 8,94 12,73 17,99

Objem vody (l/m) 0,079 0,113 0,154 0,189 0,314 0,531 0,800 1,320 2,040 2,827 4,185 6,362

Drsnosï rúry (k) (mm) 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004

Schopnosï vedenie tepla (λ)
(W/m x K)

0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40 0,40

Koeficient tepelnej rozïaônosti  
(α) (m/m x K)

25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6 25 x 10‐6

Maximálna teplota: 95 °C *

   Pmax= 10 bar maximálny prevádzkovê tlak T = 70 °C, oüakávaná ôivotnosï najmenej 50 rokov, 1,5 bezpeünostnê koeficient *

Najmenûí polomer ruüného 
ohêbania: 5 x da (mm)

70 80 90 100 125 160 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Najmenûí polomer ohêbania 
vnútornou ohêbacou pruôinou:  
4 x da (mm)

56 64 72 80 100 128 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Najmenûí polomer ohêbania 
vonkajûou ohêbacou pruôinou:  
4 x da (mm)

56 64 72 80 100 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Najmenûí polomer ohêbania 
ohêbacím nástrojom (mm)

43 49 49 78 80 128 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐

Najvâüûia horizontálna dÍôka 
medzi drôiakmi rúr  (m)

1,20 1,20 1,20 1,30 1,50 1,60 2,00 2,00 2,20 2,40 2,40 2,40

* V prípade odliûného vysvetlenia technickêch parametrov sa prosím obráïte priamo na Uponor.
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Tepelná rozïaônosï

Rozdeöovacie a stúpacie potrubia
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Flexibilná rúrka

Flexibilná rúrka
Bod uchytenia (FP)

Bod uchytenia (FP)

Klzná príchytka (GS)

Δl

Pri navrhovaní stopy potrubia treba 
braï ohöad na tepelnú rozïaônosï üo 
vyplêva z jeho funkcie, ktorú v znaü‐
nej miere urüuje teplotnê rozdiel Δt 
a dÍôka rúry L.
Tepelnú rozïaônosï MLCP rúr treba 
braï do úvahy bez podmienok pri 
kaôdej variante montáôe. V prípade 
rúr vkladanêch do steny alebo do es‐
trichu, tepelnú rozïaônosï v pros‐
tredí zmenách smeru stopy prevez‐
me izolácia.
Tepelná rozïaônosï sa vypoüíta 
nasledujúcim vzorcom: Δl =α x L x Δt
Kde
Δl:  tepelná rozïaônosï [mm]
α:  koeficient tepelnej rozïaônosti
 [0,025 mm/(m _ K)]
L: dÍôka rúry [m]
Δt: teplotnê rozdiel [K]

Poüas navrhovania rozdeöovacích 
a stúpajúcich MLCP potrubí po‐
pri ûtrukturálnych poôiadavkách 
treba braï ohöad aj na tepelnú 
rozïaônosï.

V prípade MLCP rúr nie je moô‐
nosï pevnej montáôe. Tepelnú 
rozïaônosï vôdy treba prevziaï 
resp. kompenzovaï.

Zmenu rozmeru MLCP rúr vysta‐
venêch tepelnej rozïaônosti bez 
obmedzenia treba kompenzovaï 
vhodnêm spùsobom. Treba k 
tomu poznaï miesto kaôdého fix‐
ného uchytenia. Kompenzovanie 
prebieha vôdy pri zmene smeru 
medzi dvoma bodmi uchytenia 
(FP) s flexibilnou rúrou (BS).
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Urüenie dÍôky flexibilnej rúrky

Graf potrebnej dÍôky flexibilnej rúrky



12

Graf tlakovej straty MLCP rúr

Graf tlakovej straty MLCP rúr ukazuje 
charakteristiku potrubia v danom ro‐
zsahu rozmerov a rêchlosti prúdenia.

Pouôitím grafu sa öahko urüuje trecí 
odpor rúry na meter, patriaci dané‐
mu objemovému prúdeniu (T = 10 °C) 
v závislosti rozmeru rúry a hmot‐
nostného prietoku.

v = 0,1 m/s

Objemové prúdenie (Vs) [l/s]
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Základy dimenzovania – radiátorové vykurovanie

Graf tlakovej straty MLCP rúr

Graf tlakovej straty MLCP rúr ukazu‐
je charakteristiku potrubia v danom 
rozsahu rozmerov a rêchlosti prúde‐
nia.

Pouôitím grafu sa öahko urüuje trecí 
odpor rúry na meter, patriaci dané‐
mu objemovému prúdeniu v závis‐
losti rozmeru rúry a hmotnostného 
prietoku.
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Strata tlaku kvùli treniu rúry v závislosti hmotnostného prietoku pri stálej priemernej teplote 
vody 60 °C
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Strata tlaku kvùli treniu rúry v závislosti hmotnostného prietoku pri stálej priemernej teplote vody 60 °C
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Základy dimenzovania – radiátorové vykurovanie
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1

2
3

2

1

da Rmin

da Rmin

da Rmin

da

Rmin

ΔL

da

L

ΔTBS

1. Rezanie na presné rozmery

Uponor MLCP rúra, 14–75 mm

Návod na montáô

2. Ohêbanie

Uponor MLCP rúra, 14–20 mm Uponor MLCP rúra, 25–63 mm

25 ‐ 63 mm

Uponor MLCP rúra, 14–32 mm Uponor MLCP rúra, 14–32 mm

da Rmin

[mm] [mm]
14 70
16 80
18 90
20 100
25 125
32 160

da Rmin

[mm] [mm]
14 56
16 64
18 72
20 80
25 100

da Rmin

[mm] [mm]
14 56
16 64
18 72
20 80
25 100
32 128

da Rmin

[mm] [mm]
14 40
16 46
18 52
20 80
25 80
32 111

Uponor MLCP rúra, 14–25 mm Uponor MLCP rúra, 14–32 mm

14 ‐ 32 mm

14 ‐ 25 mm

14 ‐ 25 mm
16 ‐ 32 mm

ΔL[mm] = ΔT[K] x 0.025 x L[m]

BS[mm] = 30 x    da[mm] x ΔL[mm]

14–20 mm
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Návod na montáô

S
S

P

14/16/18

14/16/18
P

1 2

3

1
2

3

3. Kalibrovanie

4. Montáô

Uponor MLCP rúra, 14–25 mm

Uponor MLCP rúra, 14–32 mm Uponor MLCP rúra, 40–75 mm

Uponor kovová lisovacia spojka, 14–20 mm Uponor PPSU lisovacia spojka, 14–20 mm

14 ‐ 18 mm
16 ‐ 25 mm

14 ‐ 32 mm

max. 500 min‐1

40 ‐ 75 mm

max. 500 min‐1

14 ‐ 20 mm

min. 
2 mm



17

1
2

1 2

2

4

3

1

5

Návod na montáô

Uponor kovová lisovacia spojka, 14–32 mm a Uponor PPSU lisovacia spojka, 14–32 mm

Mini 32

Uponor kovová lisovacia spojka, 14–32 mm, Uponor PPSU lisovacia spojka, 14–32 mm 
a Uponor lisovacia spojka, 40–50 mm

Uponor lisovacia spojka, 63–75 mm

UP75EL

UP75

UP75EL

UP75
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Návod na montáô

14
16
18
20
25
32
40
50
63
75

‐
‐
‐
‐
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‐
‐
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‐
‐
‐
‐

14 ‐ 25 mm

3 ‐ 3.5 mm

S2

S3 S1

S2 S3S1

1 3

4

2

Uponor MLCP rúra
da [mm]

5. Uponor závitová tvarovka k závitovêm komponentom

14 x ½“
14 x ¾“
16 x ½“
16 x ¾“
18 x ½“
18 x ¾“
20 x ½“
20 x ¾“
25 x ¾“
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Uponor MLCP rúra, 90–110 mm

Návod na montáô
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1
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da

min.
4 mm

1. Rezanie na presné rozmery

2. Obstrihávanie vêronkov

3. Montáô Uponor tvaroviek s lisovacím pripojením

Uponor MLCP rúra, 63–110 mm

Uponor MLCP rúra, 63–110 mm

Uponor tvarovka s lisovacím pripojením, 90–110 mm
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 Stavba:

Fáza:

Skúûku vykonávajúca osoba:

Tlaková skúûka = maximálny povolenê prevádzkovê tlak + 5 bar ≤ 15 bar
(vzïahujúci sa na najniôûí bod systému)

Poüas trvania skúûky treba odstrániï zo systému kaôdé nádrôe, zariadenia a armatúry, ktoré nie sú vhodné na vykonanie tlakovej skúûky, 
napr. bezpeünostné ventily, dilataüné nádrôe. Systém treba naplniï filtrovanou vodou a odvzduûniï.
Poüas skúûky treba vizuálne kontrolovaï spojov rúr. 
Po dosiahnutí tlakovej skúûky treba poükaï dostatoüne dlho, aby teplota vody pouôitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia. 
V prípade potreby na konci üakacej doby, tlakovú skúûku treba znova nastaviï.

Predbeôná skúûka

Tlak skúûky:Zaüiatok: hodina,
ÜasDátum

Poüas 30 minúï v 10 minútovêch üasovêch úsekoch treba dvakrát znova nastaviï tlak skúûky, potom po 30 minútovej üakacej dobe treba 
odüítaï hodnotu tlaku (maximálna strata tlaku 0,6 bar).

Tlak skúûky:Koniec: hodina,
ÜasDátum

bar

bar

(max. strata tlaku 0,6 bar!)

Potvrdenie

Tlak skúûky:hodina,
ÜasDátum

bar

Tlak skúûky:Koniec: hodina,
ÜasDátum

bar

(max. strata tlaku 0,2 bar!)

Poüas vykonania predbeônej a skutoünej tlakovej skúûky na hore urüenom systéme sme nezistili presakovanie.

Miesto, dátum Podpis a peüiatka realizátora

  Podpis staviteöa  Miesto, dátum

Skutoüná tlaková skúûka

Zaüiatok:

Vodná tlaková skúûka vodovodnêch potrubí 
(podöa normy DIN)

PROTOKOL
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Stavba:

Fáza:

Skúûku vykonávajúca osoba:

Maximálny povolenê prevádzkovê tlak (vzïahujúci sa na najniôûí bod systému):                      bar

Vêûka úrovne systému:                       m

Projeküné parametre:   – Odchádzajúca teplota:                       °C
   

 – Prichádzajúca teplota:                        °C

Po dosiahnutí tlakovej skúûky treba poükaï dostatoüne dlho, aby teplota vody pouôitej na naplnenie sa vyrovnala s teplotou prostredia. 
V prípade potreby na konci üakacej doby, tlakovú skúûku treba znova nastaviï.

Poüas trvania skúûky treba odstrániï zo systému vûetky nádrôe, zariadenia a armatúry, ktoré nie sú vhodné na vykonanie tlakovej skúûky, 
napr. bezpeünostné ventily, dilataüné nádrôe. Systém treba naplniï filtrovanou vodou a odvzduûniï. Poüas skúûky treba vizuálne kontrolovaï 
spojov rúr.

 

Zaüiatok:                           ,                        hodina   Tlak skúûky:                       bar
 Dátum Üas

 
Koniec:                           ,                        hodina Strata tlaku:                       bar

(max. strata tlaku 0,2 bar!)  ÜasDátum 

Hore urüenê systém sme dæa _________________ vyhriali na projektovanú teplotu a nezistili sme presakovanie. 
Nezistili sme presakovanie ani po vychladnutí. V prípade nebezpeüia mrazu sú potrebne vhodné opatrenia (napr. pouôitie mrazuvzdornej 
tekutiny, vyhrievanie budovy).
Ak pre úüelové pouôitie nie je potrebná ochrana voüi mrazu, treba odstrániï mrazuvzdornú tekutinu zo systému a jej zostatky 3‐krát 
vypláchnuï vymenenou vodou.

Pridanie mrazuvzdornej tekutiny k vode:   Áno       Nie 

Vyprázdnenie podöa vyûûie uvedenêch:   Áno       Nie 

Potvrdenie   

Staviteö – dátum, podpisStaviteö – dátum, podpis

  

Montér – dátum, podpis

Protokol tlakovej skúûky pri montáôi radiátorov 
(podöa normy DIN)

PROTOKOL
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Ako nás mùôete kontaktovaï

Zákaznícke centrum T +36 1 203‐3611

 F +36 1 203‐3617

 

Vyhradzujeme si právo na technickú zmenu a obnovenie informácií.
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Uponor Kft. 1116 Budapest
Vegyész u. 17‐25.
Hungary
T +36‐(1) 203‐3611
F +36‐(1) 203‐3617
W www.uponor.sk 

Uponor – profesionálny partner

Uponor je vedúcim dodávateöom na trhu verejnêch a priemyselnêch vodo‐
vodnêch a vykurovacích systémov v Európe a v Severnej Amerike, ako 
aj dùleôitêm úüinkujúcim na európskom trhu komunálnych potrubnêch 
systémov. Najvêznamnejûie oblasti aplikácie vêrobkov Uponor sú sálavé 
vykurovanie, zásobovanie vodou, vykurovacie systémy a infraûtrukturálne 
rieûenia. Spoloünosï zamestnáva po celom svete 4400 öudí. V roku 2006 
dosiahli celkové üisté príjmy Uponoru 1,1 miliardy EUR. Uponor Corporation je 
akciová spoloünosï kótovaná na burze (Nordic Exchange, Helsinki, Fínsko).

Uponor Kft. je zodpovednê za obchod v jednotlivêch krajinách juhovêchodnej 
Európy (Slovensko, Slovinsko, Rumunsko, Mad’arsko).

Uponor. Simply more.


