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0d ponad 15 lat KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. wspiera polskiego giganta przemystu wydobywczego, KGHM Pol-
ska Miedz S.A., w modernizacji najwiekszego w Europie zbiornika odpadow poflotacyjnych.

Miedzy Lubinem i Gtogowem w pofudniowo-zachodniej Pol-
sce, w obrebie wschodniej czesci Wzgoérz Dalkowskich, ktore
stanowig fragment rozlegtego ciagu struktur glacitektonicz-
nych Watu Slaskiego, znajduje sie najwiekszy w Europie i jeden
z najwiekszych na $wiecie zbiornik odpadéw wydobywczych.
Sktadowisko Zelazny Most, jak potocznie nazywa sie ten
obiekt, zajmuje powierzchnie ponad 1400 ha, a jego obwod
przekracza 14 km. To tu trafiajg odpady poflotacyjne rud
miedzi z kopalf i zakfadéw wzbogacania rud KGHM Polska
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Miedz S.A., jednej z najwiekszych polskich spétek, ktorej
dziatalnos¢ gérniczo-hutnicza stanowi site napedowa regionu.

KGHM od lat jest waznym producentem miedzi i srebra na
Swiecie, a po zakupie w 2012 r. kanadyjskiej firmy gérniczej
posiadajacej ztoza surowcow w Kanadzie, USA i Chile, stat sie
potentatem globalnym. W Polsce bazg surowcowa dla firmy
jest najwieksze w Europie i jedno z najwiekszych na Swiecie
ztoze rud miedzi, a obszary gérnicze utworzone do jego eksplo-
atacji zajmuja powierzchnie prawie 470 km?2. Firma dysponuje




wiasng zintegrowanga struktura produkcyjna, w skfad ktérej
wchodza trzy kopalnie (Lubin, Rudna, Polkowice), trzy huty
miedzi i jednostki wspomagajace.

Zelazny Most to kluczowe ogniwo technologiczne w produk-
qji koncentratu miedziowego. Rudy miedzi zawieraja jedynie
kilka procent cennego metalu, co oznacza, ze ponad 90%
wydobytej skaty musi zosta¢ usuniete w dalszej czesci procesu
technologicznego. Odpady z flotacji, czyli procesu oddzielenia
uzytecznych mineratéw od skaty ptonnej, maja postac¢ ptynnego
szlamu, ktory jest nastepnie transportowany rurociggami na
skfadowisko Zelazny Most. Tu nastepuje sedymentacja fazy
statej, a sklarowana woda jest kierowana z powrotem do za-
ktadéw wzbogacania rud. Skala tych proceséw jest ogromna:
szacuje sie, ze rocznie do zbiornika trafia od 20 do 26 min t
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Vi s i :
Zachodnia cze$¢ Zelaznego Mostu widziana od strony potnocnej

odpadéw flotacyjnych. W 2012 r. objetos¢ zdeponowanych
tam odpadéw wynosita ponad 522 min m?.

Eksploatacja i modernizacja tak ztozonego obiektu techno-
logicznego to ogromne wyzwanie, zwtaszcza ze znajduje sie
on na terenie zamieszkatym, a przepisy dotyczace ochrony
srodowiska przed wptywem przemystu wydobywczego sa
bardzo rygorystyczne. KGHM przywiazuje najwyzsza wage do
zapewnienia bezawaryjnosci oraz bezpieczenstwa sktadowiska,
inwestujac znaczne kwoty w badania naukowe zwigzane z jego
rozbudowa, systematyczny monitoring obiektu, a takze zakup
najnowoczesniejszego sprzetu i technologii przeznaczonych do
jego eksploatacji.

Restrykcyjne procedury obowiazujace przy wdrazaniu no-
wych rozwigzan technicznych naktadajg duze wymagania na
potencjalnych partneréw firmy. Od 15 lat KWH Pipe Poland
Sp. z 0.0., oddziat finskiej Grupy KWH Pipe Ltd., spetnia naj-
wyzsze standardy jakosci KGHM, dostarczajac koncernowi
wysokiej jakosci systemy rurociggowe PEHD do transportu wod
technologicznych i szlaméw. KWH Pipe oferuje takze wsparcie
techniczne na kazdym etapie inwestycji - od przygotowania
projektu, przez zgrzewanie i uktadanie rurociggu - czerpiac
z wieloletniego doswiadczenia w realizacji wymagajacych pro-
jektow inzynieryjnych na catym swiecie.

Czas na zmiane

Dr inz. Krzysztof Wrzosek, generalny projektant Zelaznego
Mostu z ramienia firmy Hydroprojekt Sp. z 0.0. z Warszawy,
wspomina, ze w latach 70. XX w., kiedy powstato sktadowi-
sko, polietylen dopiero zaczynat by¢ stosowany na szersza
skale w przemysle. Byto wiec rzecza naturalng, ze system linii
przesytowych pomiedzy hutami a sktadowiskiem zaprojek-
towano i wykonano praktycznie w catosci ze sprawdzonych,
tradycyjnych materiatéw, tj. ze stali i betonu. Dopoki uktad
dziatat sprawnie, dopéty nie byto potrzeby dokonywania zmian,
dopiero z czasem, kiedy istniejgce rurociagi zaczety ulegac
zuzyciu, konieczna byta ich stopniowa modernizacja.

Bezposrednim partnerem KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. ze
strony KGHM i inwestorem wiekszosci projektéw jest Zaktad
Hydrotechniczny, jednostka pomocnicza odpowiedzialna za
gospodarke wodno-szlamowa zaktadéw wzbogacania rud
i eksploatacje sktadowiska Zelazny Most. W 1997 r. KWH
Pipe dostarczyto na teren sktadowiska pierwsze systemy dre-
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Transport odpadéw poflotacyjnych rurami WehoPipe DN 900

Przekroczenie odnogi Odry
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nazowe wykonane w technologii Weho (WehoDuo, WehoPipe
i Weholite). Rurociagi i studnie drenazowe, znajdujace sie
w strefie zapory i na jej przedpolu, petnia wazna role, po-
niewaz wraz z rowami opaskowymi przechwytuja ok. 80%
infiltrujgcej wody, przyczyniajac sie do ochrony czystosci wod
w otoczeniu obiektu. Edyta Zalewska, Dyrektor ds. Przemystu
KWH Pipe Poland, ktéra od poczatku pracuje przy projektach
realizowanych dla KGHM, podkresla, Zze rury Weho dosko-
nale sprawdzaja sie w wymagajacych warunkach sktadowiska.
Chodzi m.in. o ogromne obciazenia jakim podlegaja rurociagi
z uwagi na okresowa nadbudowe watéw, ale takze trudne
warunki instalacji. Odporne na obcigzenia dynamiczne, tatwe
i szybkie w montazu, o jednorodnych, nierozerwalnych po-
faczeniach wykonywanych metoda zgrzewania doczotowego
rury Weho daja gwarancje bezawaryjnosci i dtugowiecznosci
systemu. Edyta Zalewska nie kryje satysfakcji, ze superprodukt,
jak nazywa WehoPipe, znalazt uznanie w oczach inwestora
i zaowocowat kolejnymi zamoéwieniami.

W 2000 r. KWH Pipe Poland uczestniczyto w wymianie
koncowego odcinka skorodowanego rurociagu stalowego
odprowadzajacego oczyszczone wody poflotacyjne z kopalni
w Rudnej. Firma nie tylko dostarczyta rurociag DN 800, ale
tez stuzyta wsparciem technicznym w zakresie projektowania
i montazu, nadzorujac zgrzewanie rurociggu oraz uczestniczac
w operacji zatapiania go w miejscu przekroczenia odnogi Odry.

Rok pézniej KWH Pipe dostarczyto rury do ciekawego pro-
jektu renowacyjnego przeprowadzanego metoda reliningu
dtugiego. Do wymiany przeznaczono odcinek starego ruro-
ciggu stalowego DN 800 transportujacego szlamy poflotacyjne.
Dzieki gtadkiej powierzchni, jednorodnym potaczeniom oraz
elastycznosci i lekkosci rur WehoPipe jednorazowo udato sie
wciagnac¢ 1100-metrowy odcinek rurociggu DN 710, co do dzi$
jest rekordem Polski. Wykonawca projektu, nalezace do KGHM
Przedsiebiorstwo Budowy Kopalh PeBeKa S.A. z Lubina,
otrzymat za te inwestycje nagrode Limbura, prestizowe polskie
trofeum w dziedzinie technologii bezwykopowych.

Im trudniej... tym lepiej

Po kilku latach udanej wspoétpracy KWH Pipe odnotowato
znaczacy wzrost dostaw rurociggéw do przesytu odpadéw
poflotacyjnych dla Zaktadu Hydrotechnicznego. Byt to powod
do szczegodlnej satysfakeji dla firmy, ktéra od lat z powodze-
niem dostarcza rurociagi technologiczne dla zastosowan
goérniczych, szczycac sie ich niezawodnoscia oraz znakomitymi
wiasciwosciami, m.in. odpornoscia na scieranie i obcigzenia
dynamiczne. Polietylenowe rurociagi KWH Pipe juz od ponad
30 lat sg stosowane w najciezszych warunkach, zaréwno je-
sli chodzi o rodzaj transportowanego medium, dostepnosc¢
i uksztattowanie terenu, jak i klimat. Jeden z pierwszych
takich rurociaggéw KWH Pipe dostarczyto do kopalni cynku
Tara w Irlandii w 1976 r. i rurocigg ten funkcjonuje do dzis.
Z inwestycji przeprowadzonych na Swiecie w ostatnich latach
warto wspomniec¢ o kopalniach w Talvivaarze w Finlandii (rudy
niklu) i w Aitik w Szwecji (rudy miedzi), dla ktérych KWH
Pipe wyprodukowato kilkadziesiat kilometréow rurociggéw
do transportu woéd technologicznych oraz szlamoéw, a ktoére
eksploatowane sa w ekstremalnych warunkach klimatycznych.

W 2008 r. KWH Pipe wzieto udziat w wymianie starej linii
przesytowej odpadéw poflotacyjnych DN 500, wykonanej



z polietylenu, ktéra wymagata modernizacji w zwigzku ze
zwiekszeniem produkcji odpadéw. Dwie nitki rurociagu DN
900 o facznej dfugosci ok. 2,5 km zostaty zainstalowane na
istniejacych wysokich podporach. Przy okazji, po 10 latach
eksploatacji, KGHM dokonat ogledzin starego, zdemontowa-
nego rurociagu.

Obecny podczas ogledzin Pawet Pill, Project Manager
z Dziatu Przemystu KWH Pipe Poland, zauwazyt, ze wytarcie
rurociggu byto znikome. ,Nie nastgpito nawet wytarcie we-
wnetrznych wyptywek, podczas gdy w tym samym okresie na
rurociggach stalowych i zelbetowych wielokrotnie pojawiaty
sie usterki” — mowi Pawet Pill i dodaje, Zze inwestor byt po-
zytywnie zaskoczony dobrym stanem ,starej” instalacji. Byt
to niepodwazalny dowdd, ze polietylen znakomicie nadaje
sie do budowy gtéwnych linii przesytowych odpadéw gor-
niczych o duzej abrazyjnosci. Kolejna inwestycja dodatkowo
potwierdzita wyzszo$¢ PEHD nad tradycyjnymi materiatami do
budowy rurociaggéw w zakresie niezawodnosci uzytkowania
i tatwosci montazu.

W 2009 r. Zakfad Hydrotechniczny zaplanowat wymiane pie-
ciokilometrowego odcinka rurociggu odpadéw poflotacyjnych
typu Betras. Rozpoczecie inwestycji poprzedzono prébami z no-
wym rurociggiem z zeliwa sferoidalnego z wktadka cementowa,
jednak podczas eksploatacji okazato sie, ze kielichy taczace
poszczegblne odcinki rur ulegaja uszkodzeniu, tj. wycierajga sie.
Ostatecznie inwestor zdecydowat sie na zastosowanie rurociagu
polietylenowego, ktéry dzieki taczeniu metoda zgrzewania ma
stafe nierozerwalne potaczenia.

Wielomiesieczny okres projektowania, testéw technicznych
i przetargu oznaczaf, ze na demontaz starej linii i instalacje
podwadjnej nitki nowego rurociggu DN 1000 PN 16 o tacznej
dtugosci 5 km pozostaty niespetna trzy miesiace. ,Udato sie
osiggnac to, co wydawato sie niemal niemozliwe” — komentuje
sukces instalacji Edyta Zalewska. Dzieki sprawnym i termino-
wym dostawom ze strony KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. oraz
wytezonej pracy wykonawcy zdotano dotrzymac wyznaczonego
terminu, i to pomimo trudnych warunkéw zimowych. Kolejny
raz wielka zaletg okazata sie lekkos¢ oraz tatwos¢ montazu rur
WehoPipe metoda zgrzewania doczofowego. Prace instalacyjne
zakonczyty sie pod koniec listopada, a juz 10 grudnia rurociag
zostat ponownie uruchomiony. ,Jestem pod wrazeniem” —
podsumowuje wspdtprace z KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. Marek
Juraszczyk, kierownik budowy z ramienia Przedsiebiorstwa
Budowlano-Melioracyjnego ., Tolos” Piotr Walczak i wspdlnicy
Sp. k., wykonawcy projektu. Pan Juraszczyk szczeg6lnie chwali
solidnos¢ KWH Pipe w zakresie dostaw, a takze pomoc ekipy
serwisowej, ktoéra dostarczyta dodatkowe zgrzewarki i uczest-
niczyta w montazu rurociggu, dzieki czemu udato sie utrzymac
szybkie tempo prac.

KGHM Polska Miedz SA to przedsiebiorstwo dziatajace na
ogromna skale, oczekujace najlepszych rozwigzan, innowacyjno-
Sci i szybkosci dziatania. Dotychczasowe wspoélne projekty KWH
Pipe Poland Sp. z o0.0. i Zaktadu Hydrotechnicznego potwier-
dzity wysoka jakos¢ i uniwersalnos¢ technologii PEHD, a takze
solidnos¢ KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. jako partnera w realizacji
trudnych inwestycji inzynieryjnych. Warto doda¢, ze pod koniec
2012 roku KWH Pipe Poland Sp. z 0.0. wygrata przetarg na
trzyletnie dostawy systeméw rurociagowych dla KGHM, fan-
tastycznie podsumowujac 15-letni okres wspotpracy obu firm.
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Relining. Wciagniecie rury PE 100 DN 710 do rury stalowej DN 800. Diugo$¢
odcinka 1100 m
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