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Uponor pitaa hyvin tarkeana tuotteiden ja
jarjestelmien hyvdksyttamistd, sertifioin-
tia ja tyyppihyvaksyntdjg, silla se liittyy
Uponorin valitsemaan laadunvalvonta
toimintamalliin. Seuraavissa kappaleissa
kerrotaan Uponorin tuotteiden sertifioin-
nista ja jatkuvasta tuotekehityksestd.
Lisaksi kerrotaan tuotteiden hyvaksymis-
ta koskevista yleisistd saannoista ja niiden
merkityksesta tuotteiden ja jarjestelmien
laadun takaamisessa.

Uponor osallistuu aktiivisesti tuotestan-
dardeja valmisteleviin tyéryhmiin ja pyrkii
siten jatkuvasti sisdllyttamaan standar-
deihin toiminnallisia ja tuotekohtaisia
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vaatimuksia, jotka takaavat jarjestelmien
ja siten myos kuluttajien turvallisuuden.

Uponorin valmistamien viemari- ja vesi-
huoltojarjestelmien paamarkkina-alueena
ovat Pohjoismaat. Taman vuoksi Uponor
suunnittelee ja kehittaa tuotteita nimen-
omaan pohjoismaisiin olosuhteisiin ja pyrkii
jatkuvasti optimoimaan niita kyseisten
markkinoiden tarpeisiin. Uponor osallistuu
man kehittamiseen, jotta se voisi vastaisuu-
dessakin tarjota huippulaadukkaita tuotteita
Pohjoismaiden markkinoille. Uponor teettda
jarjestelmistaan riippumattomia tutkimuksia,
jotka toteuttaa yleensa SP Sveriges Tekniska
Forskningsinstitut -tutkimuslaitos ja Valtion
teknillinen tutkimuslaitos, VTT.

Uponor-konsernin tuotteiden sertifiointi on
keskitetty, ja tyd on osa Uponorin laadun-
hallintajarjestelmaa.

Monia Uponor-tuotteita valmistetaan eri
tuotantoyksikoissa, joten keskitetylld laa-
dunhallinnalla varmistetaan se, ettd kaikki
tuotteet tayttavat Uponorin tehdasstandar-
dit tuotantopaikasta riijppumatta. Standar-
deihin sisaltyy kansallisten ja kansainvalisten
tuotevaatimusten lisdksi useita lisdvaati-
muksia ja tarkastusvaiheita, jotka ulottuvat
raaka-aineen vastaanottamisesta aina val-
miin tuotteen luovuttamiseen. Vaatimukset
perustuvat paitsi geometrisiin vaatimuksiin
my06s mekaanisiin ja fysikaalisiin testeihin,
joilla varmistetaan tuotteille asetetut toi-
minta- ja kayttoikdavaatimukset.



Uponorille on mydnnetty ISO 9001 -stan-
dardin mukainen laatusertifikaatti, joka
edellyttdd jatkuvaa laadunvarmistusta.
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DET NORSKE VERITAS
MANAGEMENT SysTEM CERTIFICATE

Sertifikaatti Nro. 1179-2002-A0-HEL-FINAS

Tetten fodisteto, eitd

UPONOR NORDIC

VPONORE SUONI OY: Forssa, Mastola; Suomi
UPONOR INFRASTRUKTUR: Fristad; Ruotsi
UPOMNOR A/S: Hadsund; Tanska

nocdpitaa seuraavaa laatufestelmdsiandardia:
1500 S001: 20040

Titwnd zerrifikamit! kaitaa seweaavar fotainmorpalvelr.

MUOVISTEN PUTKIARJESTELMIEN JA NIIHIN LITTYVIEN TARVIKEEIDEN TUOTEKEHITYS,

VALMISTUS JA MARKKINOINTL

Paikka ja nikn Sentifikantin voimassaclo plifyy
Espoa, 2007-05-04 B e 2000430
Alkkreditoita yhsikko Alkuperginen senifikaatti myGnneity
[ENY Certification OY/AR 1991=10-22
Kimme Haarala |
Johdon edustnja |
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Uponorille on mydnnetty lisdksi ISO ympdristévaikutuksiin sekd tydymparis-
14001 -standardin mukainen ymparist6- to6n kiinnitetdan jatkuvasti huomiota.
sertifikaatti, minka vuoksi toiminnan
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~ DET NORSKE VERITAS
MANAG EMENT SYSTEM CERTIFICATE

Sertifikaatti Nra, 1180-2002-AE-HEL-FINAS

Titten todistetom, eltd

UPONOR NORDIC
UFONCR SUONI OY: Forssa, Nastola; Suomi |
UPONOR INFRASTRUKTUR: Fristad; Ruotsi |
UPOMNOR AMS: Hadsumd; Tanska
RuTiTaT Senramvaa yepdristagieestelmdstiandardia;
TS0 140012004

Tatmd sernifikamni kattaa seuraaval foiminnotpatvelut;

MUOVISTEN PUTKUARJESTELMIEN JA NITHIN LITTYVIEN TARVIKKEIDEN TUOTEKEHITYS,

VALMISTUS JA MARKKINQINTIL

Paikka ja aika Sertifikaatin voimassaclo pafittyy
Espoo, 2007-05-04 2009-04- 30
Akkreditoitu yksikkd Alkuperfinen sertifllaati myGnnetry
DMV Certification OY /AR 1998-12-01
FHe, FINAS
Johdon edustaja 00T BACHES Oulde b1]
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Uponor panostaa koko ajan viemari- ja
parantamiseen. Uusien tuotteiden kehit-
taminen on keskitetty, ja tuotekehitysta
tehddan tiiviissa yhteistyossa asiakkaiden,
kayttdjien, putkistojen omistajien seka
alihankkijoiden kanssa. Uponor tekee
tiivista yhteisty6tda muun muassa raaka-
ainetoimittajien kanssa uusien muovi-
materiaalien kehittdmiseksi. Materiaalit
vaikuttavat suuresti tuoteominaisuuksiin
ja valmistustehokkuuteen. Uponorin
materiaalikehitysosaaminen onkin kautta
aikain ollut vahvaa, mutta tarvittaessa on
tehty yhteistyotd mm. materiaalitoimit-
tajien kanssa.

Uusille tuotteille ei useinkaan ole valmiita
normeja ja standardeja. Uponor luo
tuotekehitysvaiheessa tehdasstandardin,
joka perustuu olemassa oleviin stan-
dardeihin seka tuotteelle asetettuihin
lisdvaatimuksiin. Monien nykyisten EN-
standardien lahtokohtana onkin kadytetty
juuri tehdasstandardeja — esimerkkeina
mainittakoon useat Uponorin No-Dig-jar-
jestelmat ja Uponor-sadevesijarjestelma
PE (rakenneseinamaputki). Kaikkein
suurikokoisimmille putkille ei kuitenkaan
ole vield standardeja.

Uponor on siten innovatiivinen ja johtava
yhteistyokumppani yhteiskuntaa hyodyt-
tavien yhdyskuntateknisten jarjestelmien
kehittdmisessa.

Eri tuoteosioissa kerrotaan kyseisten
tuotteiden saamista hyvaksynnista.

Koska tuotteiden ja jarjestelmien
hyvaksyminen on jatkuva ja koko ajan
muuttuva prosessi, ajantasaiset tiedot
kannattaa tarkastaa osoitteesta
www.uponor.fi.

Globalisaation lisaantymisen ja markkinoi-
den vapautumisen vuoksi tuotteisimme
kohdistuu yha enemman vaatimuksia,
jotka perustuvat yhdenmukaistettuihin
EN-standardeihin ja tuotteiden CE-mer-
kintdvaatimusten yleistymiseen. EU:n
ministerineuvosto pdatti, etta CE-mer-
kinta otettaisiin kaytt6on vuonna 1993.
Jarjestelmad maarittaa suuntaviivat sille,
miten tuotteet tulee merkita, jotta niita
voitaisiin myyda ja kayttda EU:ssa ja
Euroopan talousalueella (Eta).

EN-standardit sisaltavat yhdenmukaiste-
tut tuotteesta osoitettavat ominaisuudet
ja menetelmat niiden osoittamiseksi.
CE-merkinnan yhteydessa ei aina ole
tarpeen osoittaa kaikkia harmonisoituja
ominaisuuksia. Silta osin, kun jasen-
maassa ei aseteta tuotteelle vaatimuksia
tietyissa kayttokohteessa ei valmistajal-
takaan edellytetd kyseisten vaatimusten
tdyttymisten osoittamista.



EU:n rakennustuotedirektiivin saannok-
set sisdllytettiin Suomen lainsaadantoon
vuonna 2003. Rakennustuotedirektiivin
tarkoituksena on varmistaa rakennus-
tuotteiden CE-merkintd, ja siihen sisaltyy
kuusi olennaista vaatimusta, joista
kolmella on merkitysta putkijarjestelmien
kannalta:
1. mekaaninen lujuus ja vakavuus
(kyky kestaa sisdistd vedenpainetta
ja ulkoista maanpainetta)
2. paloturvallisuus (koskee vain
rakennuksissa tehtavia asennuksia)
3. hygienia, terveys ja ymparistd
(vuototiiviys, juomaveden laatu).

Vesi- ja viemdriputkistoja koskevien

EN-standardien vaatimukset muodosta-
vat vain murto-osan niista vaatimuksista,
joita kansallisten hyvéaksyntien saaminen
on tahan saakka edellyttanyt.

Putkiston omistaja ei voi vaatia EU:n
sisamarkkinoilla, ettd asennettavien
tuotteiden tulisi olla kansallisen hy-
vaksymis- tai sertifiointijdrjestelman
mukaisesti hyvaksyttyja, jotta laadullisten
vahimmaisvaatimusten tdyttymisesta
saataisiin varmuus. Putkiston omistajalla
on kuitenkin yha mahdollisuus maaritella
sekd tuotteita ettd laadunvarmistusta
koskevat vaatimukset, joihin sisaltyvat
esimerkiksi riippumattoman tarkastuslai-
toksen tekemadt tarkastukset.

Yhdenmukaistettuihin standardeihin perustuvat tuotteet ja jarjestelmat on

varustettu CE-merkilla.

Suurten rakentamiskustannusten vuoksi
valtaosa putkistojen omistajista edellyttaa
putkistoilta nykyisin erittdin pitkaa
kayttoikaa. Laadukkaiden muoviputkijar-
jestelmien tyypillinen kayttoika on yli 100
vuotta, ja koska putkista ja putkiyhteista
koituvat kustannukset muodostavat vain
pienen osan rakentamisen kokonaiskus-
tannuksista, on kokonaistaloudellisesti
edullisinta valita laadukkaita putkia ja
yhteita.

Pohjoismaiden rakennusalan osapuolet
ovat ilmaisseet toivomuksensa siitd, ettad
tuoteturvallisuus- ja laatuvaatimukset

tasoisina. Taman vuoksi onkin perustettu
yhteispohjoismainen Nordic Poly Mark
-sertifiointijarjestelmd, jota hallinnoi
INSTA-CERT. Kyseessa on vapaaehtoi-
nen jarjestelmd, jonka Nordic Poly Mark
-laatumerkki takaa putkistojen omistajille,
ettd tuotteiden valmistuksessa, tarkas-
tuksissa ja toimituksissa noudatetaan
standardeissa seka sertifiointia koske-
vissa erityismadrayksissa (SBC) eriteltyja
vaatimuksia.

hyvaksynnan yhteydessa tehtavaan
tyyppitestaukseen seka jatkuviin sisdisiin
ja ulkoisiin tarkastuksiin ja laadunvarmis-
tuksiin.



Tyyppitestauksesta ja ulkoisista tarkas-
tuksista vastaa ennalta hyvaksytty riip-
pumaton tarkastuslaitos. Tarkastukseen
sisdltyvat tuottajan laatujarjestelman,
laboratoriotilojen ja -vélineiden seka
henkildstokoulutuksen tarkastaminen
ja tuotteiden varsinainen testaaminen
(sisaiset tarkastukset).

Tarkastuksista vastaavien rijppumat-
tomien tarkastuslaitosten tulee olla
INSTA-CERTin hyvédksymid, ja muovi-
putkialan tarkastuslaitosten tulee
lisdksi olla FINASin akkreditoimia.

Nordic Poly Markin tavoitteena on
varmistaa pohjoismaisten muoviputkien
korkean laatutason sdilyminen. Taman
vuoksi tuotteille asetetaan useita lisa-
vaatimuksia, joita testataan ulkopuolisen
tutkimuslaitoksen toimesta.

CE-merkittyjen tuotteiden laadunvalvonta
perustuu valmistajan antamiin tietoihin,
kun taas Nordic Poly Mark -menetelmas-
sd laadunvalvontaa tarkistaa ulkopuolinen
taho.



CE-merkinnén ja INSTA-CERTin
Nordic Poly Mark -jdrjestelman

vaatimusten kuvaus

Uponorin tiukennetut vaatimukset verrat-

tuna CE-merkintdan ja Nordic Poly Mark

-laatumerkkiin ilmenevat eri tuoteosioista.

P — INSTA-CERT
Kuvaus/ominaisuudet CE-merkinta Nordic Poly Mark
Viemari Paine Viemari Paine

Tyyppitestaus, riippumaton taho - - ++ ++
Sisdinen tarkastus +[1] +[1] ++ ++
Ulkoinen tarkastus, riippumaton taho - [2] - [3] ++ +t+

Tiheys, PE/PP/PVC - - -+ -
Sulaindeksi, PE/PP - - -+ T+
Lampostabiliteetti, PP/PE - - ++ ++
K-arvo, PVC - - ++ ++
Pehmenemispiste, PVC - - + -+

Pitkaaikaislujuus

K
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= m
=
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3
m

Mitat ilm. ilm. ++ ++
Ulkondko - - ++ ++
Merkintd - - ++ ++
Pinnan laatu - - ++ ++
Pituussuuntainen muodonpysyvyys - - ++ ++
Sulaindeksin muutos - - ++ ++
Iskulujuus - - ++ ++
Rengasjaykkyys ilm. - ++ EK
Paineenkestdvyys - + ++ ++
Metyleenikloridi, PVC - - ++ ++
Sdankestavyys - - EK ++
Cdaestemd

Liitosten tiiviys +ilm. ilm. ++ ++
Maakuorman ja korkean lampétilan yhteis-

vaikutuksen kesto (BLT) (maaviemérit) - EK ++ EK
Lampétilanvaihtelukoe

(kiinteistoviemarit) ++ EK ++ EK
Juomavesikelpoisuus EK [4] EK ++

Vaatimusten vertailu
++  Nykyisen tason mukainen.

+

Nykyistd alhaisempi taso.

Ei sisally.

EK
ilm.

[1] Valmistaja madrittda sisdisen valvonnan kattavuuden.

Ei koske kyseista kayttotarkoitusta.
Valmistajan ilmoittama arvo vaaditaan.

[2] Palo-ominaisuudet voidaan selvittad kolmannen osapuolen valvonnassa luokituksesta riippuen.

[3]1 Juomavesikelpoisuuden arvioinnin tekee riippumaton taho.
[4] CE-merkintdan sisaltyvid haitallisia aineita koskevat vaatimukset ovat vield tyon alla, joten tasojen suhdetta

nykyisiin vaatimuksiin Tanskassa ja Suomessa ei tiedeta.

INSTA-CERTIn sertifioimat tuotteet merkitdan Nordic Poly Mark -merkilld ja

vastaavan EN-standardin numerolla.

Taulukko 4.1
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EN-standardien ja riippumattoman tahon
tekemien testausten osalta toimitaan
samalla periaatteella kuin INSTA-CERT-
jarjestelmassa.

Jarjestelmd perustui aiemmin yksinomaan
yhteispohjoismaisiin hyvaksymissaantai-
hin (Pohjoismainen rakentamismaarays-
komitea), mutta nykyisin lahtokohtana
ovat usein EN-standardit.






